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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ДНН1ДА КОНИЧЕСКИЕ НЕОТБОРТОВЛННЫЕ 
С УГЛОМ ПРИ В ЕРШ ИДЕ 140е ГО СТ

12621—78*
Основные размеры

Conical heads without knuckle, apex angle HO degrees. 
.Basic dimensions

Взамен
ГОСТ 12424—«7

ОКП 41 2140

' Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 30 января 1978 г. .** 292 срок введения установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на неотбортованные 
сварные днища из углеродистых, легированных и двухслойных 
сталей с углом при вершине 140°, предназначенные для горизон­
тальных сосудов и аппаратов под налив или работающих под дав­
лением не выше 0,07 МПа (0.7 кгс/смг).

Стандарт не распространяется на днища, применяемые в сосу­
дах и аппаратах для сжиженных газов.

2. Конструкция и размеры днищ должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице. ч

(Измененная редакция, Изм. № 1).
. 3. Днища из легированной стали допускается изготовлять с 

толщинами 5, 7, 9, II, 13 мм.
4. Допускается в случае «варивания днищ внутрь корпуса из­

готовлять днища с наружным диаметром на 3—5 мм меньше 
внутреннего диаметра корпуса. При этом масса днищ должна 
быть пересчитана.

5. Масса у днищ подсчитана при плотности стали 7850 кг/м*. 
Формулы для подсчета массы даны в приложении.

(Измененная редакция,. Изм. № 1).
6. Толщины стенок днищ рассчитывают по ГОСТ 14249—89.
(Введен дополнительно, Изм. J* 1).

Издание официальное
•  Переиздание (октябрь 1992 г.) с Изменением М  1, утвержденным 

в октябре 1983 г. (ИУС М 2 S 4 ) .
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технологическое проектирование

https://meganorm.ru/Index2/1/4293746/4293746579.htm


С. 2  ГОСТ IM S l-r fr

Р а з м е р ы ,  мм
Я

4 4 б в 10 , 13 14 1 C 18 :о Г. м> V .  ы>

М а с с а ,  к г

1600

1800

анод
2200

2400

2500

8800
2800

3000

4000

182

218

255

291
328

316
364

600

400

437

66,7100,0

84.5 127.0

226,2

«8,4

800

157.0 209,2

190,0 253,4

301,7

328.2

154,2

133,5

109,3

f607t 2

167,0

211.7

261.7

317.0 380.4

377,3

410,5

266,0 354,8 441,0 532,5 

308.5 И 1.61 &I5.0 617.5

850.5

947.6

1060,2

200,5

254,2

314,1

453,0

492,5

472.6 591,0 709,0 827.7

537.8 672.6 -807,5 942,0 1076,6

1020.5

1260,2

234,3

297,0

367,1

444.4

529,1

574,3

621,2

720,7

759,5 911.51063,5 1215.0

824,0

938.5

1190.5 1360.0

1138,01337,0 4315,6 8706,6,

1532,01

1470,5 1679,7 1891.3 2102,0

1368,0 1520,4

1702,1

1.84

2,40

3,04

3,74

4,50

5,21

5,64

6,54

7,23
8,55

9,65

10,81

W J  .0 83,06

13,35

0,18

0,26

0,37

0,50

0,65
0,73

0,83

1,03

1,28

1,55

Мб
2,20
2,57

3,02

П р и м е ч а н и я :
1. F  — внутренняя поверхность днища.

V —  объем днища.
2. Допускается отклонение массы днищ ■ пределах ±3%.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о боз-н а ч е н н  я днища диаметром 
2000 мм, толщиной 5 -1 0  мм:

Днищ е 2 0 0 0 -1 0  ГОСТ 12621-78
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п ри ло ж ен и е
Справочно»

ф о р м у л ы  для По д с ч е т а  м а с с ы  д н и щ

1. Массу днищ О следует определять по формуле-------
O-ftpS-Y,

где Рср -  поверхность днища (развертка по средней линии) (см. черте») м* 
s — толщина стенки, м; ’
Y— плотность, кг/м*.

fojtepmre

(Измененная редакция, И м . M l ) .

”° СР€ДИей '’ЛЯИИ 663 ПР"П>̂ “  -

Еср—0,785(L*—Z.J) -ggg— Ь0,785<Х»4

гдв Ь=|.06М>ср;
В=0,99£;

£1-1.0654,; .
^ср -О .+ 0 ,3 4 а;

<*ср-«*+0,34а;
Р=338°24.
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ГОСТ 12621-78

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost-r_gosudarstvennyj-standart/5/gost_r_55645-2013_natsionalnyy_standart_rossiyskoy.html

