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1. Настоящий стандарт устанавливает размеры сбега резьбы при выходе инструмента или при 
наличии на инструменте заборной части, размеры недореза при выполнении резьбы в упор, форму 
и размеры проточек для выхода резьбообразующего инструмента, размеры фасок — для резьбы 
метрической, трубной цилиндрической, трубной конической, конической дюймовой с углом про­
филя 60‘ и трапецеидальной.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Размеры сбегов и недорезов дтя наружной метрической резьбы должны соответствовать ука­

занным на черт. 1. 4 (при выполнении резьбы нарезанием), на черт. 2, 3. 5 (при выполнении резьбы 
накатыванием) и в табл. 1.

Допускается применять угол 6(Г 
Черт. 1

Черт. 2

X

Черт. 3

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 10549-80 С. 2

Форма и размеры проточек для наружной метрической резьбы должны соответствовать 
указанным на черт. 6 и в табл. 1. Размеры фасок наружной метрической резьбы указаны на черт. I и 
в табл. 1.

Т а б л и ц а  I 
Размеры в миллиметрах

а.
а
•2
£
Л
3

Сбег х . не более Hcjopei а. Проточка Фаска г
при угле табор- 
ной части мне!- 

ру мен га

не более Тип 1
Тип 2

при соп­
ряжении с 
ц||)-трсимей 
резьбой с 
проточкой 

типа 2

ц
8 щВ 0  
и к
5 £

Лпп
1 X О 2 
г  z ум

ен
ьш

ен
­

ны
й

нормал ьмлн узкая

20- зо- 45' / R / Я /

0,2 0.4
0,3

0,2

0,5 0.4

- - -

- - -

- -

-

-

0,2
0,25

0,5
0,6

0.5
0,3

0,4
0,7

0,35 0.6

0,3

0,8 0.6
</-0,6

0,30.4 0.7
0,5 1,0 0.8 1,0 0,3 0,2

0.45 0.8 </- 0.7

0.5 1.0 0,6
0,4 1,6 1,0 1,6

0,5 0,3

1.0 0.3 0,2
d -  0.8

0,5
0.6 1.2 0,7 </-0.9

0,7 1.3
0,8 0,5 2,0

1.6
2,0

1.6
0.5 0.3

</—1.0

0,75
1.5 </-1,2

1.00,8 0,9 0,6
3,0 3,0

1,0
0,5

1 1.8 1,2 0,7 2.0 2.0 3.6 2.0 </-1,5 2.0

1,25 2.2 1,5 0.9

4,0 2.5 4.0
2.5 1,0

0,5

4.4
2.5

</-1.8 2.5
1.6

1.5 2.8 1.6 1,0 4.6 </-2,2 3.0

1,75 3.2 2,0 1,2 5.4
3.0

</-2,5
3,5

2 3.5 2,2 1.4 5,0 3.0 5.0

1.6

3.0 5.6 </-3,0 2.0

2,5 4.5 3,0 1,6
6,0 4.0 6.0

1.0

4,0
7,3

4.0
</-3,5 5.0

2.53 5.2 3,5 2,0 7,6 </-4,5 6.5

3,5 6.3 4.0 2,2
8,0 5.0 8,0 2,0 5,0

1,6

10,2
5.5

</-5,0 7.5

4 7.1 4,5 2,5 10.3 </-6.0 8.0
3,0

4,5 8.0 5.0 3,0
10.0 6,0 10.0

3.0

6.0

1,0

12.9
7,0

</-6.5 9.5

5 9.0 5,5 3,2 13,1 d -  7.0

10,5 4.05,5 10.0
6 0

3,5
12.0 8.0 12.0 8.0 2,0

15,0 8.0 d -  8.0

6 11.0 4,0 16.0 8.5 </-9.0
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С.  3 ГОСТ 10549-80

П р и м е ч а н и я :
1. Проточки типа 2 снижают кониснтрашпо напряжений иод головкой, но уменьшают плошаль опорной 

поверхности.
2. Размеры проточек для заданного шага резьбы допускается устанавливать по ближайшему табличному 

шагу резьбы.
3. Для деталей из высокопрочных материалов с о й> 1400 МПа и в случаях, если проточка, кроме техно­

логических. несет и конструктивные функции, допускается применять проточки, не установленные настоя­
щим стандартом.

4. Допускается применять размеры сбегов, недорезов и проточек по ГОСТ 27148.

3. Размеры сбегов и ледорезов для внутренней метрической резьбы должны соответствовать 
указанным на черт. 7 и в табл. 2.

Форма и размеры проточек для внутренней метрической резьбы должны соответствовать ука­
занным на черт. 8 и в табл. 2. Размеры фасок внутренней метрической резьбы указаны на черт. 7 и в 
тайл. 2.

2, 3. (Измененная редакция, Изм. №  I).

Допускается применять угол 60" 
Черт. 7

Черт. 8

Т а б л и и а 2 
В миллиметрах

е*
3
*3
1
•Л
э

С б ег  х. ие 
более

Н едорет а . 
ие более

П роточка Ф аск а  z
Т и п  1

Т и п  2
при с о п ­

ряж ен и и  с 
ннутрепией  
резьбой  с 
п роточкой  

типа 2

а. аз

с *
■i 3

и

А

«7С. * С 2 X X

XОа
А

i s>. з

Ап«
1 X О 2 X 3

Xи2
А

Г *>. X

норм альная узкая

t я г я /

0.2 0.5 0,3 1,2 1.0

0,25 0.6 0.4
1,5 1.2

0.2

0.3 0.7
0.5

0.35 0.8

0.4 0.9 0.6 2,0 1.8
0 3

0.45 1,1 0,7

0.5 1.2 0.8 3,5 3,0 2.0» 0,5 0,3 1.0* 0.3 0,2 </+0.3 0.5

164



ГОСТ 10549-80 С. 4

Продолжение табл. 2 
В миллиметрах

6.
3
•з
3а
я
S

Сбег х, не 
более

Нсдорет а .  

не более
Проточка Фаска z

Тип 1
Тип 2

при соп­
ряжении с 
пнутрсиней 
резьбой с 
проточкой 

типа 2

8 1- « 3
5 2
Щ С

А

3Ус  « о -X X ум
ен

ьш
ен

­
ны

й
А**Я
У
*  * О 2  
X  X

XV3
А

h>» X

itopua.ibtiaii узкая

/ R г R /

0.6 1.5 1.0
3.5 3.0 - - - - - -

- -

-

-

0.5
0.7 1.8 1,2

0,75 1.9 1,3
4.0 3.2

3.0* 1,0 0,5 i,6* 0,5 0,3 </+0.4

1.00.8 2,1 1.4 - - - - - - -

1 2,7 1.8
5.0 3.8

4.0 1,0
0,5

2.0 0,5 0,3 3,6 2.0
</+0.5

2.0

1.25 3.3 2,2 5,0

1,6
3.0 1.0

4,5 2.5
2.5

1.61.5 4,0 2,7 6,0 4,5 6.0

1,0

5.4 3.0
</+0.7

1,75 4,7 3,2 7,0 5.2 7,0
4.0 1,0

0,5 6,2
3.5 3.0

2 5.5 3,7 8,0 6.0 8,0 2,0 6,5
</+1.0

2,0

2.5 7,0 4,7 10.0 7.5

10

3.0

5.0
1,6

8,9 5.0
4.0 2.5

3

-

5,7 9.0 6,0

1.0

11,4 6.5
</+1,2

3,5 6.6 10,5 7.0 13,1 7.5
5.5 3,0

4 7,6 12,5 12 8.0 2,0 14,3 8.0
</+1.5

4.5 8,5 14,0 14
10

3,0

16.6 9.5
7.0

4.0
5 9,5 16,0

16
18.4

10,5 </+1.8
5,5 12 18.7 8.0

6 18,9 </+2.0 8,5

* Ширина проточек дана для диаметров 6 мм и более.

П р и м с ч а н и я:
1. Проточки тина 2 снижают концентрацию напряжений под головкой.
2. Размеры проточек для заданного шага резьбы допускается устанавливать по ближайшему табличному 

шагу резьбы.
3. Для деталей из высокопрочных материалов с о ь > 1400 МПа и в случаях, если проточка, кроме техно­

логических. несет и конструктивные функции, допускается применять проточки, нс установленные настоя­
щим стандартом.

4. Допускается применять размеры сбегов, недорезов и проточек по ГОСТ 27148.

4. Размеры сбегов, недорезов. проточек и фасок для трубной цилиндрической резьбы должны 
соответствовать указанным на черт. 9, 10 и в габл. 3. 4.

11-2-2762 165



С. 5 ГОСТ 10549-80

Для наружной рс1ьбы

Черт. 9

Для внутренней резьбы

Т а б л и и а 3 
Размеры в миллиметрах

1 1
5 *  
1 £
S 1  о  Sс*

■»Z

£ i  
■ ■*5 «л

I I

Сбег л, не 
более, при угле 
шворном части
инструментл

Недорез а. 
не более

Проточка
►4
Л
".

АЧЯ
3?а  ж о 2 s Z

Sи2
А

5 -
ъ л

нормальная узким

rf,20- 30- ( Я *1 г я

'/»
28 1,6 1,0 2,5 1.6 2,5

1.0

0,5

1.6 0.5 0.3
8.0

1.0
'/,6 6.0

'/4
19 2,4 1,5 4,0 2,5 4.0 2,5

1,0 0.5

11,0
1.6

V . 14,5

Va

14 3,2 2,0 5,0 3,0 5,0
1.6

3,0

18,0

2.0
V, 20.0

v 4 23.5

7 . 27.0

1

11 4,1 2,5 6,0 4,0 6.0 1,0 4,0

29,5

2.5
1 v* 34.0

1‘Л 38,0
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ГОСТ 10549-80 С. 6

Продолжение табл. 3 
Размеры в миллиметрах

Т а б л и и а 4  
Размеры в миллиметрах

i f
5 * 
5 £•
о  И 
о  S  
О  5с.

•*X

1 » 
« -*3
s *
| |  3- Я

С бег х ,  не 
более

Нс лоре j в. 
не более

П р о т о ч к а

**
*Л*Оя
е

А*■?Я
2Сь S О 2 X X

Xо
3

h
>. *

АЧЯ
2с. ЗС
о  аX X

X
V
3л
5 *  
? §

н о р м а л ь н а я у з к а п

/ я I R

V, 28 2,2 1.4 4 2,5 4 1.0 2,5 10.0

' / ,6
0.5 10 0.5

8,0
1.0

'Л 19 3,3 2,0 5 3,0 5 1.6 3,0 13,5

3/з 17,0
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С. 7 ГОСТ 10549-80

Продолжение табл. 4 
Размеры в миллиметрах

П р и м е ч а й  и е. Ширина узких проточек может быть уменьшена до 1.5 шага.

5. Размеры сбегов, недорезов, проточек и фасок,для трубной конической резьбы по ГО СТ6211 
должны соответствовать указанным на черт. 11 и в табл. 5.

I6S



ГОСТ 10549-80 С. 8

Для наружной резьбы Для внутренней резьбы

Т а б л и и а 5  
Размеры в миллиметрих

s а
5 ?
Е &

2 '  я t
3 X

I I  дружи ЛЯ pCIb&t

S =

. 0 - 0  н О s Г-4
- 2 S Я </V v  Е t  В
® 5 Ч * сU >. !Г 5 0

И 8О ог: IO
х  к

П р оточка

В н утр ен н яя  ре и .6а

* 8 
_  со о
в  Vо  =

ft*
11-

Проточка

'/*

v4

3/k

v,
v4

'• /4

2'Л

3 '/2

28

19

14

2.0

3.0

3,5

4.5

3,5 0,5 0.3
8.0

6.0
3,0

10.0

5,5 1.0
8.0

5.0
11.0

14.0
4,0 8.0

13,5

1.6

0.5
17,0

1,0

6,5
18,0 21.5

5,5 11,0
23.5 27.0

29.5 34,0

38.0 42.5

0.5 44.0 48.5

56.0 60.0

71,0
8.0 1,6 7,0 14,0 2.0

76.0
1.0

84.0 88.5

1.0

1,6

2.0

9.8 101.2

109.0 114.0

134.5 139,5

160.0 165.0

П р и м е ч а н и е .  Ширима узких проточек для внутренней резьбы может быть уменьшена до 1,5 шага.
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С. 9 ГОСТ 10549-80

6. Размеры сбегов, ледорезов, проточек и фасок для комической дюймовой резьбы с углом 
профиля 60* по ГОСТ 6111 должны соответствовать указанным на черт. 12 и в табл. 6.

Для наружной резьбы /(ля внутренней резьбы

Чсрг. 12

Т а б л и ц а б  
Размеры в миллиметрах

г*
п
а

=  2

5 1

i t

J *С у

Л
X

2  1 
•Л •*
2  «X

сч

S  £
a  z2 5

Н а р з 'ж н а я  р е з ь б а В н у т р е н н я я  р е з ь б а

*4

-V
е

I t  И

=  £ & . -  - 0 * 0

s  о  £  1 1  
«  5  ч  г  §
О  >. у  г  о

Z  S
Сь Г
О с

п

П р о т о ч к а

и

* ' яи. °
Z

О  V
и  г

V
X

о
-9

| »
и

П р о т о ч к а

/ я Л ,
4 / к *■

' / , 6
2 7 2 , 5 3 , 5 2 0 . 5 0,3

6

3 . 0 6 3

1 .0 0 . 5

8 , 5

1 ,0

7 * 8 1 0 .5

7 <

1 S 3 . 5 5 , 5 3

1 .0

0 , 5

И
4  0 9 4

1 4 , 0

1 .6

V » 1 4 1 7 , 5

7,
1 4 4 . 5 6 , 0 4

1 8

5 , 5 11 6

1 ,6 1 .0

2 2 , 0

'и 2 3 2 7 , 0

1

I I 5 . 5 7 , 0 5 1 . 5

2 9

6 . 5 1 4 7

3 4 . 0

2.0
•74 3S 42,5

•7, 44 48,5

2 55 60.5

7. Размеры проточек и фасок для наружной и внутренней трапецеидальной одноходовой резь­
бы должны соответствовать указанным на черт. 13 и в табл. 7.
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ГОСТ 10549-80 С. 10

Для наружной резьбы

Чсрг. 13

Для внутренней резьбы
г

"* *■

Я У///ЛМ
Jй я

1 _) ' / / /  ■' '
V / / / X / / / / / / /

- к -
я \  1 ж *5»^

Т а б л и ц а ?  
В миллиметрах

Шаг р е з ь б ы
П р о т о ч к а

Ф а с к а  j

Г Л Н а р у ж н а я  

р е з ь б а  d ,

В н у т р е н н я я  

р е з ь б а  d ,

1.5 2,5 1.0 d -  2,0 1 . 0

2 3 0.5 </-3.0 </+1.0 1.6
3 5 1.6 d -  4.2 2.0
4 6 d -  5,2 </+1.1 2,5
5 8 2.0 d -  7.0 </+1.6 3,0
6 10 </—8.0 3.5
7 12 1.0 d -  9.0 4.0
8 3.0 d - 10.2 4.5
9 14 </-11.2 </+1.8 5,0
10 16 </-12,5 5,5
12 18 </-14.5 </+2,1 6.5
14 20 </-16.5 </+2,5 8,0
16 </-19.5 </+ 2.8 9.0
18 25 </-22.5 10.0
20 </-24.0 </+3,0 11.0
22 30 </-26.0 12.0
24 5.0 2.0 d - 28.0 13.0
28 40 </-32.0 </+3,5 16.0
32 d -  36.5 17,0
36 50 </-45.5 20.0
40 </-44.5 </+4.0 21,0
44 60 </-48.5 25,0
48 </-52.8

П р и м е ч а н и е .  Для многозаходной трапецеидальной резьбы ширину проточки принимают равной 
ширине проточки однозаходной резьбы, шаг которой равен ходу многозаходной резьбы. Размеры остальных 
элементов принимать по табл. 7.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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С. 11 ГОСТ 10549-80

8. (Исключен, H im . №  1).
9. Допускается применять вместо проточек, указанных на черт. 9— 13 и в табл. 3—7, при /й 2  мм 

симметричные проточки (без фаски) с радиусом закругления с обеих сторон, равным R.
10. Язя наружной трубной цилиндрической резьбы при выполнении резьбы на проход, а также 

при выполнении резьбы в упор, в случае применения нормального ледореза и нормальной ширины 
проточки, рекомендуется применять реэьбообразуюший инструмент с углом заборной части 20*. в 
случае применения уменьшенного ледореза и узкой проточки — с углом заборной части 30".

Я'!я внутренней трубной цилиндрической резьбы при выполнении резьбы в упор, в случае 
применения нормального ледореза и нормальной ширины проточки, рекомендуется применять 
резьбообразующий инструмент с длиной заборной части не более трех шагов, в случае применения 
уменьшенного ледореза и узкой проточки — с длиной заборной части не более двух шагов.

11. (Исключен, Изм. №  1).
12. Предельные отклонения размеров проточек df  и /  назначают исходя из конструктивных 

требований к изготовляемым деталям.
(Введен дополнительно, Изм. №  1).
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ГОСТ 10549-80 С. 12
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