
УДК 621.983.5.06 : 006.354 Группа ГМ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОЛЗУШКИ К ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ПРИЖИМАМ 

Конструкция и размеры
ГОСТ 

I8762—80*
Slide block* for cylinder holders. 

Design and dimensions Взамен
ГОСТ 18762—73

О КП  39 6330

Постановлением Государственного комитота СССР по стандартам от 31 декабря 
1980 г. Нв 6291 срок введения установлен

с 01.01.12
Проверен в 1985 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры ползушек к цилиндрическим прижи­
мам должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание {декабрь 1986 г . )  с  Изменением №  I. 
утвержденным в декабре /985 е. (И У С  М 1—86).
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https://meganorm.ru/mega_doc/norm/popravka_popravki/3/popravka_k_gost_8_570-2000_gosudarstvennaya_sistema_416.html


Cip. 2 ГОСТ «762—«О
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ползушки разме­
рами /7 =  16 мм, £=40  мм:

Ползушка 1040-1174 ГОСТ 18762-80
2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
3. Твердость — 49...54 HRC, .
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Технические требования — по ГОСТ 18824—80.
5. Маркировать: условное обозначение ползушки без наимено­

вания и товарный знак предприятия-изготовителя.
6. Пример применения полэушск к цилиндрическим прижимам 

дан в справочном приложении.
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ГОСТ t*7«2— И  Стр. 3

П РИ Л О Ж Е Н И Е
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ПОЛЗУШЕК К ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ПРИЖИМАМ

/—штифт типа I во ГОСТ 3I2S— 70
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ГОСТ 18762-80

https://meganorm.ru/Index2/1/4294846/4294846010.htm

