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1. Настоящий стандарт распространяется на вновь проектируемые и модернизируемые маши­
ны для литья под даатением по ГОСТ 15595 с холодной горизонтальной камерой прессования с 
усилием запирания до 16000 кН и с холодной вертикальной и горячей камерами прессования с 
усилием запирания до 4000 кН, предназначенные для серийного производства, и устанавливает 
присоединительные размеры для крепления пресс-форм.

2. Размеры и расположение посадочного места должны соответствовать указанным на черт. I 
и в табл. I.

Усилие кш ирани я 
п р есс-ф о р м ы . кН

Размеры  П осадочного м еста м аш и п  ал о  литья  иод давлением

с  холодной  горизонтальной 
кам ерой  п рессования

с  холодной вертикальной 
кам ерой  п рессования с ю рячей  кам ерой  прессования
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D
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h
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- - - - 4 0 10
100

160

2 5 0

4 0 0
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С. 2 ГОСТ 17588-81

Р а з м е р ы ,  мм
Окончание там. I

У силие Тапирами* 
пресс-ф орм ы . кН

Размеры п о сад о ч н о ю  места м аш и н  д л я  литья  иод давлением

с колодной горизонтальной  
кам ерой  прессовании

с холодной вертикальной  
кам ерой  п рессовани я с горячей кам ерой  п рессования

О
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h
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0
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h
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5(10 80 — — —

6 3 0
90

10 63 10

50 101000

1600
120

2500

3 2 0 0

170

— —

4 0 0 0 63 10

6 3 0 0

- - - -
8 0 0 0

190
20IOOOO

12500

16000 2 2 0

3. Количество, расположение и размеры пазов для крепления пресс-форм должны соответст­
вовать указанным на черт. 2, 3. 4 и в табл. 2.

Подвижная илкга

Черт. 2



ГОСТ 17588—81 С. 3

Неподвижная плита машин с хилолной горизонтальной н горячей камерами прессования

У силие запирании 
п ресс-ф о р м ы . кН

о •
Ь 1 6 Л 1 Ai A i Ак

63
14 35 - - -100

160



С. 4  ГОСТ 17588-81

Р а з м с р ы , мм
Окончание табл. 2

У силие запирании 
п р есс-ф орм ы . кН

а*
Ы 6 Л,

250

14

70

-

-

-4 0 0

500

6 3 0

18
70

1000

1600
140 140

2500

3200

22 210 2 1 0

4 0 0 0

6 3 0 0

8000

3 5 010000

12500

16000 28 105 280 4 2 0 280

* Остальные размеры пазов по ГОСТ 1574.

4. Количество, расположение и размеры отверстий для выталкивателей в подвижной плите 
должны соответствовать указанным на черт. 5 (изображен первый квадрант схемы) и в табл. 3.

Черт. 5



ГОСТ 17588-81 С. 5

У силие з а ­
мирании 

пресс- 
ф о р м ы . кН

<Г, 4 B i В, в. Bs в.

63

25 18 35 - - 35 -100

160

2 5 0

4 0 0

30 22 4 5 70 П О 4 5 П О5 0 0

6 3 0

1000

1600
36 28 70 110 140 140 7 0 140

2 5 0 0

3 2 0 0
45

36 П О 160 210 250 П О 2104 0 0 0

6 3 0 0 56

8 0 0 0

9 0 45 240 280 380 380 140 28010000

12500

16000 100 56 2 6 0 320 4 0 0 4 8 0 180 340

* Диаметр толкателя.

5. Неуказанные предельные отклонения размеров по табл. 2 и 3 — Н 14. h 14, ± - у .

1—5. (Измененная редакция, Изм. №  1).
6. (Исключен, Изм. №  I).
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