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к ГОСТ 25557—82 Конусы инструментальные. Основные размеры (Пере
издание. февраль 1986 г.)

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 2. Таблица.
Для конуса Морзе 3
конусность 1:19,992-0.05020 1:19,922=0.05020

(ИУС N5 8 2001 г.)



УДК 621.9.02—434.5 : 066.354 Группа Г2Э

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОНУСЫ ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ 
Осноаиыа размеры

Machine too! tapers.
Basic dimensions

ОКП 39 0000

ГОСТ
25557-82
(СТ СЭВ 147—751

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 декабре 
1982 г. HS 5172 срок ааедеина установлен

с 01.01.84

Несоблюдение стандарта преследуема по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на инструменталь
ные метрические конусы и конусы Морзе.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 147—75.
2. Основные размеры инструментальных метрических кону

сов и конусов Морзе должны соответствовать указанным на 
черт. 1, 2 и в таблице.

Издание официальное 

★
Перепечатка воспрещена

Переиздание. Февраль 1986 г.
©  Издательство стандартов, 1986



Cip. 2 ГОСТ 2J557—82

Наружные конусы

С лапкой

С резьбовым отверстием

Черт. 1



Внутренние конусы

Для конусов с лапкой

ГОСТ 21557—83 Стр. 3

Для конусов с резьбовым отверстием

Черт. 2



Стр. 4 ГОСТ J55S7—82

Р а з м е р ы

Наюмномкие
■опуса Метрвчккнй Mop

О6оамач«явс
коиуся 4 6 0 1 s 3

Конусйостъ 1 : 2 0 -0 .0 5 1 : 19 ,2 1 2 - 
-0 .0 6 2 0 5

1 :20.047 -  
— 0,04988

1 :2 0 ,0 2 0 -  
-0 .0 1 9 9 5

1 : 1 9 .9 9 2 - 
-0 .0 5 0 2 0

D 4 6 9.045 12,065 17.780 • 23.825

Н
ар

уж
ны

й 
ко

ну
с

а 2 3 3 3,5 5

*>; 4.1 6,2 9.2 12.2 18 24,1

d • 2.9 4.4 6.4 9.4 14.6 19,8

d , - - M6 M 10 M l 2

- 6.1 9 14 '  19.1

л  ”  °3n iex - 6 8,7 13,5 18.5

d in  si 2.5 4 6 9 14 19

litn»» 23 _ 3 2 __

35

50 ‘ 53.5 64 81

l* ГМ» 25 53 57 69 86

!>«.« __ 56.5 62 75 94

/«max __ 59,5 65.5 60 99

b _. ' 3,9 5.2 6Л 7.9

c _ 6.5 8.5 10 13

fo .« — 10.5 13.5 16 20

/min _ 16 24 28

Rn*i — 4 5 6 - 7

R, — 1 \ 2 1.6 2

ln*'x 2 |  3 4 5 7



ГОСТ 3JJJ7—82 Стр. 5

в мм

м Метрический

* 3 б Ю 100 120 160 200

1 : 19.254 = 
-0,06194

1 : 19.002- 
-0,05263

1 : 19,180= 
= 0.05214 1 :20-0.05

31.267 44,399 63.348 80 too 120 160 200

6.5 8 8 10 12 16 20

31.6 44.7 63.8 80,4 1005 120.6 160,8 201

25,9 37.6 53.9 70.2 88.4 106.6 143 179.4

М16 М20 М24 МЗО М36 М48

25.2 36.5 52.4 69 87 105 141 177

24.5 35.7 51 67 85 102 138 174

25 35.7 51 67 85 102 138 174

102.5 129,5 182 196 232 268 340 412

109 136 190 204 242 280 356 432

117,5 149.5 210 220 260 300 380 460

124 156 218 228 270 312 3% 480

11.9 15,9 19 26 32 38 50 62

16 19 27 24 28 32 40 48

24 29 40 48 58 68 88 108

32 40 50 65 80 100

8 10 13 24 30 36 48 60

2.5 3 4 J 6 8 10

9 • 10 16 24 30 36 48 60
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Стр. 6 ГОСТ 2S5S7—82

’ Взэмсры Du d и dy являются теоретическими к зависят от диаметра D 
Диаметр лапки di может по длине превышать размер с при условии, что

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  конуса Морзе 3, 
Морзе 3 АТ8 ГОСТ 25557—82 

То же, метрического конуса 160. степени точности ЛТ7:
Метр. 160 АТ7 ГОСТ 25557—82

3. Неуказанные размеры концов конусов с резьбовым отвер*
4. Предельные отклонения размеров конусов — по ГОСТ



ГОСТ 2SSS7—И  Cip. 7

Продолжение
в мм

it МстричесПИЙ

4 8 о 100 120 160 200

265 38.2 54.6 71,6 90 1085 1455 1825

18 23 27 33 39 52

107 135 188 202 240 276 350 424 •

98 125 177 186 220 254 . 321 388

11.9 15.9 19 26 32 38 50 62

32 38 47 52 60 70 90 110

н номинальных размеров a. h и
Cm

степени точности АТ8:

стнем — по ГОСТ 14034—74. 
2848-75.
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к ГОСТ 25557—82 Конусы инструментальные. Основные размеры (Пере
издание, февраль 1986 г.)

В каком месте Напечатано Должно быть
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