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Настоящий стандарт распространяется на метрическую коническую резьбу с конусностью 1:16 
для конических резьбовых соединений, а также соединений наружной конической резьбы с внут
ренней цилиндрической резьбой с номинальным профилем по ГОСТ 9150—81 и устанавливает 
профиль, диаметры и шаги, основные размеры и допуски.

1. ПРОФИЛЬ

1.1. Номинальный профиль метрической конической резьбы (наружной и внутренней) должен 
соответствовать указанному на черт. I.

Профиль внутренней цилиндрической резьбы, соединяемой с наружной конической, должен 
иметь плоское резанную впадину.

Конусность 2tg 4у-=1:16: тр =3‘34'48"; у «1*47*24"

d  — н аруж н ы й диам етр  н аруж н ой  кон и ч еско й  резь- 
бы : D — наруж ны й ди ам етр  внутренней  кон ической  
резьбы ; — ср ед н и й  диаметр н аруж н ой  к о н и ч ес 
кой  р езьбы ; D2 -  средн и й  диам етр  в н утренней  к о 
нич еской  резьбы : — внутренний  ди ам етр  наруж 
н о й  кон и ч еско й  р езьбы : О, — внутренний диаметр 
внутренней  кон и ч еско й  резьбы : <р — угод конуса:

9
—  — угол уклона : Р  — ш аг резьбы ; Н  — вы сота 

исходного  треугольника

Черт. I

Издание официальное 
*

Перепечатка воспрещена

Переиздание.
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С. 2 ГОСТ 25229-82

П р II и  с ч а н и с. При отсутствии особых требований к плотности или при применении уплотнителей 
для достижения герметичности резьбового соединения форма впадины конической (наружной и внутренней) 
и цилиндрической (внутренней) резьб нс регламентируется.

1.2. Размеры элементов профиля конической и цилиндрической резьб — по ГОСТ 9150—81.

2. ДИАМЕТРЫ, ШАГИ И ОСНОВНЫ Е РАЗМЕРЫ

2.1. Диаметры, шаги, номинальные значения основных размеров конической (наружной н 
внутренней) резьбы должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 1.

/  — рабочая д л и н а  ретьбы ; /, — д л и н а  н аруж н ой  р езь 
бы o i  торил до ас н о в н о й  п л о ск о сти , /j — д л и н а  внут
ренн ей  резьбы  о т  торна до  осн о в н о й  плоскости

Черт. 2
Т а б л и ц а  I

мм

Н о м и н ал ьн ы й  
диаметр резьбы  d Р

Д иам етры  резьбы  в о сн о в н о й  плоскости Д л и н а ретьбы

d -  D d , - Dl r f , -  о, /1 и ряд 2 й рия

6 6,000 5,350 4.917
8 1 8.000 7,350 6.917 8 2.5 3

К) 10,000 9.350 8.917

12 12,000 11,026 10.376
14 14,000 13.026 12.376

16 16.000 15.026 14.376 11 3,5 4
18 1,5 18.000 17,026 16.376

20 20,000 19,026 18.376
22 22,000 21.026 20.376

24 24.000 23,026 22.376

27 27,000 25.701 24.835
30 30.000 28.701 27.835

33 33,000 31.701 30.835
36 36.000 34.701 33,835

39 2 39.000 37.701 36,835
42 42,000 40,701 39.835 16 5 6

45 45,000 43.701 42.835
48 48,000 46,701 45.835

52 52,000 50.701 49.835
56 56,000 54.701 53.835

60 60.000 58.701 57.835

П р и м е ч а н и е .  Допускается применять более короткие длины резьб.

При выборе диаметров резьб первый ряд следует предпочитать второму.
2.2. Диаметры, шаги, номинальные значения наружного, среднего и внутреннего диаметров 

внутренней цилиндрической резьбы должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. I.
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ГОСТ 25229-82  С. 3

Чсрг. 3

2.3. Внутренняя цилиндрическая резьба должна обеспечивать ввинчивание наружной коничес
кой резьбы на глубину не менее 0,8/.

Длина сквозной внутренней цилиндрической резьбы должна быть не менее величины 0,8 (/,+/,).
2.4. В условное обозначение резьбы должны входить: буквы МК (для конической резьбы) или 

М (для внутренней цилиндрической резьбы), номинальный диаметр, шаг и обозначение настояще
го стандарта (только для внутренней цилиндрической резьбы), например: М К 201,5; \120 1,5 ГОСТ 
25229-82

Для левой резьбы после условного обозначения шага ставят буквы LH, например: М К201.5LH; 
M 201.5LH ГОСТ 25229-82

Условное обозначение конического резьбового соединения соотоетствует принятому для ко
нической резьбы.

Соединение внутренней цилиндрической с наружной конической резьбой должно обозна
чаться дробью М/М К. номинальным диаметром, шагом и обозначением настоящего стандарта, 
например: M /M K 20l,S  ГОСТ 25229-82; M/MK2Q1.5LH ГОСТ 25229-82

Для внутренней цилиндрической резьбы, выполненной в соответствии с примечанием к 
п. 1.1, и в соединениях ее с наружной конической резьбой обозначение настоящего стандарта не 
указывать.

3. ДОПУСКИ

3.1. Осевое смещение основной плоскости Д/, наружной и Д/, внутренней резьб (черт. 4) отно
сительно расположения не должно превышать величин, указанных в табл. 2.

П р и м с ч а н и с. В основном плоскости 
средним диаметр имеет номинальное зна
чение.

мм
Т а б л и ц а  2

Н ом и н ал ьн ы й  д н а м о р  
р о ь б м  d

Р Ч Ч

От 6 ДО 10 1 ±0,9 ± 1 ,2

С в .  10 * 24 1,5 ± 1 ,1 ±1,5
* 24 * 60 2 2 1 .4 ± 1 ,8

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения Д/ и Д/, не 
распространяются на резьбы с длинами меньшими указанных 
в табл. 1.

Смещение основной плоскости является суммарным, включающим отклонения среднего ди
аметра, шага, угла наклона боковой стороны профиля и угла конуса.

3.2. Предельные отклонения среза вершин и впадин (размеров и -^-), угла наклона боко

вой стороны профиля Ц-, шага резьбы Я н  угла конуса <р (разность средних диаметров на длине 

1+/:) должны соответствовать указанным на черт. 5 и в табл. 3.
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С. 4 ГОСТ 25229-82

Черт. 5

Н ом и н ал  ь н и й  
диам етр  
рстьбы  d Р

П редельны е отклонени и  ре тьбы Р азн ость  средних  диам етров  
ре тьбы на длине / ,♦ / .

/ /
S

и
4 «

2

Ш ага Р на 
дл ине П ред . ОТКЛ.

наруж н ой ииутреннеи н аруж н ой в н утрен 
ней '■ Ч 1

П ом ин . наруж н ой ииутренкей

Or 6 ДО 10 1 +0.032 ±0,030 +0,050 ±0,03 0,344 +0.038 +0,019
+0,015 -0,019 -0.038

Св. 10 .  24 1.5 +0.048 ±0,040 +0,065 ±0,04 245' ±0,04 ±0.07 0.469 +0.052 +0.026
+0,020 -0,026 -0.052

* 24 * 60 2 +0.064 ±0,050 +0,085 ±0,05 0.688 +0.077 +0,038
+0,030 -0,038 -0.077

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения нс подлежат обязательному контролю, если это нс указано
особо.

3.3. Поле допуска среднего диаметра внутренней цилиндрической резьбы должно соответство
вать 6 Н по ГОСТ 16093-81.

3.4. Предельные отклонения внутреннего диаметра и среза впадин внутренней цилиндричес

кой резьбы (размеры й и  j  черт. 6) должны соответствовать указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

D — наруж ны й ди ам етр  в н утренней  рстьбы ; 
0 j  — средн и й  ди ам етр  нмутрспнен рстьбы : 
О, — пнутрспннй диам етр  внутренней  

ре тьбы

Черт. 6

мм

Н аруж ны й 
диам етр  
рстьбы  d

Р

П редельны е о тк л он ен и я

/ /
8

верхи . ПИЖМ.

От 6 ДО 10 1 ±0,03 + 0 ,1 2

Св. 10 .  24 1,5 20.04 +0,15 0

» 24 .  60 2 20,05 +0,19

П р и м е ч а л  и с. Предельные отклонения размера — не•»
подлежат обязательному контролю, если это нс указано особо.

3.5. Для цилиндрической внутренней резьбы, выполненной в соответствии с примечанием к 
п. 1.1. поле допуска диаметра Z), должно соответствовать 6Н по ГОСТ 16093—81.

Верхнее предельное отклонение диаметра D не регламентируется.
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