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Основные параметры м присоединительные размеры

Numerically controlled vertical drilling machines. 
Basic parameters and coupling dimensions
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Несоблю дение стандарта преследуетсв по закону

1- Настоящий стандарт распространяется на вертикально- 
сверлильные станки с числовым программным управлением: од
ностоечные и двухстоечные, одношпиндельные и с револьверной 
головкой, изготавливаемые для нужд народного хозяйства и 
на экспорт в соответствии со специализацией СССР в этой облас
ти.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3132—81.
2. Основные параметры н присоединительные размеры верти

кально-сверлильных станков должны соответствовать ГОСТ 
1227—79 и указанным в таблице.

Обозначение и положительное направление осей координат по 
ГОСТ 23597—79 должны соответствовать указанным на черт. 1—4.

П р и м е ч а н и е  Черт. 1— 4 не определяют конструкцию станков и нс ис
черпывают все их возможности компоновки
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Crp. 2 ГОСТ 2 < 4 M -I2

Вертикально-сверлильные 
одностоечные станки 
с крестовым столом

Черт. 1

вертикально-сверлильные 
двукстоечные станки

Вертикал ьмо-сверлильнме 
одностоечные станки 
с крестовым столом 

и револьверной головкой

Вертикал ыю-сверлильные 
двукстоечные станки 

с револьверной головкой
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H i s v c i o b i b h *  п а р а м е т р а В е л и ч и н !  n i p i M e i p a

Наибольший условный диаметр 
сверления по стали 45 по ГОСТ 
1050—74. мм 12 16 20 25 32 40 50

Диаметр или ширина рабочей по
верхности стола, мм 250 320 400 500

630
500
630

Конец шпинделя 
по ГОСТ 
24644-81

с конусностью 
7:24 30; 40 40

40
50 50

внутренний
Морзе 2 • 3 4 5

Дискретность задания перемещений 
по осям координат, мм 0,01

Количество управляемых осей коор
динат, не менее 3

Количество одновременно управляе
мых координат, не менее 2

П р и м е ч а н и е .  Значении дискретности задании перемещений обязатель
ны для станков, разработанных после 01.01.83, оснащенных устройствами ЧПУ 
отечественного производства.

3. Размеры Т-образных пазов — по ГОСТ 1574—75.
4. Расстояния между Т-образными пазами — по ГОСТ 

6569-75.
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