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Штампы для лисгооой штамповки 
ВТУЛКИ НАПРАВЛЯЮЩИЕ ГЛАДКИЕ 

Конструкция и размеры
Sheet stamping dies.
Guide plain bushes.

Design and dimensions

ОКП 39 6330

ГОСТ
13120-83

(CT СЭЗ 3330—81)
Взамен

ГОСТ 13120—75

Постановлением Г©судврстаеш;ого колситотэ СССР по стандартам от 22 сентября 1981 г. № 4495 срок введения устаноя- 
" е"  « 01.07.84

Нятоблюдсиие стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на направляющие гладкие втулки, применяемые в на­
правляющих узлах скольжения штампов.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 3330—81 в части агулок исполнения В.
2. Конструкция и размеры направляющих втулок должны соответствовать указанным на черте­

же и в таблице.

* Для втулок с полем допуска Н7 значение параметра 
шероховатости Ra поверхности диаметра d — но боле* 
0,40 мкм.

. •* Обозначенный параметр шероховатости Ra 0.60 мкм 
поверхности диаметре D относится х втулкам с полем допу­
ска s6.

Издание официальное
•к

Перепечатка воспрещена

flcf>casdanue. Map? 1986 г.

сертификация товаров

https://meganorm.ru/Index/1/1447.htm


Стр. 2 ГОСТ 13120—83

Р а з м е р ы ,  мм

ОФ0?м«ч*ия«
втулки

X

S i
i i

л
(воле

допуск* 
Нв. III)

4.
D

(доле 
допуск* 
•A), all)

О .
(вале

допуска
1.9)

L 1 1, 1. 1, Масс», кг, 
П* flo.14*

1032-2451
25 12 4 0.036

1032-2452 16 0 036

1032-2453 12 13 20 20
32

12 - 0.046
1032-2454 16 0 0.046

1032-2455
40

12
о

0,059
1032-2450 16 0,059
1032-2457 12 0 ,040

1032-2458
25

16 0 ,040

1032-2459 18
4

___ 0.010
1032-2401 22 0.040
1032-2462

32
16 0,052

1032-2403
1А 0,052

1032-2464
14 15 22 22

IO
8 0.0G6

1032-2485 40 22 0 .0 6 6
1032-2466 25 0 .0 5 6
1032-2407 18 20 0,082
t 032-2468 50 22 24 0,081
1032-2469 25 27 0,081
1032-2471 18 20 20 0,104
1032-2472

1
63 22 24

16
0 .1 0 3

1032-2473 25 27 12 0.103
1032-2474 12 0.050
1032-2475

25
1 6 0,060

1032-2476 18
4

0,000

1032-2477 22 0,060
1032-2478

32
16 0 ,0 7 7

1032-2479
1 Q 0,077

1032-2481
1C 17 26 20

1о
8 0.098

1032-2482 40 22 0.098
1032-2483 25 0 .038
1032-2484 18 20 0 .1 2 2
1032-2485 50 22 24 0,121
1032-2485 25 27 0,121
1032-2487 18 20 20 0,154
1032-2488 63 22 24

16
0.153

1032-2489 25 27 0.153
1032-2491 12 0.056
1032-2492 18 19 28 28 25 16 4 — 0.036
1032-2493

1
18 0,066

$4



ГОСТ 1 3 1 2 0 -8 3  Стр. 3

06л»н*чеии«•тулии
Ж

tc-
cS

л<»0Л« довусха Н6. Н7>
rfl

О(воле юпускл 
*6. all)

О,(воде
допуске

Щ

L 1 1, 1% Массе, кг. 
ш* Солее

1032-2494

18 19 28 28

32 16

-

0,085
1032-2495 18

8 0,085
1032-2496

40
22 0,107

1032-2497 25 0.107
1032-2498 28 0.107
1032-2499

50

22 24 0.132
1032-2501 25 27 0.132
1032-2502 28 10 0.132
1032-2503 32 0,132
1032-2504

63

22 24 0,169
1032-2505 25 27 0.1С8
1032-2506 28 10 0.172
1032-2507 32 0.172
1032-2508

80
25 27 32 0.215

1032-2509 28 30 28 0.215
1032-2511 32 34 25 0.215
1032-2512 12 0.072
1032-2513 25 16 4 0.072
1032-2314 18

12
0,072

1032-2515 16 0,092
1032-2516 32

18 0,092
1032-2517 22 8 0.117
1032-2318 40 25 0,117
1032-2519 28 0.117
1032-2521 22 24 ~ 0.143
1032-2522 20 21 30 30 25 27 0 143
1032-2523 50 28

10 0.147
1032-2524 32 0.147
1032-2525 22 24 0.184
1032-2526 25 27 0,183
1032-2527 63 28 0,187
1032-2528 32

10
0.187

1032-2529 25 27 32 0.234
1032-2531 80 28 30 28 0.233
1032-2532 32 34 25 0,232
1032-2533 12 0.082
1032-253-1 22 23 34 31

23
16

4
0,062

1032-2535 18 0,125
1032-2536 ■“ 22

8 1 0,125
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Стр. 4 ГОСТ 13120—11

Р а з и с р и, мм
llp o tiO A X C tu ia



ГОСТ 13120—83 Сгр . S

Размеры , мм
Продолжена?



Стр. 6 ГОСТ 13120—83

Размеры, ми
Продолжение

Обозначение
втулки

Прммепя
• МЛСТЬ

л
(поде 

допуск* 
не. Н7)

■Л
D

(плие 
(пстска 
«5. *11)

, о ,
(кол*

допуск»
•»)

L < 1, 1$ Масса, кг. 
НС бплсс

1032-2625 32 0.296
1032-2626 50 36 16 — 0.296
1032-2627 40 0.296
1032-2628 28 0.375
1032-2629 32 0.375
1032-2631 63 36 16

12
16 0,375

1032-2632 40 0 ,3 7 5
1032-2633 45 0.375
1032-2634 28 30 28 0.473
1032-2635 32 34 25 0,472
1032-2636

80 36 38 20 0.469
1032-2637 32 33 45 45 40 42 16 0.468
1032-2638 45 20 25 0.477
1032-2639 50 20 25 0 ,4 7 7
1032-2641 32 34 40 0.603
1032-2642 36 38 30 0.G00
1032-2643 100 40 42 32 0.601
1032-2644 45 47

16
25 0.598

1032-2645 50 52 20 0 ,9 9 6
1032-2646 36 38 45 0,653
1032-2647

НО
40 42 40 0,652

1032.2648 45 47 36 0.650
1032-2649 50 52 28 0.648
1032-2651

40
20

8
0,287

1032-2652 25
12

0.287
1032-2653

50
20

10 112 0.359
1032-2654 25

1о
0 .3 5 9

1032-2655 40 0.456

1032-2656 63 45 16 |А
16

0.456

1032-2657 50
12

0.456
1032-2658 36 37 50 50

40 42 0,571
1032-2659

80
45 0.581

1032-2661 50 20 23 0.581
1032-2662 56 0.581
1032-2663 40 42 16 32 0,721
1032-2664

100
45 47 25 0.719

1032-2665 50 52 0.715
1032-2666 56 20

20
0,729



&

ГОСТ <3120— 83 Стр. 7
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C ip . 8 ГОСТ 13120—83

Продолжение
Р а з м е р ы ,  мм

1>ич3*и>« "РГ
4ГуД|:Н

]|(Н1МвМ4-
tWtKfb

rf
«чпуска 
l<6. H71

4 .

0
(uotf 

допуск* 
*6. *11)

(№M
ДОПУСК*

1Й)
L / <> 1, i ,

Масс*, чт. 
*« битее

1032*2709 15 0.760

1032-2711 80 50 20 0.700

1032-2712 5‘3
25 0 ,7 8 0

1032-2713 63 0 ,760

1032-2711 45 47 0.939

1032-2713 100
50 52 0,097

1032-2710 56
20

20 0,954

1032-2717 03 0,954

1002-2718 50 62 l .023

1032-2719 110 56 28
1.041

l(v2-2721 63 20 1,011

1032-2722 45 40 60 eo 71 10 1 .0 И

1.332-2723 45 47 45 1,170

1032-2724 50 52 40 1,168

1032-2720 125 56 58
36

1,104

ia i2  -272-i 63
23

1,183

1032-2727 71 1,183

1032-2728 50 52 36 1,312

1032-272!) MO
56 58 50 1,308

10,12-273! 63 65 42 1.305

1032-2732 71 73 35 1,300

1032-2733 5*3 58 71 1.501

1032-2731
IfiO 63 65 63 1,497

1032-2737 71 73 55 1.432

1032-2730 10
20

8 12
0.175

1032-2737 25 0.47A

1032-2738 50
20

10
0.896

1032-2739 25 0.5**»

1032-2711 4-5 0,953

1032-2742 80
50

•TO
0.953

1032-2713 50 51 67 67
56

*w
25 0.'*S3

1032-2744 63
f ft

0,953

1032-2745 45 47
IV

1 .1 7 9

1032-2746 100 50 52
20

1,176

1032-2747 56 20
1 .1 9 6

1032-2748 63 1,106

1032-2749 n o 50 52 28 1.203

1032-2751 56 20 1,317



ГОСТ 13120—SJ Стр. 9

Продолжение
Размеры,  мм

nryjwrt
Л  p f iM l . l t -  

« н - ч а

л
(■■■«•• 

динл-кя 
НС. И?»

0
f » o c  

jnnvcxa 
*6, i l l )

о .
(<1иЛ*

динуска L 1 1, г .

!

1,
М а с с а ,  кг. 
*с в ш е

1 М 2-2752

51) 51 Г.7 67

110 63 20 2 8
1,317

1032-2753 7! 1 ,317

1032.2751

125

45 47 43 1 .4 6 3

1032-27> > 50 52 10 1.450

1032-275 • 56 58

IG

36

1.476

1012-27.7 63 23
1.496

10J2-_~ >S 71 1,498

1032-275»

N 0

50 52 56 1,062

1032-2701 И 58 ВО 1 .в зв
1032-2712 «3 55 42 1,654

1032-2754 71 73 36 1,049

1032-27.Й

160
Ь6 58 71 1,001

1032-2765 63 С5 03 1 , 8 »
1032-2766 71 73 5 ri 1 ,8 Л

1032-2737

56 57 75 73

100

50

20 20

1.49»
1032-2768 56 1 . 4 »

1032-2799 G3 1 .4 9 9

1032-2771 71 1 .4 9 9

1032-2772

п о

50 52

28

1 ,029

1032-2773 56

20

1.051

1032-2774 63 1,051

1032-2775 71 1.651

1032-2776

125

50 52 40 1,857

1032-2777 50 58

36

1.852

1032-2778 G3

25

1,875

1032-2779 71 1,875

1032-2781 80 1.875

1032-2782

ПО

50 52 56 2.084

1032-2783 56 58 60 2.080

1032-2781 63 65 42 2.075

1032-2785 71 73 3 5 2 ,0 7 0

1032-2785 80
25 50

2,103

1032-2787 90 2,103

1032-2788

160
71 73 55 2.374

1032-27S9 80 82 45 2,3д7

1032-2791 90 92 S 3 2 , 3 »

1032-2752
f 80 80 82 63 2,071

1032.27 .0 ПО П2 5 6 2.0G4

61



Стр. 10 ГОСТ 13120— 83

Продолжение
Р а з м е р ы ,  мы

•тулки
Прлм«яа-
««ОСТЬ

Л
(«од» 

допуск» 
Н6. Н7)

D
(под* 

допуск» 
»6. I l l )

D ,
(попе

допуск» L 1 1, 1. М»СС», кг. 
н« бп.««е

1052-2794 50 1,065

1032-2735 100 56 20 20 1.965

1032-2796 63 1.965

1032-2797 71 1.965

1032-2798 50 52 2 ,138

1032-2799
110 56 28 2.163

1032-2801 63 20 • 2 .163

1032-2802 71 2,163

1032-2803 50 52 40 2,436

1032-2804 56 58 2.432

1032-2805 125 63 35 2.457

1032-2806 63 64 85 85 71 25 2.457

1032-2S07 80 2.457

1032-2808 50 52 56 2.734

1032-2809 56 58 50 2,730

1032-2811 140 63 65 42 2.724

[032-2812 71 73 35 2,718

1032-2813 80
25 50

2.755

1032-2814 90 2.755

1032-2815 71 73 16 56 З . П 5

1032-2816 160 80 82 45 3.108

1032-2817 90 92 36 3.101

1032-2818 180 80 82 63 3.505

1032-2819 90 92 56 3.498

1032-2821 80 З.ООУ

1032-2822 125 90 36 3.009

1032-2823 100 25
3.009

1032-2824 _______ - 80 3,374

1032-2825
140

90 50 3,374

1032-2828
71 95 95 ~ * т -

100 3,374

1032-2827
72

80 82 45 3.810

1032-2828
160

90
30

3 ,855

1032-2829 - 100 63 3.856

1032-2831 80 82 4 ,285

1032-2832
180

90 92 56 4,287

1032-2833 100 30 80 4.342

1032-2834 80 81 105 105 125 80
25 36

3.4Э5

1032-2835 90 3,495

62



i ЕГ

ГОСТ НПО— 81 Стр. 11

Обозначая и# 
агулки Приме**-

емость

1032.2836

1032-2837

1032-2838

1032-2839
1032-2841

1032-2842

1032-2843
1032-2844
1032-2845
1032-2846

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение

л
(вод*

допуск» 
НА. Н7)

Л,
D

(поле 
допуск» 
•б. all)

, Dt(поле
допуск»

Ь9)
L 1 и <• 1. Масс», кг,

II* более

125 100 36 3 ,4 9 5
8-3 25 3 ,9 1 8

140 90 50 3.918

100 3,918

80 81 105 105
80 82 IO 45 4,426

100 90
ЭО

IO
4,477

100 63 4.477
80 82 4,990

180 90 92 56 4.980
100 30 80 5,041

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  направляющей гладкой втулки с размерами 
d — 12 мм, L = 25 мм, / =  12 мм из стали марки 20 с полем допуска Н6 диаметра d, с полем допуока 
s6  диаметра D:

Втулка 1032-2451—20—6 ГОСТ 13120—83
То же, с полем допуска Н7 диаметра d:

Втулка 1032-2451—20—7 ГОСТ 13120-83 
То же, с полем допуска Н7 диаметра d с полем допуска a l l  диаметра D:

Втулка 1032-2451—20—7—11 ГОСТ 13120—83
То же, из стали марки 45 с полем допуска Н7 диаметра d с полем допуска a l l  диаметра D: 

Втулка 1032-2451—45—7— 11 ГОСТ 13120-83
3. Материал — сталь марки 20 по ГОСТ 1050—74. Глубина цементированного слоя должна быть 

от 0,8 до 1,2 мм. Твердость — HRC,  55...5Э.
Допуокается применение конструкционной качественной стали с минимальным временным со­

противлением разрыву Rn  *=610 МПа. Нагрев — токами высокой частоты, глубина термообработан­
ного слоя должна быть не менее 1,5 мм. Твердость — HRC, 53...57.

4. Допуск цнлиндричности по ГОСТ 24643—81 поверхностей Л и С втулок должен соответство
вать:

6- й степени точности — для размера d  с полем допуска Н6;
7- й степени точности — для размера D и размера d  с полем допуска Н7.

5. Допуск радиального биения по ГОСТ 24643—81 поверхности С относительно поверхности А 
должен соответствовать:

4- й степени точности — для размера d  с полем допуска Н6;
5- й степени точности — для размера d  с полем допуска Н7.
6. Допускается изготавливать направляющие втулки без смазочных канавок для направляющих 

узлов штампов с колонками со смазочными канавками.
7. Втулки, у которых размер D с полем допуска а 11, применять только для крепления клеем. При 

этом требования п.п. 4, 5 к поверхности С не относятся.
8. Технические условия — по ГОСТ 13136—83.
9. Маркировать: условное обозначение втулки без наименования и товарный знак предприятия- 

изготовителя на бирке для партии.

03
ГОСТ 13120-83

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/normy/4/snip_IV-5-82_chast_IV_smetnye_normy_i_pravila_glava_5_989.html

