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Штампы для листовой штамповки

ПЛИТЫ-ЗАГОТОВКИ НИЖНИЕ ДЛЯ ШТАМПОВ 
С ДИАГОНАЛЬНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ НАПРАВЛЯЮЩИХ УЗЛОВ

Конструкция и размеры
■ Sheet stamping dies.

Lower piales blanks for dies with diagonally positioned 
guide assemblies. Design and dimensions

ОКП 39 6330

Постаиоалаймам Государственного комитата СССР по стандартам от 22 сентября 1ОД г. MB 4492 «рок ааадамиа устаио*-

с 01.07.М

ГОСТ
13110— 8 3
|СТ СЭВ 3315—81J

■га нем
ГОСТ Ш И -7 *

Несоваюдеииа стандарта вреелодуатеа по икону

1. Настоящий стандарт распространяется на заготовки пнжинх плит яз чугунного и стального 
литья для штампов с  диагональным (расположением направляющих узлов.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3325—81.
2. Конструкция и размеры заготовок плит должны соответствовать указанным на чертеже и в

таблице. _____ .г

/*

Иадамио официальное
Переизданы. Март 1986 е.

Г)ер опечатка
м

©  Издательство стандартов
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Стр. 2 ГОСТ 13110—83

• Размеры для справок.
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ГОСТ 13110—83 Стр. 3

Р а з м е р ы ,  мм

X
Размеры
рабочей

плоскости
Обозначение

Н (.
'весе.

V нажисй плиты Жх>

L В

А А А$ 1 h 1, г г» кг, не 
Соде*

а.
с

1022-4001 63 32 120 63 102,1 40 22 8 2,60

1022-4002 80 50 40 150 80 126,9 4,60

| 1022-4003 1ПЛ 32 1КЛ mn 124,9 20 II) 3,98

1022-4004
ши

40
lw IVAI uU Ш

28 4,95

1022-4005
20

140 114,9 3,70

1022-4006 80
о *

160
80

138,6
45 4,10

1022-4007 40 - 4,95

1022-4008
100 63

35
170 100 137,5 ес 10 5 , 00

1022-1000 45
оо IV

7,35

1022-4011
125

36
190 125 143,1 ю 6,80

1022-4012 45 71 36 8,20
10С2-4О13 IfiQ 36

220 1G0 151,0 8,16
1022-4014

IW
45 1й 9,78

1022-4015 80 80 36 17Л ял 150,0 56

16
6.19

1022-4016 45
1 в \М

7,44

1022-4017 100 36
100 161,6 50

— _ • — 7,10

1022-4018 45 190 8,52

1022-4019 40 143,1 16 36 10 7.86

1022-4021 125
200

125
156,1

25 03
10

8,19

1022-4022 80 45 9,33
1022-4023 40

240 160 178,9 71 16
11,52

1022-4024
IUU

50
45 16 13,98

1 («22-4025 9ЛП 40
260 200 166,1 90

12,48

1022-4026 50
25

15,10

1022-4027 80
36

190 80 172,3 80 25 10 6,92

1022-4028 45
оо

8,30

1022-4029 100 40
100 196,С 71

10,30

1022-4031 50 ООЛ 12,53

1022-4032 125
40 юс IOI Г 10,75

1022-4033 50
1о1,1 W

13.05
1022-4034 160 100 45 ЛгЛ | £Л I ГУ) 14,39

1022-4035 50
loU 1Ух ,

80 16
- 45 16 15,72

1022-4036 - 200 45
280 200 196,( 85 17.40

1022-4037 50 32 “ АЛ 18,58

1022-4038 -  250 45
320 250 199,1 32 140

оО
22 19,90

1022-4039 50 100 21.24

1022-4041 - 320 45
ЗЮ 320 204,' 90 200 ол 23,30

1022-4042 50
ТУ

24,93

3



Стр. 4 ГОСТ 13110—83

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжжнш

Обоаначепие
g

Размеры
рабочей
плоское?*

н 1 1, 1.

•
Mieca. 
*r, ne

*мжкей платы
|
1
П

L в

й А h r r , Т» более

1022-4013 80 40 220 80 205,0 36 10 8,50

1022-4044 45 25 35 _ _ 10,15

1022-4045
100

40 218,2 80
1 4 *

11,45

1022-4046 50
ИЛ/

13,86

1022-4047 юс 45 m 2lfi К Ifi Ш5 15,20

1022-4048
IZO

50 250
|*%| • IV (U lv lw

18,14

1022-4049
46

192,1 32 71 16 70 * P 16,65

1022-4051 160 125 280
160

229,8 м 60
110 16,97

1022-4052 50 20,84

1022-4053
50

280 196,0
22 .

19,69

1022-4054 200
300

200
223,6

80 16 ПО 20,86

1022-4055 56
32

no 25 23,11

1022-4056 250
50

340 •>чп 230,4 25 130
22 24,41

1022-4057 56 25 «Л/

i M
28,75

1022-4058 ООА 50 400 320 240,0 80 |Cfl 115 43 16 .. 21 28,50

1022-4059
З А )

56
«МЛ/

28 31,50

1022-4051 80
40

260 80 247,4 25 25
11,70

1022-4062 50
100

14.02

1022-4033 103 45 100 261,5
14.53

1022-4054 50 оол 32 fvn
15,86

1022-4055 125
45

дои

125 250,8 16 145
22

16,47

1022-4066
50

18,35

1022-4037 160 160 300 160 253,8 40 55
21,71

1022-4038 56 25 24,44

1022-4039 50 305 200 230,3 150
22

24,17

1022-4071 200 50 320 200 249,8
80 20 100 24,50

"_
1022-4072

56
40 27,59

1022-4073 250 380 250 286,2 25 п о 140
25

37,33

1022-4074 63
32 66 25 41,06

1022-4075 320 56 420 320 272.0 80 180 130
42,40

1022-4076 63 46,57

1022-4077 50 320 125 294,6 32 100 50 20 160
22 20.68

125 26
1022-4078 56 25 45 16 22,90

1022-1079 160 200 50 340 160 300,0 50 190 22 25,30

1022-4081 50
«Г '■> 40 80

27,91

1022-4082 380 200 323,1 56 180 56 25
25 36,93

L 1022-4083
200

G3
o Z 40,65

4



ГОСТ «110—83 Стр. 5

Продолж4нив
Р аз м ер ы ,  мм • * i

Обо 1 кач< им<
е
%

Равмерм
рабочей

плоскоств

И
Масса.

<<МЖН«Й ПЛ»ТЫ Ж0 <*

1
п

L В

h А Л* 1 1. 1» 1. г« Г '» г»
И , 11 с 
бола*

1 0 2 2 -4 0 8 4
2 5 0 5 6

4 0 0 2 5 0 3 1 2 ,3 80 I f л 1 7П 4 1 ,2 0

4 5 .4 01 0 2 2 -4 0 6 5 6 3 4 0 40

110 170

56 2 5 2 5
1 0 2 2 -4 0 8 9 2 0 0 56 32

3 3 0 , Е 170 180
4 9 ,3 6

5 4 .5 6
1 0 2 2 -4 0 8 7 6 3

4 6 0 3 2 0

1 0 2 2 -4 0 8 8
400

6 3
5 3 0 4 0 0 3 4 7 ,7 5 0 QA пол 2 5 7 1 .1 0

1 0 2 2 -4 0 8 9 71
оО 2 3 0 180 6 5 40

32 7 9 ,2 4
1 0 2 2 -4 0 9 1

125 5 0
2 5 3 8 0 125 3 5 8 ,8 АП 2 2 2 4 ,0 4

1 0 2 2 -4 0 9 2
‘ •w

5 6

32 6 2 3 0 4 5 16
2 6 ,6 0

1 0 2 2 -4 0 9 3 -
160 160 АОД О 3 6 ,7 8

1 0 2 2 -4 0 9 4 6 3
4 0 0 3 0 0 ,0

40 п о
2 5 2 2 0

56 ‘ 2 5
4 0 ,7 5

1 0 2 2 .4 0 9 5
2 0 0

5 6 АЛА оДА •>
2 5

4 1 .8 8
1 0 2 2 -4 0 9 6

2 5 0 6 3

4 2 0 ЗОУ ,3 6 0
4 6 .0 9

1 0 2 2 -4 0 9 7
•?чл 4 6 0 2 5 0 3 8 6 ,1

2 3 0
6 0 ,0 0

1 0 2 2 -4 0 9 8 71
100

32 6 7 .0 8
1 0 2 2 -4 0 9 9

3 2 0
6 3 рдл 3 2 0 2 5 6 8 .9 9

1 0 22-4101
71

5 0 0 38-1 ,2 50 GO 150 2 2 0 6 5 40
7 7 .0 7

1 0 2 2 -4 1 0 2
4 0 0 У 0 .6 0

1 0 2 2 -4 1 0 3
8 0

3 2
5 6 0 4 0 0 3 9 1 ,1 130 2 4 0

2 3 0
3 2

1 0 0 ,0 8

1 0 2 2 -4 1 0 4 5 0 0 6 3 0 5 0 0 3 8 3 ,3 2 5 0 3 5 0 1 1 6 ,7 3
1 0 2 2 .4 1 0 5

160
5 6

4 3 1 ,3
100 4 2 ,3 5

4 6 ,5 71 0 2 2 -4 1 0 6 6 3
4 6 0 160

40
I ал

: о

5 6 2 5
1 0 2 2 -4 1 0 7

2 0 0
5 6

5 0 0 2 0 0

140

2 9 0
2 5 4 9 ,8 0

1 0 2 2 -4 1 0 8
6 3

4 5 8 ,3 5 0
5 4 .7 8

1 0 2 2 -4 1 0 9
2 5 0 530 2 5 0 4 6 7 ,? .

6 9 ,9 8

1 0 2 2 -4 1 1 1 3 2 0
71 I ГЛ

8 0
7 8 ,2 5

1 0 2 2 -4 1 1 2 **9Л 4АА 4 5 9 / 3 0 0

6 5 4 0
32 9 1 ,1 0

1 0 2 2 -4 1 1 3 8 0
5 6 0 3 2 0 150

1 0 0 ,8 0

1 0 2 2 -4 1 1 4 4 0 0 6 3 0 400 4 8 6 ,7 100 2 0 0 2 9 0 1 5 1 ,3 7

1 0 2 2 -4 1 1 5 5 0 0 90 4 0 6 9 0 500 4 7 5 ,5 2 0 0 3 0 0 2 8 0 85 50 40 1 7 3 .7 0

1 0 2 2 -4 1 1 6 6 3 0 8 0 0 6 3 0 4 9 3 ,0
5 0

3 0 0 4 1 0 2 9 0 1 8 8 .5 8
1 0 2 2 -4 1 1 7

2 0 0
6 3

2 0 0 565,7 му 2 5 7 2 ,9 5

1 0 2 2 -4 1 1 8
71 3 2 6 0 0

4 0 0
8 1 ,3 5

1 0 2 2 -4 1 1 9
2 5 0 2 5 0 5 4 5 ,5 2 0 0 9 0 3 9 0

6 5 4 0
3 2 9 1 ,1 8

0 0 ,7 0

6 1 ,1 0
7 4 7 6 7
ю з Т Я

143^55

1 0 2 2 -4 1 2 1 400 8 0

1 0 2 2 -4 1 2 2 3 2 0 6 5 0 3 2 0 5 6 5 ,8 120 07Л
1 0 2 2 -4 1 2 3 4бО 9 0 40 »ТП йГ Т К Г “5 5 3 7 5 Т Я Г

3 7 0
8 5 50 4 01 0 2 2 -4 1 2 4 5 0 0 7 5 Г 5 0 0 5 5 8 ,0 180 W 1 ы Г

1 0 2 2 -4 1 2 5 Ьзо 5 И Г ! 7 о ^ эио т я г 1 7 5 “



Стр. 6 ГОСТ 13110—83

Продолжение
Р а з ме р ы,  мм

Обознлчеиис
t

Р*1И»|>Ы 
рабоч*» 

ИЛоТ Костя ft Масса
няжн*А аллы 1X

I L в

н ь А л, А , » /• 1 , и г f i г . бо л «с

С

1022-4126 250 80 32 690 250 643.1 90 65 40 32 132,91
1022-4127 320 750 320 678,3 50 250 120 470 166,40
1022-4128 400 500 90 800 400 692.8 190 85 50 211,02
1022-4129 500 850 500 687,4 290 242,89
1022-4131 630 1ЛА 950 630 711,1 260 390 345,31
1022-4132 800 40 1060 800 695.4

63
100 400 570

480 100 63
411.64

1022-4133 320
90

850 320 787.5
50

110
85 50

40 358,45
1022-4134 400 900 400 806,2

310
190 223,94

1022-4135 500 630 100
950 500 807,8 280 580 338,98

1022-4136 630 1030 630 814,9 63 380 100 и з
* 404,22

1022-4137 800 110 50 1150 800 826,1 400 560 547,29

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нижней плиты размерами 1 = 6 3  мы, 5 — 50 мм, 
Я = 32 мм из чугуна, повышенной точности:

Плита 1022-4001-16 ГОСТ 13110-83  
То же, нормальной точности:

Плита 1022-4001—17 ГОСТ 13110—83 
То же, из стали, повышенной точности:

Плита 1022-4001-26 ГОСТ 13110—83 
То же, нормальной точности:

Плита 1022-4001—27 ГОСТ 13110—83  '  ...
3. Материал плит — чугун марки СЧ 25 по ГОСТ 1412—85 или сталь марки 30 Л  по ГОСТ 

977—75.
Допускается применение серого чугуна и литейной конструкционной стали с минимальным 

временным сопротивлением оазрыву:
для чугуна R m = 2 4 0  МПа, для стали R m =  480 МПа.
4. Допуск параллельности плоскостей Б  и Г:
для плит повышенной точности — по 6-й степени точности;
для плит нормальной точности— по 7-й степени точности ГОСТ 24643—81.
5. Технические условия — по ГОСТ 13130—83.
6. Маркировать: условное обозначение плиты без наименования и товарный знак тювДпрнятия- 

изготовителя. Маркировку наносить электрохимическим или электроискровым способом. Дсшуосается 
маркировать на бирке для партии.
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