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Настоящий стандарт распространяется на фанеру, фанерные и столярные плиты, древесные 
слоистые пластики и устанавливает методы определения предела прочности и модуля упругости при 
сжатии.

Метод определения предела прочности основан на определении максимальной нагрузки, 
разрушающей образец при сжатии.

Метод определения модуля упругости основан на определении средней абсолютной вели­
чины деформации образца в зависимости от разности между верхним и нижним пределами 
нагружения.

(Измененная релакиия, Мзм. №  2).

1. М ЕТОД О ПРЕДЕЛ ЕН И Я ПРЕДЕЛА П РО Ч Н О СТИ  П РИ  СЖАТИИ

1.1. М е т о д  о т б о р а  о б р а з ц о в
1.1.1. Отбор образцов, их количество и точность изготовления — по ГОСТ 9620.
(Измененная релакиия, Изм. №  2).
1.1.2. Образцы для испытания изготавливают в виде прямоугольной призмы, у которой сторо­

ны основания должны быть равны толщине продукции, а высота — в 1,5 раза больше стороны 
основания.

Для древесных слоистых пластиков толщиной более 15 мм образец должен быть изготовлен в 
виде призмы с основанием 15x15 мм и высотой 22,5 мм.

1.1.3. Образны изготовляют с направлением волокон вдоль наружного слоя продукции, по­
перек волокон или под углом 45 ’ к продольной оси образца, в зависимости от требований стандартов 
на продукцию.

1.2. А п п а р а т у р а
Испытательная машина по ГОСТ 28840 с клиновидными захватами с погрешностью измерения 

нагрузки не более I %.
При проведении испытаний на машине, не имеющей шаровой опоры, необходимо применять 

переносную шаровую опору, указанную на чертеже.
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Штангенциркуль по ГОСТ 166 с погрешностью измерения 0,1 мм.
Микрометр по ГОСТ 6507 или толщиномер по ГОСТ 1135S с погрешностью измерения 0,01 мм.
Допускается применять другую аппаратуру и инструменты, обеспечивающие требуемую точ­

ность измерения.
(Измененная релакиня, Изм. №  2).
1.3. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
1.3.1. Ширину b и толщину h измеряют на середине высоты образна в соответствии с требо­

ваниями ГОСТ 9620.
1.3.2. Образен устанавливают на шаровую опору испытательной машины так, чтобы усилие 

было направлено вдоль высоты образца.
1.3.3. Перед испытанием определяют влажность плиты или листа, из которых вырезают образ­

цы для испытания по ГОСТ 9621. Влажность образцов должна соответствовать нормализованной 
или установленной в нормативно-технической документации на конкретную продукцию.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
1.4. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
Образен нагружают равномерно с постоянной скоростью нагружения гели постоянной скоростью 

перемещения нагружающей головки. Скорость должна быть такой, чтобы образец разрушился через 
(60±30) с после начала нагружения. Максимальную нагрузку Ртхх измеряют с погрешностью не более 1 %.

2. МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ МОДУЛЯ УПРУГОСТИ ПРИ СЖАТИИ

2.1. М е т о д  о т б о р а  о б р а з ц о в
2.1.1. Отбор образцов, их количество и точность изготовления — по ГОСТ 9620.
(Измененная релакиня, Изм. №  2).
2.1.2. Образны для испытания изготовляют в виде прямоугольной призмы, у которой основа­

ния должны быть равны толщине продукции, а высоты — в четыре раза больше стороны основания.
При толщине продукции более 20 мм образец должен быть изготовлен в виде прямоугольной 

призмы с основанием 20 х 20 мм и высотой 80 мм.
При толщине продукции менее 15 мм модуль упругости не определяют.
2.1.3. Образцы изготовляют с направлением волокон вдоль наружного слоя продукции, по­

перек волокон или под углом 4 5 ' к продольной оси образца в зависимости от требований стандартов 
на продукцию.

2.2. Аппаратура по п. 1.2 и тензометр с базой 50 мм и погрешностью измерения 0,001 мм.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
2.3. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
2.3.1. На противоположных боковых сторонах образца устанавливают два тензометра. Подвиж­

ные призмы тензометров должны находиться в одной плоскости.
2.3.2. Перед испытанием определяют влажность плиты или листа, из которых вырезают образ­

цы для испытания по ГОСТ 9621. Влажность образцов должна соответствовать нормализованной 
или установленной в нормативно-технической документации на конкретную продукцию.

(Измененная релакиня, Изм. №  1).
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2.4. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
2.4.1. Каждый образец подвергают шестикратной равномерной нагрузке 5—25 % от величины 

разрушающей нагрузки Ртих. Посте каждого цикла нагружения снижают нагрузку до 1—2 % от Ртм, 
затем повторяют очередной цикл нагружения.

2.4.2. Образец нагружают равномерно с возрастающей скоростью нагружения от нижнего до 
верхнего пределов нагружения (один цикл). Время действия нагрузки должно составлять (90±30) с.

3. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

3.1. Предел прочности при сжатии (осж) в МПа для каждого образца вычисляют по формуле

где Pmix — максимальная нагрузка. Н: 
h — ширина образца, мм;
Л — толщина образца, мм.

Результаты округляют с точностью до первого десятичного знака.
3.2. Модуль упругости при сжатии (е.ж) в МПа вычисляют но формуле

„ PL 
tK * bh\L '

( 2)

где Р — нагрузка, равная разности между верхним (25 % PmiX) и нижним (5 % Ртлх) пределами 
нагружения, Н;

L — база тензометра, мм; 
b — ширина образца, мм;
Л — толщина образца, мм;

ДL — среднее абсолютное значение деформации, мм. вычисляемое как среднее арифметическое 
последних трех отсчетов по каждому тензометру отдельно от верхнего и нижнего пределов 
нагружения. Разность между средними арифметическими двух пределов нагружения дает 
среднее абсолютное значение деформации образца.

Результаты округляют с точностью до целого числа.
3.3. За результат испытаний каждого листа фанеры или столярной плиты принимают среднее 

арифметическое показателей испытываемого свойства всех образцов, вырезанных из этого листа или 
плиты.

За результат испытаний фанерной плиты и древесного слоистого пластика принимают пока­
затель. полученный при испытании каждого образца.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
3.4. Статистическую обработку результатов испытаний и отчет об испытаниях производят по 

ГОСТ 9620.
3.5. Результаты измерения и расчетов заносят в протокол испытаний (см. приложение).
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