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Технические у едока*
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ГОСТ 
7872—8fl

(CT СЭВ 4944 -  84. 
CT СЭВ 6410—68)

Дети введеава e 61.07.90 
до 01.07.95

Несоблюдение стандарта преследуете» по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на одинарные и 
двойные шариковые упорные подшипники, а также иа одинарные 
шариковые упорные подшипники со свободных! самоустанав.и:- 
ваюшимся кольцом и подкладным кольцом или без него, пред­
назначенные для восприятия осевых нагрузок.

2. Стандарт устанавливает следующие типы подшипников:
8000 (8000Н) — упорные шариковые одинарные;
38000 (38000Н) — упорные шариковые двойные;
28000 — упорные шариковые одинарные со свободным само- 

устанавливаюшимся кольцом без подкладного кольца;
18000 — упорные шариковые одинарные со свободным само- 

устанавливающимся кольцом и подкладным кольцом.
3. Основные размеры и масса подшипников должны соответст­

вовать указанным на черт. 1—4 и в табл. 1— 17.

Издание официальное 
★

2 -1 1 5 9

Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов. 1989



С  2 ГОСТ 7872-8®

Тир 8000 (8000Н) Т о  3809* (38000 Н)

Тип 28000 Тип 18000
■ г

Черт. 3 Черт. *1



ГОСТ 7872-8»  С. 8

d  — номинальный диаметр отверстия тугого кольца одинар­
ного подшипника;

dt — номинальный наружный диаметр тугого кольца оди­
нарного подшипника;

^ « « — наибольший единичный наружный диаметр тугого коль­
ца одинарного подшипника;

D — номинальный наружный диаметр свободного кольца;
D\ — номинальный диаметр отверстия свободного кольца;

0 „ в1,  — наименьший единичный диаметр отверстия свободного 
кольца;

D j— номинальный наружный диаметр подкладного кольца;
0 3— номинальный диаметр отверстия подкладного кольца;
d i — номинальный диаметр отверстия тугого кольца двой­

ного подшипника;
d i— номинальный наружный диаметр тугого кольца двой­

ного подшипника;
^ „ „  — наибольший единичный наружный диаметр тугого коль­

ца двойного подшипника;
В — номинальная высота тугого кольца двойного подшип­

ника;
// — номинальная высота подшипника;

И | — номинальная высота подшипника с подкладным коль­
цом;

С, — номинальная высота подкладного кольца;
г — координата монтажной фаски тугого кольца одинарно­

го подшипника, свободного и подкладного кольца;
г,т1 „ — наименьший предельный размер г;

г\ — координата монтажной фаски тугого кольца двойного 
подшипника;

т|«щ — наименьший предельный размер г,;
R — радиус сферического опорного торца свободного коль­

ца подшипника и сферической поверхности подкладно­
го кольца;

S  —  высота центра радиуса сферического опорного торца.
П р и м е ч а н и я :
1. Подшипники типа 8000 и 38000 (кроме серии диаметров 9) без индек­

са Н при новом проектировании не применять.
2 Чертежи не определяют конструкцию подшипников.



С. 4 ГОСТ 7872—в»

Т а б л и ц а  1
Серия диаметров 6, серия аысет I

Р а з м е р ы , мм >

Обоза «> 
иолшиа*

МХКД
4 о, О н г ,• гмл\л

Ммм,
кг*»

1008094 4 4.2 12 б 0.5 0.3 6.004
1008096 6 6,2 16 7 0.5 0,3 6.007
1008901 12 12.2 22 7 0.5 0.3 6.013
1008902 15 15,2 26 7 0.5 0.3 0.0161008903 17 17.2 28 7 0.5 0.3 0.019
1008904 20 20.2 32 6 0,5 0,3 0,0251008905 25 25.2 37 8 0 5 0,3 0.0311008906 30 ЗОЛ 42 8 0.5 0.3 0.034
1008907 35 35.2 47 8 0.5 0.3 0.041
1008908 40 40.2 52 9 0,5 0.3 0.047
1008909 45 45.2 60 10 05 0.3 0.0831008910 50 60,2 65 10 0.5 0.3 0,0911008911 55 55.2 70 10 0.5 0.3 o.ioo
1008912 60 60.2 75 10 0 5 0.3 0,1001006913 65 65.2 80 10 0 5 од 0.113
1008914 70 70.2 85 10 0,5 0.3 0.120
1008915 75 75.2 90 10 0.5 0.3 0.130
!008910 80 80.2 95 10 0 5 0,3 0.142
1008917 85 85.2 100 10 0.5 0.3 0.151
1008918 90 90.2 105 10 0 5 0.3 0.160
1008920 100 100.2 120 14 1.0 0.8 0.336

Т а б л и ц а  2
Серия диаметров !, серия высот О

Р а з м е р ы. мы '

ОЛ©***-
чснма

подшив-
мака

4 D, о н г '•«■о
Масса.1Г«

8 1 СО 10 10.2 24 9 0.5 0.3 0.02
8101 12 12,2 26 9 0.5 0.3 0,02
8102 15 15.2 28 9 0.5 0.3 0.02
8103 17 17.2 30 9 05 0.3 0.03
8104 20 20.2 35 10 0.5 0.3 0,048105 25 25.2 42 11 1.0 0,6 0.06
8106 30 30.2 47 11 1.0 0.6 0.07
8107 35 35.2 52 12 1.0 0.6 0.06
8108 40 40Л 60 13 1.0 0,6 0.12
8109 45 45,2 65 14 1.0 0.6 0.15
8110 50 50.2 70 14 1.0 0.6 0.16
8111 55 55.2 78 16 1.0 0.6 0.24
8112 60 60.2 65 17 1.5 1.0 0,29
8113 65 65.2 90 18 1.5 1.0 0.34
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Продолжение теЛл. 2

3—1159



С  в ГОСТ 7872-89

Продолжение табл. 9
Р а з м е р ы , мы

Обом и- 
сияве 

подоив- 
ивы

л 01 D н Г '•mu
Массе.

«г»

8209 45 45.2 73 20 1.5 1.0 0.32
8210 50 50.2 78 22 1-5 1.0 0.39
8211 55 55.2 90 25 1.5 1,0 0.63
8212 60 G0.2 95 26 1.5 1.0 0.69
8213 65 65,2 100 27 1.5 1.0 0.77
8214 70 70.2 105 27 1.5 1.0 0.81
8215 75 75.2 ПО 27 1.5 1.0 0.86
8216 80 80.2 I >5 28 1.5 1.0 0.95
8217 85 85.2 125 31 1.5 1.0 1.29
8218 90 90.2 135 35 2.0 1.1 1.77
8220 100 100.2 150 38 2.0 1.1 2.36
8222 ПО 110.2 160 38 2.0 1.1 2.57
8224 120 120.2 170 39 2.0 1.1 2.66
8226 130 130.3 190 45 2.5 1.5 4.19
8228 140 140.3 200 46 2 6 1.5 4.88
8230 150 150,3 215 50 2.5 1.6 6.19
8232 160 160,3 225 51 2.5 1.5 6,67
8236 180 180.3 250 56 2.5 1.5 8.85
8240 200 200.3 260 62 3.0 2.0 12,40
8244 220 220.3 300 63 3.0 2.0 13.70
8248 240 240.3 340 78 3.5 2,1 23.60
«252 260 260.3 360 79 3.5 2.1 25.60
8256 280 280.3 380 80 3.5 2.1 27.60
8260 300 300.3 420 95 4.0 3,0 43.10
826-1 320 320.4 440 95 4.0 3.0 45.50
8268 340 340.4 460 96 4.0 3.0 18.40
8272 360 360,4 500 ПО 5.0 4.0 70.00
8292 460 460.5 620 130 6.0 5.0 117.20
8296 480 480.5 650 135 6.0 5.0 138.60

Т а б л и ц а  *
Серия диаметров 3, серия высот О

Р а з м е р ы , мм

OCwai*
О О Ы П Я В -

хмжа
Л 0. О Н Г ' . . и

Мисси.
иг»

8305 25 ■ 25.2 52 18 1.8 1.0 0.18
8306 30 • 30.2 60 21 1.5 1.0 0.27
8307 . 36 35.2 68 24 1.5 1.0 0.39
8308 40 40.2 78 26 1.5 1.0 0.55
8309 45 45.2 85 28 1.5 1.0 0,69
8310 ■ - 50 60,2 95 31 2.0 1.1 1.00
8311 55 55.2 105 35 2.0 1.1 1.34



ГОСТ 7872—89 С. 7

Продолжение табл. 4
Р а з м е р ы , мм

Обоеиа- 
чеияв 

водшгп- 
вига

4 о . О Н f х т

8312 60 60.2 ПО 35 2.0 1.1 1.43
8313 66 65.2 115 36 2,0 1.1 1,57
8314 7С 70,2 125 40 2.0 1.1 2.06
8315 75 75.2 135 44 2.5 1.5 2,68
8316 80 80,2 140 44 2.5 1.5 2.82
8317 85 85.2 150 49 2,5 1.5 3.66
8318 90 90.2 155 50 2.5 1Л ■ 3,86
8320 100 100.2 170 55 2А 1.5 • б .п
832-' ПО 110.2 190 63 3,0 2.0 7,87
8324 120 120.2 210 70 3.5 2,1 10.90
8326 130 130.3 225 75 3,5 2.1 13.30

140 140.3 240 80 3.5 2.1 • 13,90
6330 150 150,3 250 80 3.5 2.1 .1б;70
8.32 160 1G0.3 270 87 4.0 3.0 21.50
8334 170 170.3 280 87 4.0 3,0 22.50
8336 180 180.3 ЗСО 95 4,0 3.0 28.70
8340 200 200.3 340 ПО 5.0 4.0 43.70
8368 340 340.4 540 160 6.0 5.0 148.00

Т а б л и ц а  б
Серия диаметров 4, серия высот О

Р а з м е р ы , мы

ОСоаяа-
жодшжп*

а ш
* D, » Я Г '« 1 .

Маоеа.
■г-

8413 65 65.2 140 56 2.5 2.0 4.47
8116 80 80,2 170 68 3.5 2,1 7.97
8418 90 90.2 190 77 ЗА 2.1 11,20
8420 100 100.2 210 85 4.0 3.0 15.00
8422 п о 110.2 230 95 4.0 3.0 20 20
8426 130 130.3 270 ПО 6.0 4.0 32.00
6428 140 140.3 280 112 5.0 4,0 34,50
8432 160 160.3 320 130 6,0 5.0 52.00
8436 180 180.3 360 140 6.0 5.0 70.50
8440 200 200.3 400 155 6.0 5.0 97.00

■8144 220 220.3 420 160 8.0 6.0- 107,00
•8456 260 280.3 520 190 8.0 6.0 190.00

3'



С. 8 ГОСТ 7872-89

Т а б л и ц а  6
Серия диаметров 1, серия высот О

Р а з м е р ы , мм

Обозпл-
чей*»

•вдшяп-
«ии

i О <1|ли н г Мисс*.

8100Н 10 24 24 И 9 0.5 0.3 0.02
8101Н 12 26 26 13 9 0.5 0.3 0.02
810211 15 28 28 16 9 0.5 0,3 0.02
8103 И 17 30 30 18 9 0.5 0,3 0.03
8I04H 20 35 35 21 10 0.5 0.3 0,04
81 ОШ 25 42 42 26 11 1.0 0.6 0.06
8106Н 30 47 47 32 11 1.0 0.6 0.07
8107Н 35 52 52 37 12 1.0 0.6 0.08
8108Н 40 60 60 42 13 1.0 0.6 0.12
8I09H 45 65 65 47 14 1.0 0.6 0.15
81 ЮН 50 70 70 52 14 1.0 0.6 0.16
МИН 55 78 78 57 16 1.0 0.6 0.24
8112Н 60 85 85 62 17 1.5 1.0 0.29
8113Н 65 90 90 67 18 1.5 0.34
811411 70 95 95 72 18 1.5 1.0 0.36
8115Н 75 100 100 77 19 1.5 1.0 0,42
81 ЮН 80 105 106 82 19 1.5 IX) 0.43
6117Н 85 НО ПО 87 19 1.5 1.0 0.46
8118Н 90 130 120 92 22 1.5 1,0 0.68
812011 100 135 135 102 25 1.5 IX) 0.99
8122Н ПО 145 145 112 25 1.5 1.0 1.06
8124Н 120 155 155 122 25 1.5 1.0 1.16
8I26H 130 170 170 132 30 1.5 1.0 1.87
812811 140 180 178 142 31 1.5 IX) 2.07
81 ЗОН 150 190 183 152 31 1.5 1.0 2.20
8132Н 1G0 200 198 162 31 1.5 1.0 2.33
9134Н 170 215 213 172 34 2.0 1.1 3,31
8136Н 180 225 222 183 34 2.0 1.1 3,48
8138Н 190 240 237 193 37 2.0 1.1 4.06
8140Н 200 250 247 203 37 2.0 1.1 4.24
8М4Н 220 270 267 223 37 2.0 1.1 4.62
8148Н 240 300 297 243 45 2.5 1.5 7.55
815211 260 320 317 263 45 2.5 15 8.11
8156Н 280 350 347 283 53 25 15 12.20
8160Н 300 360 376 304 62 3.0 2.0 17.450
8164Н 320 400 3% 324 63 3,0 2.0 18.90
8168Н 340 420 416 344 64 3.0 2,0 20.30
8172Н 360 440 436 364 65 3.0 2.0 21.80
8176Н 380 460 456 384 65 3.0 2.0 23.10
8180Н 400 480 476 404 65 3.0 2.0 24.60
8184Н 420 500 495 424 65 3.0 2.0 25.10
8IR8H 440 540 535 444 80 3.5 2.1 41.80
8192Н 460 560 555 464 80 3.5 2.1 43.40
8196Н 480 580 575 484 80 3 5 2.1 45,10

81/50011 500 600 595 504 80 3.5 2.1 46.70
8I/530H 530 640 635 535 85 4.0 3.0 56.30



ГОСТ 7872-89  С. 9

Т а б л и ц а  7
Серия диаметров 2, серия высот О 

Р а з м е р ы , мм

Обоэва-
ченкв

ПОДШИП­
НИК!

л о dlltXkt н Г Г1«1п
М«ГС4.
ЯГ-

8200Н 10 26 26 12 11 1.0 0.6 0.03
8201II 12 28 28 14 И 1.0 0.6 0.03
8292Н 15 32 32 17 12 1.0 0.6 0.05
8203Н 17 35 35 19 12 1.0 0.6 0.05
8204 Н 20 40 40 22 К 1.0 0.6 0.08
820511 25 47 47 27 15 J.0 0.6 0.12
8208Н 30 52 52 32 16 1.0 0.6 0.14
8207Н 35 62 62 37 16 1.5 1.0 0.22
8208Н 40 68 68 42 19 1.5 1.0 0,27
8209Н 45 73 73 47 20 1.5 1.0 0.32
82 ЮН 50 78 78 52 22 1.5 1.0 0.39
8211Н 55 90 90 57 25 1.5 1.0 0.61
8212Н 60 95 95 62 26 1.5 1.0 0,69
8213Н 65 100 100 67 27 1.5 1.0 0.77
82МН 70 105 105 72 27 1.5 1.0 0.81
8215Н 75 110 ПО 77 27 1.5 1.0 0.86
8216Н 80 115 115 82 28 1,5 1.0 9.05
8217Н 85 125 125 86 31 1.5 1.0 1.29
8218Н 90 135 135 93 35 2.0 1.1 1.77
8220Н 100 150 150 103 38 2.0 1.1 2.36
8222Н 110 I GO 160 113 38 2.0 1.1 2,57
8224Н 120 170 170 123 39 2.0 1.1 2.87
8226Н 130 190 187 133 45 2.5 1.5 4 19
822811 140 200 197 143 46 2.5 1.5 4.88
8230Н 150 215 212 153 50 2.5 1.5 6.19
8232Н 160 225 222 163 51 2.5 1.5 6,67
8234Н 170 240 237 173 55 2.5 1.5 8.28
8236Н 180 250 247 183 55 2.5 1.5 8.85
8238 Н 190 270 267 194 62 3.0 2.0 11.00
8240Н 200 280 277 204 62 3.0 2.0 12.40
8244Н 220 300 297 224 63 3.0 2.0 13.70
824SH 240 340 335 244 78 3.5 2.1 23.60
8252Н 260 360 355 264 70 3.5 2.1 25.60
825Ш 280 380 375 254 80 3.5 2.1 27.60
8263Н 300 420 415 304 96 4.0 3.0 43.10
8264 Н 320 440 435 325 95 4.0 3.0 45.50
8268Н 340 460 455 345 96 4.0 3.0 48.40
8272Н 360 500 495 365 ПО 5.0 4.0 70.00
827СН 380 620 515 385 112 5.0 4.0 73.00
8280Н 400 540 535 405 112 5.0 4.0 78.00
82Э2Н 460 620 615 465 130 6.0 5.0 117.20
8296 Н 480 650 645 485 135 6.0 5.0 138.60
82/аООН 500 670 665 505 135 6.0 5.0 144.00



С  19 ГОСТ 7872-8»

Т а б л и ц а  8
Серия диаметров 3, серия высот О 

Размеры,  ым

ОбОДА- 
с идиша*

■KJCI
4 D dlimtt 0|«1| н Г '•aim

Масс*.
кг-

830RH 25 52 52 27 18 13 1.0 0.188306Н 30 60 СО 32 21 1.5 1.0 0.27
8307 Н 35 68 68 37 24 1.5 1.0 0.398308Н 40 78 78 42 26 13 1.0 0.5583С9Н 45 85 85 47 28 13 1,0 0.69
83 ЮН 50 95 95 52 31 2.0 1.1 1.008311Н 55 105 105 57 35 2.0 1.1 1.348312Н 60 ПО 110 62 36 2.0 1.1 1.43831311 65 115 115 67 36 2,0 1.1 1378314Н 70 125 125 72 40 2.0 1.1 2.068315Н 75 135 135 77 44 2 3 13 2.688316Н 80 140 140 82 44 2 3 13 2.828317Н 85 150 150 88 49 2.5 13 3.66831811 90 155 155 93 50 2.5 13 3.888320Н 100 170 170 ЮЗ 55 2.5 13 5.118322Н 110 ISO 187 113 63 3.0 2.0 7.87
8324 Н 120 210 205 123 70 3.5 2.1 10.908326Н 130 225 220 134 75 3,5 2.1 13,308328Н 140 240 235 144 80 3.5 2.1 15.9*383Э0Н 150 250 245 154 80 3.5 2.1 16.708332Н 160 270 265 164 87 4.0 3.0 21,508334 Н 170 280 275 174 87 4.0 3.0 22.508336Н 180 300 295 184 95 4.0 3.0 28 70833811 190 320 315 195 105 5.0 4.0 36.708340Н 200 340 335 205 ПО 5.0 4.0 43.708344Н* 220 360 355 225 112 5,0 4.08366Н* 280 440 435 285 130 6.0 5.08364Н* 320 500 495 325 140 6.0 5.08368Н 340 540 535 345 150 6.0 5.0 148.008372Н* 360 560 555 365 160 8.0 6.0
8380Н* 400 620 615 406 175 8.0 6.0
83/500Н* 500 750 745 505 195 8.0 6.0 —

Значения массы для данных типоразмеров подшипников будут вводиться 
по мере их освоения.

Т а б л и ц а  9
Серия диаметров 4, серия высот О

Р а з м е р ы ,  мм

Обоми- 
че*и« 

&<ии Ми­
нска

4 о 4ипя1 ^itam II / '•ala
Масса.

кг-

84135 Н 
84 ООН

25
30

60
70

60
70

27
32

24
28

1.5
1.5

1.0
1.0

0.34
0.53



ГОСТ 787 2 -8 9  С. 11

Продолжение табл. 9
Р а з м е р ы , ми

Обэдяа»
**ааа

аосзаа-
■■хв

л О 0цлио Н Г Массе.
ШГ»

8407Н 36 80 80 37 32 2.0 1.1 0.79
8408Н 40 90 90 42 36 2.0 1.1 1,14
8409Н 45 100 100 47 39 2.0 1.1 1.47
84 ЮН 50 ПО ПО 52 43 2.5 1.5 1.99
84I1H 55 120 120 57 48 2.5 1.5 2.64
81I2H 60 130 130 62 51 2.5 1,5 3.51
84I3H 65 140 140 69 50 3.0 2.0 4.47
84 МН 70 150 150 73 60 3.0 2.0 5.48
841511 75 160 160 78 65 3.0 2.0 6.75
84! СН 80 170 170 83 68 3.5 2.1 7.97
8117Н 85 180 177 88 72 3.5 2.1 9.45
Й418Н 90 190 187 93 77 3.5 2.1 11.20
8420Н 100 210 205 103 86 4,0 3.0 15.00
8422)1 ПО 230 225 113 95 4.0 3.0 20.20
8424Н 120 250 24 Г, 123 102 5.0 4.0 25,50
Й426Н 130 270 265 134 ПО 5.0 4,0 32.00
8428И 140 280 275 144 112 5.0 4.0 34.50
8430Н 150 300 295 154 120 5.0 4.0 42.30
8432Н 160 320 315 164 130 6.0 5.0 52.00
8434)1 170 340 335 174 135 6.0 5.0 61.00
8436Н 180 360 355 184 140 6.0 5.0 70.50
8438Н 190 360 375 195 150 6.0 5.0 84,50
844011 200 400 395 205 155 6.0 5.0 97.00
8444Н 220 420 415 225 160 8.0 6.0 107.00
844811 240 440 435 245 160 8.0 6.0 113.00
845211 260 480 475 265 175 8.0 6.0 149.00
84 5*5 Н 280 520 515 285 190 8.0 6,0 190.00
846011 300 540 535 305 190 8.0 6.0 199.00
846*Н 320 580 575 325 205 10.0 7.5 250.00
8408П 340 620 615 345 220 10.0 7.6 308.00
8472Н 360 640 635 365 220 10.0 7.5 321.00

Т а б л  в на 10
Серая я»«метро» 2, серая высот 0 

Р а з м е р ы , мм

Оболяа*
ш м

ведшие-
т е

d D, о я а Г '•ala
Масса.

к г »

38202 15 15.2
У *

10 32 22 5 1.0 0.6 0.08
38204 20 20,2 15 40 26 6 1.0 0.6 0.15
38205 25 25,2 20 47 28 7 1.0 0,6 0.23
38206 30 30.2 25 52 29 7 1.0 0.6 0.27
38207 35 352 30 G2 32 8 1.5 1.0 0.42
38208 40 40.2 30 68 36 9 1.5 1.0 0.54



С. 12 ГОСТ 7872-85*

Продолжение табл 10
Р а зм е р ы , мм

Ободка*
чеяиФ

ЯОДШИП-
ника

а О, а. D н в Г г«в>1>
Масса, 

кг ̂

35209 45 45.2 35 73 37 9 1.5 1.0 0.62
38210 50 50.2 40 78 39 9 1.5 1.0 0.71
38211 55 55.2 45 90 45 10 1.5 1.0 1.12
38212 60 60,2 50 95 46 10 1.5 1.0 1.25
36213 65 65.2 55 ИХ) 47 10 1.5 1.0 1.36
38214 70 70.2 55 105 47 10 1.5 1.0 1.48
38215 75 75.2 60 ПО 47 10 1.5 1.0 1.57
38216 80 80.2 65 115 48 10 1.5 1.0 1.69
38217 85 85.2 70 125 55 12 1.5 1.0 2.34
38218 90 90.2 75 135 62 14 2.0 1.1 3.22
38220 100 100.2 85 150 67 15 2.0 1.1 4.29
28222 ПО 110.2 95 160 67 15 2.0 1.1 4.68
38224 120 120.2 100 170 68 15 2 а 1.1 5.24
38226 130 130,3 НО 190 80 18 2.5 1.5 7.74
38228 140 140 Л 120 200 81 18 2.5 

Mi с.
\Ь 8.95

Т а б л и ц а  II
Серая диаметров Э, серия высот О

Размеры,  им

Обоим*
чааке

подана*
акха

d 0. d. D Н в Г
м»««,

и »

38305 25 25.2 20 52 *34* 8 1.5 1.0 0.33
38306 30 30.2 25 60 38 9 1.5 1.0 0,49
38307 35 35,2 30 68 44 10 1 . 6 1.0 0.71
38308 40 40.2 30 78 49 12 1.5 1.0 1,06
38309 45 45.2 35 85 52 12 1.5 1.0 1.29
38310 50 50.2 40 95 58 14 2.0 1.1 ! .86
38311 ' 55 552 45 105 64 15 2.0 1.1 2.51
38312 60 60,2 50 ПО 64 15 2.0 1.1 2,68
38313 65 652 55 115 65 15 2.0 1 .1 2.90
38314 70 702 55 125 72 16 2,0 1.1 3.90
38315 75 752 60 135 79 18 2.5 1.5 4.83
38316 80 802 65 140 79 18 2.5 1.5 5.06
38317 85 85.2 70 150 87 19 2,5 1.5 6.43
38318 90 90.2 75 155 88 19 2.5 1.5 6,60
38320 100 1002 85 170 97 21 2.5 1.5 8,90
38322 ПО lil 0.2 95 190 ПО 24 3.0 2.0 13.80
38324 120 120.2 100 210 123 27 3.5 2.1 17.20
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С  Н  ГОСТ 7878—М

П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :
Подшипник упорный шариковый одинарный серин диаметров 

2, серии высот 0, с </=30 мм:

Подшипник 8206 ГОСТ 7872—89 
или Подшипник 8206Н ГОСТ 7872—89
То же, для подшипника двойного:

Подшипник 38206 ГОСТ 7872—89 
или Подшипник 38206Н ГОСТ 7872—89
Подшипник упорный шариковый одинарный со свободным са- 

ыоустанавлнвающнмся кольцом без подкладного кольца, серии 
диаметров 2. серин высот 0, с </—50 мм:

Подшипник 28210 ГОСТ 7872—89 
То же, для подшипника с подкладным кольцом:

Подшипник 18210 ГОСТ 7872—89
4. Технические требования, приемка, методы контроля, мар­

кировка, упаковывание, транспортирование, хранение и гарантия 
изготовителя — по ГОСТ 520.

5. Технические требования к посадочным местам вала и кор­
пуса под подшипники — по ГОСТ 3325.

6. Значения статической С0 и динамической С грузоподъемно­
стей приведены в приложении.



ГОСТ 7872-8S  С. 21

ПРИЛОЖЕНИЕ 
Обязательно#

СТАТИЧЕСКАЯ (С«) И ДИНАМИЧЕСКАЯ (С) ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ

Т а б л и ц а  18
Серия диаметров 1

Обо wa­
it***

OOJ шин­
ников

d.
УМ

Груиподъечиостк. 
Н. ис йене* 06о«нв- чеки* 

поди/ми­
лка о*

а.
ЫН

Гртэоосдъемвсств. 
Н, в* w«»ee

С С. С С,

8100 10 10000 11800 8128 140 98000 255008
8101 12 10400 12900 8130 150 980 :о 290000
8102 16 10600 14000 8132 160 112000 365000
8103 17 11400 16600 8134 170 134000 430000
8104 20 150С0 22400 8136 180 134000 440900
8105 25 18000 30900 8138 190 170000 550000
8106 30 19000 33509 8140 200 173000 570000
8107 36 20000 39000 8144 220 176000 620030
8108 40 27000 53000 8М8 240 236000 S30990
8109 45 23000 58500 8152 260 245000 900000
8110 £0 29000 64000 8156 230 325000 1180090
8111 55 30500 63000 8160 ЭОО 360000 1370000
8112 60 41500 95000 8164 320 380000 1500000
8213 65 380IX) 85009 8168 340 400000 1600009
8114 70 40000 93000 8172 34% 405000 1700000
8115 75 44000 104000 8176 380 430000 1900000
8116 80 45000 108000 8180 400 440000 1960000
8117 85 45500 114990 8184 420 440000 2040000
8118 90 45500 118000 8188 440 53000!) 255№00
8120 100 61000 160000 8192 469 530000 2600000
8122 ПО 65500 186000 8196 480 540000 2700000
8124 120 65500 193000 81/500 500 550000 2SCOOO?
8126 130 90С00 255000 81/530 БЗО 620900 1350000

Т а б л и ц а  19
Серия диаметров 2

Обо»н»чншв воашквяиков А.
мм

Груэоаодъемкость. И, 
ие ыемсс

С 1 с.

8200 28200 18200 10 12700 14300
8201 2820! 18201 12 13200 I&OCO
8202 28202 18202 15 16600 20800
8203 28203 18203 17 17300 23200
8204 28204 18204 20 22400 320-90



С. 22 ГОСТ 7872-89

Продолжение табл. 19

Обозначение подшипнико* d,
«И

Гр)чопсл>*мностк. Н. 
не менее

С  | С,

8205 28205 18205 25 28000 42500
8209 28206 18206 30 25500 40000
8207 28207 18207 35 35500 57000
8201? 28208 18208 40 46500 83000
8209 28209 18209 45 39000 67000
«210 28210 18210 50 50000 90000
8211 28211 18211 55 61000 114000
8212 28212 18212 60 62000 118000
8218 23213 18213 65 64000 125000
8214 28214 18214 70 65500 134000
8215 28215 18215 75 67000 143000
8216 28216 18216 80 75000 160000
8217 28217 18217 85 •98000 212000
8218 28218 18218 90 120000 255000
8220 28220 18220 100 122000 270000
8222 28222 18222 ПО 129000 305000
8224 28224 18224 120 340000 335930
8226 28226 18226 130 183000 455000
8228 28228 18228 140 190000 475000
8230 28239 18230 150 236000 623000
823? 28232 18232 160 245000 655000
8234 28234 18234 170 285000 780000
8236 28236 18236 160 290000 830000
8238 28238 18238 190 33.5000 980000
8240 28240 18240 200 340000 1020000
8244 28244 18244 220 365000 1120000
8248 28248 18248 240 465000 1560000
8252 28252 15232 260 47500-0 1660000
8256 28256 18256 280 490000 1830099
8260 28260 18-260 ЗСО 610000 23200С-0
8264 28264 18264 320 620000 2450000
8268 26268 18268 340 640000 2650000
8272 28272 18272 360 765000 3250000
8276 — — 380 728003 3200000
8280 --- — 400 81X000 3750000
5292 460 850000 4170000
8296 ___ ___ 480 960000 4750003

82/500 — — 500 1020000 5400000



ГОСТ 7874—89 С. 23

Т а б л ш ц а  20
Серия длАыетроа 3

Ововн»чвн»е тодшалжвжоо d.
ыи

Грумодцммвостъ. Н. 
■с ыеяег

с С.

8306 28305 18305 25 34500 46500
А306 28306 .18306 30 38000 55000
83-37 28307 18307 35 50000 75000
8308 28308 18308 40 61000 95000
8309 2R30S 18309 45 75000 118000
8310 28310 16310 50 88000 146000
83И 28311 18311 55 102000 176000
8312 28312 18312 60 102000 176000
8313 28313 18313 05 1С6000 186000
8314 28314 18314 70 137000 250000
8315 28315 18315 75 163000 300000 '
8316 28316 18316 80 16СООС 3000008317 28317 18317 85 190000 360000
8318 28318 18318 90 196003 3900008320 28320 38320 100 232000 4750008322 28322 18322 ПО 275003 610000
832» 28324 18324 120 325000 765000
8326 28326 18326 130 300000 880СКЮ8328 28328 18328 140 430000 1020000
8330 28330 13330 150 405000 П 00000
8332 28332 18332 160 455000 12700008334 2833» 18334 170 465000 13700008336 28336 18336 180 520000 15300008338 28338 18338 190 600003 18600008340 28340 18340 200 620000 20000008344 28344 18344 220 530000 20600008356 28356 18356 280 620000 29400008363 28368 18368 340 1000000 4600000

Серия дяачетро» 4

ООсеяме.'.ва тжхшзииков

8405 28406 18405
84(41 ( 2S4C6 13406
УчС7 184 07 ! 9407
8408 1!8408 18408
НГ.9 28409 18*09
8410 2S410 18410
8411 28411 18411
8412 28412 18412

8113 —? 4! 3 18413

Та б л и ц а  21

Г|Г ̂ oiiMVUtenrTb Я. 
1»С ИС»»1Ч:

25 43500 570Ч-
•*л 69500 950*1
*5 ;сзсо 106000

40 96530 И - Ш ;
45 1221)09 • 135000
50 I37J00 216090
*5 166009 265009
69 200iXT) 3250011
65 224009 39000С



С. *4 ГОСТ 7872—8t

Продолжение табл 21

Обашачевхе полвяаиико* л.
мм

Грцоеолеем«ос*к. Н. 
не иеяее

с  1 Г.

8414 28414 '18414 70 240000 440000
8416 28415 18415 75 236000 510005
8416 28416 18416 80 275000 550000
8417 28417 18417 85 326000 655000
8418 28418 18418 90 32500а 695000
8420 28420 18420 К » 4ГОООЗ 915000
8422 28422 18422 ПО 465000 1120000
8424 28424 18424 120 520000 1 80М 0
8426 28426 18426 130 670000 1500000
8428 28428 18428 140 585000 1560000
8430 28430 18430 150 655000 1860000
8432 28432 18432 160 660000 1870000
8434 28434 18434 170 730000 2100000
8436 28436 18436 180 765000 233WOO
8444 28444 18444 220 309000 3440000

Таблица 22
Серия диаметром 2

Обоь»а- 
MtMt 

Пид и) МЯ-
ИМ*»-,*

d.
мм

Г руделодъем ноете. 
К. не полег. Обозна­

чение
золшип-

ияяо»
11.

Г руаопохъеииоегь. 
Н. не менее

С О.
ЫН

С С.

38202 15 1660-3 20800 38214 70 65500 134000
38204 20 22400 32000 38215 75 67000 143009
38205 25 28030 ■12500 38216 80 7.5000 160000
38206 30 25500 4СООО 38217 85 98000 212000
38207 35 35500 57000 38218 90 120000 255000
38208 40 46.500 83000 .3.4220 10Э 122000 270000
38209 45 39000 67000 3822 2 п о 129000 305000
38210 .50 50000 90300 33224 120 140000 335000
382! 1 55 61000 114000 38226 130 183000 455000
38212 60 6200) I18CCO 38228 N0 190009 475009
33213 65 64000 125000 38230 150 23(*ХЮ 620003

38232 160 245000 6559С0
38234 170 285000 780000
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Т а  бл шца 23
Серия диаметров 3

ченне
•оя<а«п-

нике»
л.

ММ

Гру*оооаг«мм<>ст>. 
Н. не менее О

S IO iB H B *
ИНГ.СЛ

л.
ММ

Tpyjortoabe ч пс-стъ. 
Н, не мене*

С с . С с .

38305 25 34500 46500 38314 70 137000 250960
38306 30 36000 55<*00 38315 75 163000 300000
38307 35 50000 750С0 38316 80 160000 300000
38308 40 61000 95500 39317 85 190000 360000
38309 45 75000 118000 39318 90 196030 390000
38310 50 68000 146000 38320 100 232000 475000
38311 65 102000 176000 38322 ПО 275000 610000
38312 60 102020 176000 36324 120 325000 765000
38313 65 106*300 186000 38326 130 360000 680000

38328 140 400000 1020000

Т а б л и ц а  24
Серия диаметров 4

О б о з н а ­
ч ен и е

п о я во  п а ­
я н н о е

й.
м и

Г р у а о в о х ь е м н о с т ь .  
Н , н е  м е н е е Обзма- 

чей н е  
подтип- 

иикоа
&.
ММ

Г р у л м м х ъ е м  кость. 
14, пс «елее

С с , С С,

38405 25 45500 57СОЗ 39413 65 224020 390000
38406 30 69500 95030 38414 70 240333 440000
38407 35 76500 106000 38415 75 265000 510000
36408 49 96500 143000 38416 80 275909 550000
38409 43 122000 186СС0 38417 65 320000 656000
38410 50 137090 216000 38418 90 325069 69"000
38411 65 166000 2650001 38420 100 4.30000 9!5«П
38412 60 200ОТО 325«Х>

П р и м е ч а н и я :
1. Значения статической С* и динамической С  грузоподъемностей подшип­

ников с индексом *Н> соответствуют значениям Со и С аналогичных подшипни­
ков без индекса.

2. Значения статической к динамической грузоподъемностей для подшипни­
ков остальных типов, размеры которых приведены в стандарте, будут вводить­
ся по мере и* освоения.
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