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D I A A  ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Блоки жидких присадок

Обозначение
блока

Производи
тельность

Рабочее
давление Тем- 

пе
ра- 
ту-

Габариты, мм

Масса,
кгл/с мЗ/ч МПа кгс/см^ Длина Ширина Высота

БЖП-гхО,1-10,0 0,07 0,2 0,98 10,0 2557 1448 2083 1312
БИ1-2Х0,4-16,0 О . П 0,8 1.6 16,0 50 2557 1507 2083 1464
БИЛ-2x1,0-10,0 0,56 2,0 1.0 10.0 2570 1432 2083 1571

Комплектующее оборудование

Насос Электродвигатель

Обозначение
блока К-во

шт.
Тип

Произво
дительно

сть

Рабочее
давле
ние Тип

Мощно
сть,

л/с мЗ/ч МПа W кВт

БНП-2Х0,1-10,0
I Ш40-6-18/4-2 5 18 0.4 4 BI32 6 5.5

2 НД2.5-100/10Д14А 0,036 0.1 I 10 4АА63А4 0,25

БШ-2хО, 4-16,0
I Ш40-6-18/4-2 5 18 0.4 4 4AI32 6 5,5
2 HD2.5-400/16Д14А 0,11 0,4 1,6 16 4АХ80А4 и

ЕЕ1-2х1,0-10,0
I Ш40-6-18/4-1 5 18 0,4 4 BI32 6 5.5

2 НД2,5-1000/10Д14А 0,28 I I 10 А0Л2-31-4УЗ 2,2

В оостав блоков входит подогреватель пароводяной ПП2-6-2-П ОСТ 108.271.105-76 по 
одному на блок.

С 2 В Я  УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Блоки жидких присадок (БЖП) предназначены для дозировочного ввода жидкой присадки 
ВНИИНП в прибывающий мазут. Введение присадки осуществляется на всас перекачивающих ма
зута насосов из приёмной ёмкости в резервуары хранилища. Дозировочный ввод присадки - 
2 кг на тонну перекачиваемого мазута осуществляется насосеми-дозаторами, электрически 
сблокированными с перекачивающими насосами.

В ооставе блока жидких присадок предусмотрен контур для поддержания температуры 
присадок в пределах 20...50°С, состоящий из теплообменника типа ПП2-6-2-П, и цирку
ляционного насоса типа Ш40-6. Теплоносителем для подогрева присадок является насыщен
ный пар.
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Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

Выпуск 4-1...4-3 - Блоки жидких присадок мазута рассматривать совместно с 
выпуском 4-0 - Указания по применение и изготовление. Выпуск 4-0 имеет приложения с 
принципиальными схемами и габаритными чертежами блоков.

Комплект рабочей документации блока вклвчает в себя разделы: тепломеханический, 
контроль и автоматика, электротехнический, теплоизоляционный.

Показатель относительной эффективности применения в * составляет:

БЖП-2 х 0,1-10,0 - 10,2*

Б Ш - 2  х 0,4-16,0 - 11,4*

БЖП-2 х 1,0-10,0 -12,1*

Ъ 7 Е Д СОСТАВ ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

Выпуск 4-0 

Выпуск 4-1 

Выпуск 4-2 

Выпуск 4-3

- Блоки жидких присадок. Указания по применение и

- Блок жидких присадок БЖП-2 х 0,1-10,0. Рабочие

- Блок жидких присадок БЖП-2 х 0,4-16,0. Рабочие

- Блок жидких присадок БШП-2 х 1,0-10,0. Рабочие

изготовление.

чертежи.

чертежи.

чертежи.

Объём проектных материалов, приведенных к формату А4-485 форматок.
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