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РАЙОННАЯ ТИПОГРАФИЯ
МОЩНОСТЬЮ 10-14 ндн.ЕДИНИЦ ПЕЧАТИ В ГОД. 

ТИП РТ 10-14

ПАСПОРТ 
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 

№ 408-20-32
УЛК. Й5Г>:711.|)

ЧАСТЬ

2

Раздел 4

" ■ д а '

Область применения - районы с обычными геологи
ческими условиями. Расчетная температура наруж
ного воздуха - 20°, -30° (основное решение),-40°С. 
Нормативная снеговая нагрузка 100 кг/м2. 
Нормативный скоростной напор ветра 27 кг/м2.

Разработан Тавкентсним 
филиалом Гипронииполи- 
граф. Ташкент - 47, 
Ленинградская ул.дом 15
Утвержден я введен в 
действие Комитетом по 
печати пои Совете Минист
ров СССР о I.УШ-72 г.

Протокол от 2Т.УП-72 г.

Г '

(

_____ 6 0 .0 0____________

СХЕМА ГЕНЕРАЛЬНОГО ПЛАНА

ПЕРЕЧЕНЬ ОСНОВНЫХ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

т
1Ё !
п/п | Наименование

1-------------!---------------- Г
I Площадь ! строительный ! 
* застройки ! объем в м3 !
в М2

I. Здание типогра
фии мощностью 10-14
млн.ед.нечати в год 671,95 6595,3

2. Склад для хранения 
горюче-смазочных 
материалов в таре 
емкостью 1,5 
товны

-------------Г
Сметная I 
стоимость I 
в тыс.руб. |

280,50

№  типового 
проекта

408-20-32

10,6 26,5 0,94 7-02-309 тип I

строительство под ключ

https://meganorm.ru/list0.htm
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ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА

Типография предназначается для выпуева газетной в бланочной продувши 
о годовой програнвой 10-14 мхв.едвввц печати.

Досхавва материалов в онрвв, а также вывов готовой продукции проязводае- 
оя автотранспортом.

Теплоснабжение, водоовабвевяе, вавахввацвя, электроснабжение, радиофи
кация, ходафоввзадав разработаны с учетов подключения в городски сети.

В случае отсутствяя в районе строительства теплотрассы, рекомендуется 
строительство собственной вотельной по твповову проевту fe 903-1-21. На ген
плане пунктиров показана плоцадь, необходиая для разведения котельной и 
гаража, а также место установи пожарного резервуара для варианта о необеспе
ченной подачей води ю  вневлоцвдочной сети для нужд наружного пожаротушения.

ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ НШПДЕКСА 

РАСХОД НА КОМПЛЕКС

воды м8/час 5,1 Общее число работавцих 42

Тепла ккал/час 747350 В том числе рабочих 36
Потребная модность

134,37
Штат редакции 19

электроэнергии КВТ Смен в сутки 2
Выработка на I рабочего /руб./-1498/22И

ПОКАЗАТЕЛИ ГЕНПЛАНА

Плоцадь участка в га - 0,31
Плотность застройки % - 24

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ДАЯНИЕ

Сметная стоимость примененного склада горине-енавочявх ватерналов 
указана в ценах 1953 года.

СОСТАВ ПРОЕКТА

Альбов I - Архяхеххуряо-охроительвая часть 
Отопление ж вентиляция 

Водопровод и канализация

Альбов П Технологическая чао»
Механизация транспорта 
Электротехническая ча е» 
Автоматика
Слаботочные устройства 

Альбов Л  - С м е т ы

ОББЕЙ ПРОЕКТНЫХ МАТЕРИАЛОВ 918 ФОРМАТОК

Проект распространяет: Свердловекнй Филиал Ш И П
620062, Свердловск, 62. ВТУЗ-городок, 

Генеральская, За

йвв.» П644 Пася.» 02979?
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РАЙОННАЯ ТИПОГРАФИЯ
МОЩНОСТЬЮ 10-14 млн.ЕДИНИЦ ПЕЧАТИ В ГОД 

ТИП PT-I0-I4

ЧАСТЬ

2

Область применения - районы с обычными геологи-
частота условиями.
Расчетная температура наружного воздуха -20°, 
-30°(основное решение), - 40°С.
Нормативная снеговая нагрузка 100 кг/н2 
Нормативный скоростной напор ветра 27 кг/ы2

Раздел 4 Класс здания - П
Подгруппа

408-20
Степень долговечности - П 
лтепень огнестойкости - П

П А С П О Р Т  
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 

К; 408-20-32
УДК. 655

Разработан Ташкентским 
филиалом Гипрониилоли- 
граф. Ташкент - 47. 
Ленинградская ул.дон 13
Утвержден и введен в 
действие Комитетом по 
печати при Совете Минист 
ров СССР с 1.УШ-1972 г.

Протокол от 21.УП-19? "

ЭКСПЛИКАЦИЯ
1. Печатно-брошюровочный участок
2. Отделение подготовки бумаги
3. Кладовая материалов
4. Склад готовой продукции 
3. Клееварка
6. Электроцитовая
7. Ремонтно-механический участок 
в. Тепловой увел
9. Коридоры и тамбуры
10. Вестибюль
11. Нукские бытовые помещения
12. Женские бытовые помещения
13. Санузлы
14. Участок ручного набора 
13. Участок маминого набора 
“3. Гьрхоглавка
17. Участок изготовления клине
18. Стереотипный участок
19. Венткамера
2С. Редакдионные помещения

280.5
88.5 
10*2
17.5 
10 О
4,0 

37 3 
22,0  
117*3 
32,1 
40,? 
47^4 
15 6
138.5 
70|0 
18*1 
35*9 
18*4 
52*6 
71 8

м2>

П г №
Т1

)  Л '  ' “ i l )

1
t кпт * 6000 {  6000

Ф <§) ®
РАЗРЕЗ I-I

21. Фотолаборатория
22. Контора
23. Радиоприемная
24. Кабинет директора
25. Буфет на ТВ посадочных 

мест

13.4 н2 
8*5 ■ 
8 5  ■

17.4 "

33,7 »
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I ЭТАЖ а эти
1. Малая однорольная гааетная ротация

ПРГ ад. Г
2. Двухоборотная плоокопечатная машина ЦД-5 • I
3. Малая плоскопечахааи машина ПО-1м " I
4. Резервное место для плоскопечатной

павлин ПС-1ы 0 I
4. Тигельная печатная машина UT * I
5. Кассетно-ножевая фальцнаоииа «ЯН-45 a I
6. Ьиговально-перфорировальный станок Жив " I
7. Винтовой переплетный пресс БПК-7 " I
6. Одноаппаратная проволокошвейная машина a ^

9. Одноножевая бумагорезальная машина Ш1-2м " I
Ю .  О^оножевая бумагорезальная машине g ^

11. Листорезальная двухрудонвая машина ЛР 0 I
12. Ножеточильный станок ТЧН-12-3 " I
13. токарно-винторезный станок 1к-62 • I
14..Станок точильныи 332Б * I
15. Настольно-сверлильный станок HC-I2A ° I

16. векий матричный
пресс Mu-isu ед

16а Резервное место дня матричного 
преоса МП-13 °

17. Корректурво -верстальный ста
ном НВК 0

18. И|ст^льно-корревтурвый ставов о

19. Строворезннй станок ИСК "
20. Круинокегелвваа строкоотливная

машина СК-3 "
21. Настольно-сверлндьннй ставок

HC-I2A ■
22. Наборная строкоотливная маши

на НЧ40 _  »
23. Гартоплавильная установка СЛВ-2"
24. Матеональво-линеечвый авто- я

25. Эдвктрогравироваяьвнй автомат 
ЗГЦ

26. Ручной позолотный пресс ПЗ-1
27. цинкорубильный станок МРЦ
28. Стереотипный отливной полуав

томат СЛП-1
29. Комбинированный стдадочвый 

ставок в ПРГ-МСГ
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ГИПРОНИШЮЛИГРАФ ТИПОГРАФИЯ МОЩНОСТЬЮ ТИПОВОЙ ПРОЕКТ ПАСПОРТ
Ташкентский филиал 10-14 млн.ед.печати в год » 408-20-32 Лист 3

ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

Типография предназначается для выпуска газетной, акцидентно-бланочной про
дукции способом высокой печати.

Проектом предусматривается замкнутый цикл производства, Начиная с изготов
ления печатных форм и кончая отделочными работами, с наиболее рациональным пос
троением всего комплекса технологического процесса в соответствии с утвервденныни 
производственно-техническими инструкциями.

Набор текста газет, брошор, 75% бланков предусмотрен на строкоотливных набор
ных машинах "H-I4U" и крупнокегельной машине "СК-З". 25% акцидентно-бланочного 
набора выполняется вручную.

Печать районных газет предусмотрен на малой ротации ” ШТ " .
Печать колхозных и фабрично-заводских газет и акцидентно-бланочной продукции 

предусматривается на плоскопечатных машинах "ПД-5П, "ПС-1м" и тигельной "ПТ".
Фальцовка отпечатанной продукции осуществляется на фальцевальной кассетно- 

нокевой машине иФКН-Л5п_.
Шитье бланочной продукции предусматривается на одноаппаратной проволоко

швейной машине "БШП-4".

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА ПОТРЕБНОСТЬ В РЕСУРСАХ И СЫРЬЕ

Годовая производственная 
программа предприятия, в при
веденных к формату 60x90 см. 
единицах печати, составляет 
Iu-14 млн.

(на производственные нужды):

Бумаги 216,0 тн.в год
Краски 2,07 тн.в год

в том числе Электроэнергии

а/ газетная продукция тыс.ед.
печати - 6058

227,64 тыс.квт. 
час

бI акцидентно-бланочная
продукция -"- - 3200
(при работе в I смену), 
или 80ио тыс.ед.печати 
при работе в 2 смены)

а /

б/

а /

Годовое количество набора:

газетного - полос формата
А-З - 1352

акцидентно- полос формата 
бланочного А-З - 1280
или 386,56 тыс.кв.кв.

Годовое количество готовой 
продукции:

газет - 6136 тыс.фиэич.екз.
или 3029 тыс. 4-х полосных 

газет Формата А-2

РЕШИМ РАБОТЫ И ШТАТЫ:

Количество смен 2

Общее число работаю
щих 42

В том числе рабочих 36
Кроме того, штат 
редакции 19
Число работающих в много
численной смене 26
Коэффициент сменности 1,62

б/
А-З;

>ната
А-6 -"- 37000 тыс.экз.

Iпри работе в I смену)
92900 тыс.экзЛпри 
работе в П смены).
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ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

ОБЪЕМ

С т р о и т е л ь н ы й м3 6 5 9 5 , 3
В  то м  ч и с л е  в с т р о е н н ы х  
( б ы т о в ы х  п ом ещ ени й ) П 4 2 2 , 9

На I  м л н . е д .  п е ч а т и п
4 7 1 , 0

ПЛОЩАДЬ

З а с т р о й к и м2 6 7 1 , 9 5

П о л е з н а я П 1 2 4 3 , 9

В с т р о е н н ы х  ( б ы т о в ы х )  
пом ещ ений II 8 8 , 1

Р а б о ч а я п 8 5 0 , 8

На I  м л н . е д .  п е ч а т и п
6 0 , 8

РАСХОД МАТЕРИАЛОВ

Ц е м е н т а Т 1 9 8 , 0

С т а л и п 2 4 , 8 3

Т я ж е л о го  б е т о н а М3 1 2 8 , 5

Ж е л е з о б е т о н а it
4 7 9 , 0

В  т о м  ч и с л е  с б о р н о г о и 2 9 2 , 7 8

Л е с о м а т е р и а л о в п
8 9 , 1

К и р п и ча т ы с .ш т .  1 5 7 , 2

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ

О бщ ая т ы с . р у б . 2 7 8 , 0 9

С т р о и т е л ь н о -м о н т а ж 
н ы х  р а б о т  "

О б о р у д о в а н и я  "

I  м3  з д а н и я  р у б .

I  м2 р а б о ч е й  площ ади "

1 4 0 , 7 7

1 3 7 , 3 2

2 1 , 3 4

1 7 4 , 5

Н а I  м л н . е д .  п е ч а т и  т ы с .р у б  2 0 , 0 8

ТРУДОВЫЕ ЗАТРАТЫ:

СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ

Ф у н д а м е н т ы  п о д  к а р к а с  з д а н и я  -  м о н о л и тн ы е ж е л е 
з о б е т о н н ы е  с т а к а н н о г о  т и п а .

К а р к а с  з д а н и я  и з  к о л о н н  с е р и и  ИИ 2 2 - 2 ,  т и п о р а з 
м е р о в  2 ,  р и г е л е й  с е р и и  ИИ 2 3 - 1  (т и п о р а з м е р о в  2 ) .

С т е н ы  и з  н а в е с н ы х  к е р а м з и т о б е т о н н ы х  п а н е л е й  по 
с е р и и  C T - 0 2 - 3 I ,  в ы п у с к  2 ,  т и п о р а з м е р о в  2 ,  у ч а с т к и  н а 
руж ны х с т е н  к и р п и ч н ы е .

и е р е г о р о д к и  а р м о к и р п и ч к ы е .

П о к р ы ти е и п е р е к р ы т и е  -  с б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  
п л и ты  по с е р и и  ИИ 2 4 - 1 ,  ИИ 2 4 - 4 ,  (т и п о р а з м е р о в  А , 2 ) .

К р о в л я  -  р у л о н н а я ,  ч е т ы р е х с л о й н а я .  У т е п л и т е л ь -  
п е н о б е т о н  ^ = 5 0 С  к г / м э .

Полы -  б е с ш о в н ы е  п о л и в и н и л а ц е т а т н ы е , а с ф а л ь т о б е 
т о н н ы е , и з  к е р а м и ч е с к и х  п л и т о к  и ц е м е н т н ы е .

О к о н н ы е б л о к и  д е р е в я н н ы е ,  с п а р е н н ы е  по ГОСТ 
1 2 5 0 6 - 6 7 ,  т и п о р а з м е р о в  4  ;  и н д и в и д у а л ь н ы е  п ри м ени 
т е л ь н о  к  Г О С Т "у  1 2 5 0 6 - 6 7  т и п о р а з м е р о в  I .

Д в е р и  по ГО СТу 6 6 2 9 - 6 4 ,  т и п о р а з м е р о в  3  , ГОСТ 
1 4 6 2 4 - 6 9  т и п о р а з м е р о в  2  .  П р о ти во п о ж ар н ы е по с е р и и  
2 . 4 3 5 - 6 ,  в ы п у с к  I ,т и п о р а з м е р о в  2  .

О т д е л к а  н а р у ж н а я  -  к и р п и ч н ы е в с т а в к и  -  ш т у к а т у 
р я т с я  и о к р а ш и в а ю т с я  п о д  ц в е т  о ф а к т у р е н н о й  п а н е л и .

О т д е л к а  в н у т р е н н я я  -  ш т у к а т у р к а ,  о к р а с к а  м а сл я н ы 
ми и к л е е в ы м и  к р а с к а м и , о б л и ц о в к а  г л а з у р о в а н н о й  п л и т 
к о й ,  п о б е л к а .

Н аи больш и й  в е с  к о н с т р у к ц и и  -  к о л о н н а - 4 . 7  т о н н ы .

ИНЖЕНЕРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

В о д о п р о в о д  -  о б ъ е д и н е н н ы й , х о з я й с т в е н н о - п р о и з в о д 
с т в е н н ы й  и п р о т и во п о ж ар н ы й  о т  м е с т н о й  с е т и .

Н = 20 м.
К а н а л и з а ц и я  о б ъ е д и н е н н а я ,  х о з я й с т в е н н о - б ы т о в а я ,  

п р о и з в о д с т в е н н а я  к  м е ст н ы м  с е т я м .

О т о п л е н и е  -  ц е н т р а л ь н о е  в о д я н о е  о т  в н е ш н е г о  и с 
т о ч н и к а ;  т е м п е р а т у р а  т е п л о н о с и т е л я  к  к а л о р и ф е р а м  в е н -  

1 5 0 ° - 7 0 ° ;  н а  о т о п л е н и е  п о с л е  э л е в а т о р а  Ю 5 ° -ти л д ц и и

Н а з д а н и е  ч е л . - д е н ь  3 2 3 6

- " -  1м 3 з д а н и я  "  0 ,4 9

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

Р а с х о д  в о д ы  л / с е к .  2 , 1 6
п

т е п л а

н а  о т о п л е н и е  

н а  в е н т и л я ц и ю

н а  г о р я ч е е  в о д о с н а б  
ж ен и е

П о т р е б н а я  м о щ н о сть  
э л е к т р о э н е р г и и

м3 / с у т к и  2 4 , 3 6

к к а л / ч а с 7 4 7 3 5 0

к к а л / ч а с 1 4 3 0 0 0
_П _

4 0 6 3 5 0

1 9 8 0 0 0

КВТ 1 3 4 , 1 6

В е н т и л я ц и я  -  п р и т о ч н о -в ы т я ж н а я  с  м е х а н и ч е с к и м  и 
е с т е с т в е н н ы м  п о б у ж д е н и е м .

Г о р я ч е е  в о д о с н а б ж е н и е  о т  в о д о п о д о г р е в а т е л я  МвН 
2 0 5 2 - 2 6 / 4 .

Э л е к т р о с н а б ж е н и е  о т  с е т и  н а п р я ж е н и е м  3 8 0 / 2 2 U  
в о л ь т .

и л а б о т о ч н ы е  у с т р о й с т в а  -  т е л е ф о н , р а д и о ф и к а ц и я , 
э л е к т р о ч а с о ф и к а ц и я ,с и г н а л и з а ц и я .

С м е т н а я  с т о и м о с т ь  о п р е д е л е н а  в  н о р м а х  и ц е н а х ,  в в е д е н н ы х  с  1 , 1 . 1 9 6 9 г .  
Б ы т о в ы е  п ом ещ ен и я р а з р а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с о  СНиП П -М . 3 - 6 8 .

СОСТАВ ПРОЕКТА

А л ьб о м  1 А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь  
О т о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я  
В о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я

А л ьб о м  П Т е х н о л о г и ч е с к а я  ч а с т ь ,  м е х а н и з а ц и я
т р а н с п о р т а
А в т о м а т и к а
Э л е к т р о т е х н и ч е с к а я  ч а с т ь  
С л а б о т о ч н ы е  у с т р о й с т в а

А л ьб о м  Ш С м е т ы

ОБЪЕМ ПРОЕКТНЫХ МАТЕРИ AID В  9 1 8  ЮРМАГОК

П р о е к т  р а с п р о с т р а н я е т :  С в е р д л о в с к и й  ф и л и ал Ц И ТП ,6 2 0 0 6 2 , С в е р д л о в с к ,6 2  
В Т У З - г о р о д о к ,  Г е н е р а л ь с к а я ,  3 - а

П а с п .»  0 2 9 7 9 7И н в .№ 1 1 6 4 4
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Типовой проект 408-20-32

https://meganorm.ru/list0.htm

