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РАЗРАБОТАН

Государственным институтом по проектированию предприятий 

мясной и молочной промышленности Госагропрома СССР (Гипромясо- 

мэлпром) и трестом "Союзмясомолмонтаж".

П О Ц Г О Т О В Ш

К утверждению Государственным институтом по проектирова­

нию предприятий мясной и молочной промышленности (Гипромясомол- 

пром).

СОГЛАСОВАН

Госбанком СССР (писшо от 8.05.84 г. * 89061) 

Госстроем СССР (пиоьмо от 28.08.87 г. Л ЛЗ-4475-I/l)

С введением в действие настоящего ценника утрачивает 

силу Ценник на пусконаладочные работы технологического обору­

дования мясной и молочной промышленности (1976 г.).
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Государственный
агропромышленный
п л 1 Л 1 Л 1 й п  ПППС

Ведомственные строи­
тельные нормы

ВСН 56-87

хСОМвТв? ЫЛ#«Г
Ценник на пусконала­
дочные работы

Госагропром
СССР

Технологическое обо­
рудование предприятий 
мясной и молочной 
промышленности

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Ценник предназначен для составления смет и расчетов нейду 

заказчиками я подрядчиками за выполненные пусконаладочные работы 

по технологическому оборудованию на вводимых в эксплуатацию строя 

щихся, а также реконструируемых, расширяемых и технически пере­

вооружаемых действующих предприятиях, зданиях и сооружениях мясной 

и молочной промышленности Госагропрома СССР.

2. Цены на пусконаладочные работы определены исходя из тех­

нических характеристик и сложности отечественного серийно выпус­

каемого, а также импортного оборудования, предусмотренного долго­

временными поставками, и учитывают выполнение работ на основе 

требований:

3 части СНиП "Организация, производство и приемка работ";

правил приемки в эксплуатацию законченных строительством 

объектов мясной и молочной промышленности с учетом специфических 

условий производства продукции;

действующих нормативных документов на поставку оборудования, 

стандартов, правил, технических условий я другой нормативной доку­

ментации, регламентирующей эксплуатационные параметры оборудования 

и технологических процессов.
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3. В ценник не включены цены на пусконаладочные работы по 

технологическому оборудованию межотраслевого применения, в том 

числе входящего в комплект поставки автоматизированных и поточ­

ных линий. Их следует принимать по ценникам, утвервденнда Гос­

строем ССС£, а при отсутствии таковых, в соответствии с пп.3.2 и 

3.3 СН 534-81 "Инструкция о порядке составления смет на пуско­

наладочные работы".

4. В пенах учтены затраты на выполнение следующего состава 

пусконаладочных работ:

1 этап

Подготовительные работы:

анализ соответствующих разделов проектной документации, 

документации, входящей в комплект поставки оборудования, норматив­

но-технической документации по технологии производства продукции, 

актов на скрытые работы;

разработка и подготовка к утверждению заказчиком графика 

пусконаладочных работ и увязка его с нормативными сроками произ­

водства монтажных, строительных и пусконаладочных работ.

2 этап

Проверка качества монтажных и строительных работ, 

технического состояния и комплектности смонтиро­

ванного оборудования, участие в индивидуальном 

испытании оборудования:

разработка мероприятий по технике безопасности, охране 

труда, производственной санитарии и противопожарной безопасности 

и подготовка их к утверждению руководством вводимого в эксплуата­

цию предприятия;



проверка работоспособности систем обеспечения технологичес­

кого оборудования электроэнергией, водой, паром и т.д.;

проверка обеспечения пусконаладочных работ инвентарем, вспо­

могательными материалами поставки заказчика (смазочные, обтироч­

ные материалы, моющие средства и т.д.) и специальным инструмен­

том, поступающим с оборудованием;

проверка качества монтажа технологического оборудования 

и технологических трубопроводов на соответствие проекту и дейст­

вующей нормативно-технической документации;

проверка строительных конструкций и частей зданий, сооруже­

ний, непосредственно влияющих на производство пусконаладочных 

работ, на соответствие проекту;

внешний осмотр технологического оборудования, проверка его 

технического состояния;

составление, оформление и представление заказчику ведомостей 

недоделок и дефектов строительных и монтажных работ, непосредст­

венно влияющих на производство пусконаладочных работ, а также 

перечней мероприятий по их устранению и недостающих материалов. 

Согласование сроков устранения недоделок и дефектов, сроков пос­

тавки недостающих материалов для обеспечения работы оборудования, 

контроль ва исполнением;

участие в индивидуальных испытаниях оборудования и приемке 

его рабочей комиссией.
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3 этап

Пусконаладочные работы по оборудованию 

на холостом ходу, инертной среде или 

некондиционном сырье и подготовка его 

я комплексному опробованию на сырье:

разработка совместно с заказчиком программы комплексного 

опробования оборудования на инертной среде и сырье;

подготовка оборудования к пуску (наружный осмотр, проверка 

ограждений, наличия смазки и т.д.);

регулировка и наладка взаимодействия, синхронности или 

последовательности операций, выполняемых отдельными узлами машин 

на холостом ходу;

выявление отклонений от нормы в работе оборудования; 

выявление причин, вызвавших отклонения от нормы в работе 

оборудования, и их устранение путем регулировки, замены отдель­

ных деталей;

регулировка взаимодействия оборудования, входящего в сос­

тав автоматизированных или поточных линий;

пробный пуск оборудования на инертной среде (вода, пробный 

груз и т.д.) или некондиционном сырье, выявление отклонений от 

нормы в работе оборудования и определение причин, их вызывающих. 

Устранение отклонений от нормы путем регулировки, подтяжки креп­

лений, замены негодных деталей;

испытание оборудования под нагрузкой на инертной среде или 

некондиционном сырье с достижением эксплуатационных параметров 

(производительность, давление, температура и т.д.), выявление и 

устранение отклонений от нормы в работе оборудования;
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подготовка заключения о готовности технологического оборудо­

вания к работе на сырье.

4 этап

Комплексное опробование оборудования 

на сырье:

разборка технологического оборудования в объеме, обеспечи­

вающем возможность производства заказчиком очистки и промывки 

деталей, соприкасающихся с сырьем или продукцией, последующая 

сборка;

регулировка параметров технологических процессов, обеспечи­

вающих выпуск продукции, соответствующей требованиям действующей 

нормативно-технической документации (ГОСТ, ТУ, F M ,  ОСТ, техноло­

гические инструкции), в комплексе с системами инженерного обеспе­

чения и управления.

5 этап

Выпускшрвой партии готовой продукции:

обеспечение работы оборудования и необходимых параметров 

технологических процессов с выпуском первой партии готовой про­

дукции в объемах, соответствующих начальному периоду освоения 

проектной мощности предприятия.

6 этап

Достижение паспортной производительности 

оборудования при работе на сырье:

достижение надежной, устойчивой работы оборудования с пас­

портной производительностью с выпуском продукции, соответствующей
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ГОСТ, ОСТ, ТУ, FIM, технологическим инструкциям;

сдача оборудования в эксплуатацию, составление и представ­

ление заказчику технического отчета о выполненных работах в форме 

протокола.

Примечания: I. В случае выявления конструктивных дефектов 

или дефектов изготовления оборудования, или иных дефектов, кото­

рые невозможно устранить путем использования запасных частей, 

поставляемых комплектно с оборудованием, подрядчик представляет 

заказчику ведомость дефектов оборудования, подлежащих устранению 

силами заказчика.

2. Продолжительность опробования оборудования 

в_ходостую и под нагрузкой принята в соответствии о Правилами 

приемки в эксплуатацию законченных строительством объектов мяс­

ной и молочной промышленности со специфическими условиями произ­

водства продукции.

3. Ценами на пусконаладочные работы автоматизи­

рованных и поточных линий учтено производство пусконаладочных 

работ по оборудованию, не имеющему привода, входящему в комплект 

их поставки.

5. Промежуточные расчвты за фактически выполненные работы 

производятся по этапам в соответствии с составом пусконаладочных 

работ, приведенным в таблице I.
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Таблица I

Л
этапа

Наименование этапов и состав 
пусконаладочных работ

Процент от 
общей сметной 
стоимости 
пусконаладоч­
ных работ

I 2 3

I Подготовительные работы 5

2 Проверка качества монтажных и строи­

тельных работ, технического состояния 

и комплектности смонтированного обо­

рудования, участие в индивидуальном

испытании оборудования 15

3 Пусконаладочные работы по оборудовании 

на холостом ходу, инертной среде или 

некондиционном сырье, и подготовка его

к комплексному опробованию на сырье 25

4 Комплексное опробование оборудования

на сырье 25

5 Выпуск первой партии готовой продукции 15

6 Достижение паспортной производительности

оборудования при работе на сырье. 15

Примечание : при продолжительности выполнения работ, предус - 

мотренных этапами 2,3,4,5,6, более одного месяца допродается 

производить промежуточные расчеты по частям в размере не менее 5^ 

от стоимости работ.
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6. В ценах не учтены затраты на:

регистрацию оборудования, подконтрольного органам Госу­

дарственного надзора;

содержание эксплуатационного персонала заказчика;

приобретение сырья, основных и вспомогательных материалов, 

вода, топливно-энергетических ресурсов, энергоносителей;

пусконаладочные работы встроенных з оборудование или 

входящих в комплект его поставки приборов и устройств, являющих­

ся элементами вспомогательных систем (энергообеспечение, КИПиА, 

хояодоснабженяе, сантехника и т.п.);

7. Цены рассчитаны на основе тарифных ставок рабочих и 

среднемесячных окладов инженерно-технических работников, занятых 

на пусконаладочных работах на I января 1980г., исходя из районно­

го коэффициента, равного I.

8. К  ценам на пусконаладочные работы должны применяться 

районные и другие поправочные коэффициенты, учитывающие дополни­

тельные затраты по заработной плате, утвержденные в установленном 

порядке.

9. При выполнении пусконаладочных работ в условиях, снижаю­

щих производительность труда, к ценам следует применять коэффици­

енты в следующих случаях:

наличия в зоне производства работ действующего оборудо­

вания - 1,1;

температуры воздуха на рабочем месте более 40°С в поме­

щениях - 1,25;
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работы в действующих цехах предприятий с вредными условиями 

труда, в которых рабочим этого предприятия установлен сокращенный 

рабочий дань - 1.25;

работы во взрывопожароопасных помещениях - 1,2.

Примечания: I. Применение указанных коэффициентов при сос­

тавлении локальных смет должно обосновываться проектными данными, 

а цри расчетах за выполненные работы - актами, фиксирующими усло­

вия производства работ.

2. При производстве работ в условиях, предусмот­

ренных п.9, может быть применен только один из приведенных коэф­

фициентов.

3. Коэффициенты, учитывающие вредные и взрывопо­

жароопасные условия производства работ, применяются к 4,5,6 этапам 

состава работ.

10. При выполнении пусконаладочных работ по опытно-промыш­

ленному (неосвоенному) оборудованию к цене следует применять коэф­

фициент 1 ,2 .  Оборудование считается неосвоенным, если оно явля­

ется опытным образцом или находится в стадии доводки и освоения 

заводом-изготовителем.

11. При повторном выполнении пусконаладочных работ, вызван­

ном эксплуатационной необходимостью (изменение режима работы, 

технологического процесса), к ценам следует применять коэффициент 

0,5. Необходимость в повторном выполнении работ должна подтвержда­

ться обоснованным заданием (письмом) заказчика.

12. Цены на пусконаладочные работы применяются в соответствии 

с наименованием и технической характеристикой оборудования (графа

2 ценника). Пределы числовых значений (производительность,мощность, 

объем), приведенные в указанной графе со словом ’’до", следует по­

нимать включительно.
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13. Дену на пусконаладочные работы по оборудованию, не вклю­

ченному в донник, следует принимать по цене аналогичного оборудо­

вания, предусмотренного ценником, а при отсутствии аналога - на 

оснсве индивидуальной калькуляции, составленной и утвержденной

в соответствии с Инструкцией о порядке составления смет на пуско­

наладочные работы и комплексное опробование оборудования на вводи­

мых в эксплуатацию предприятиях, зданиях и сооружениях СН 534-81.

14. При несоответствии фактического наличия оборудования ли­

нии комплекту поставки, предусмотренному ценником, цена на пуско­

наладочные работы корректируется по фактическому наличию оборудо­

вания.

15. Накладные расходы и плановые накопления ценами не учте­

ны и должны начисляться в локальных сметах дополнительно: наклад­

ные расходы в размере 60 процентов от основной заработной платы 

пусконаладочного персонала; плановые накопления в размере 6 про­

центов от суммы основной заработной платы и накладных расходов.

16. При одновременной наладке двух и более единиц оборудова­

ния одной марки к цене пусконаладочных работ по второй и последую­

щим единицам следует применять коэффициент 0,8.

17. При установке отдельных видов оборудования в единый взаи­

мосвязанный технологический поток в соответствии с проектом, стои­

мость выполнения пусконаладочных работ определяется по стоимости 

наладки входящего в поток оборудования с коэффициентом 1,2.

18. Ценник не разрешается применять для определения стоимости 

технического (эксплуатационного) обслуживания, ремонта оборудова­

ния и других работ по эксплуатируемому оборудованию действующих 

предприятий.
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1 9 . П рименять ценник для оплаты  т р у д з  п у ск о н а л а д о ч н о го  пер 

сон а л а  не д о п у с к а е т с я .

2 0 . Н астоящ ая тех н и ч е ск а я  ч а с т ь  ценника я в л я е т с я  н еотъ ем л о 

мой ч а ст ь ю  "У казаний  п о применению ц ен н и ков  на пускон ал адочн ы е 

р а б о т ы "  утверж денны х Г о с с т р о е м  СССР о т  6 мая 1985 год а  № 6Я.
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О Т Д Е Л  I

ОБОРУДОВАНИЕ ПРЕДПРИЯТИЙ ШСОПЕРЕРАБАТЫВАВДЕЙ 

ПРОШШЛЕННОСТИ

позиции
Наименование и техническая характерис­
тика оборудования

И&иница
измере­
ния

Цена,
руб.

I 2 3 . 4 ____

Раздел I.

Оборудование для боенской обработки 

и разделки туш

т -2 Агрегат для съемки шкур а «рулонов, 

марка Г2-ФШН, производительность 

200 годов/ч ШТ. 241

1 -3 Агрегат для отжима и посодки шкур, 

марка ФАП-1, производительность 

120-200 шкур/ч я И З

1 -4 Бокс для оглушения крупного рогато­

го окота, марка Г6-ФЕА, производи­

тельность 95 голов/ч « 67

1 -5 Бокс карусельный непрерывного дейст­

вия для оглушения крупного рогатого 

скота, марка РЗ/ЕКГ, производитель­

ность 120 голов/ч п 124

Т -6 Машина дая снятия копыт, марка 

MCK-I, производительность 35 копыт/

мин п 6
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1 2  3 4—  —  Т -  —  —  —  «  м .  H  m

1 -7  Машина для бесп ^ м н ого  обр еза н и я  р о ­

г о в  с  го л о в  з а б и т о г о  круп н ого р о г а ­

т о г о  с к о т а ,  марка В2-ФР2-М, п р ои зв о ­

д и те л ь н о сть  650 г о л о в /ч  шт. 8

1 -8  Машина для отдел ен и я  чел ю стей  с  г о ­

лов к р уп н ого  р о г а т о г о  с к о т а ,  марка 

В2-ФЧБ, п р ои зв од и тел ь н ость  150 г о л о в /ч  " 7

1 -9  Машина универсальная  для разрубки

го л о в  круп н ого р о г а т о г о  ск о т а  и с в и ­

н ей , марка В2-Ф1М, п р ои зв од и тел ь н ость

150 г о л о в /ч  "  9

1 -1 0  Машина для сн яти я  лобаш ей, марка

Я2-ФАГ, п р ои зв од и тел ь н ость  250 г о ­

л о в /ч  "  6

I —I I  Машина моечная для полутуш  круп н ого

р о г а т о г о  с к о т а ,  марка К7-ФМВ, п р ои з­

в о д и тел ь н ость  100 чут/ч и 95

I - I 2  Машина м оечная для мойка туш свиней

в  шкуре, марка К7-ФМГ, прои зводи ­

т е л ь н о ст ь  150 тущ /ч  " 76

I - I 3  Машина н авал осгон оч н ая  для сан и тар­

ной обр а ботк и  шкур, марка ФСШ-1, 

п р ои зв од и тел ь н ость  100 ш кур/ч п 230

I - I 4  Машина м ездри л ьн ая , марка ММГ-1625,

п р ои зв од и тел ь н ость  150 ш кур/ч  " 175

I —15 Майина м ездрильная , марка ММГ-1800к,

п р о и з в о д и те л ь н о сть  300 ш кур/ч w 211
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I - I 6  Машина м ездрильная , марка М М Г-2200-

- I K ,  п р ои з в од и тел ь н ость  1 5 0 -2 0 0  ш кур/ч шт.

I —17 Manama мездрильная и н а в а л осгон оч н а я ,

марка ММГ-3200 I -K ,  п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  I 4 0 -1 5 0  ш кур/ч "

1 -2 0  Пила ленточная (больш ая и малая

м о д е л ь ) , марка ПЛБ-2М, ПЛМ-2М, произ -  

в о д и т е л ь н о ст ь  4 -5  т /с м е н у  "

1 - 2 I У стан овка для опалки туш свиней  в

шкуре, марка К7-Ф0Е, п р ои зв од и тел ь ­

н о с т ь  240 тущ/ч "

1 -2 2  Печь опалочяая  для свиных туш, мар­

ка К7-Ф0Ж, п р ои з в од и тел ь н ость  200 

г о л о в /ч  "

1 -2 3  Скребмашина с  пневмоприводом  м еха­

низма вы грузки туш, марка К7-ФУ-2Щ, 

п р о и з в о д и те л ь н о сть  120 г о л о в /ч  "

1 -2 4  Машина для сн яти я  крупон а , бар абан ­

н ого  ти п а , марка В2-4КИ, п р ои звод и ­

т е л ь н о ст ь  120 г о л о в /ч  "

Г-25 Установка для съемки шкур с туш

крупного рогатого скота, марка 

РЗ-ФУВ, производительность 120 годов/ч " 

1-26 Установка для механической съемки

шкур с туш крупного рогатого скота, 
марка AI-ФУУ, производительность

75 голов/ч "

194

365

9

75

87

124

86

542

231
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1 -2 8

1 -2 9

1-30

1 -3 2

1 -4 5
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У стан овка  для съем ки шкур с  туш 

м ел к ого  р о г а т о г о  с к о т а ,  марка ФСБ, 

ц р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  36 0  г о л о в /ч  шт.

У ста н овк а  для оч и стк и  т у з л у к а  в  

п о т о к е  м етод ом  к оагул яц и и  и флотации 

р а ств ор ен н ы х  б е л к о в , марка ФОТ, п р ои з ­

в о д и т е л ь н о с т ь  5 -1 0  м З /ч  "

У ста н овк а  кон вей ер н а я  для т у з л у к о в а -  

ния шкур сви н ей  И ф у п н о го  р о г а т о г о  

с к о т а ,  марка ФЛГ- I ,  п р о и з в о д и т е л ь ­

н о с т ь  5 5 -8 0  ш кур /ч  "

У ста н овк а  для з а гр у з к и  туш сви н ей  

в  скребм аш ину, марка К7-ФЗА, п р ои з ­

в о д и т е л ь н о с т ь  100  г о л о в /ч  и

Чан шпарильный, кон вей ерн ы й , марка 

К7-ФШ2-К, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

120  г о л о в /ч  "

4

86

166

87

49

13 7

Р а зд ел  2 .

О борудован и е для о б р а б о т к и  свины х 

г о л о в ,  кишок и с у б п р о д у к т о в

А г р е г а т  для о б р а б о т к и  свины х г о л о в ,  

марка ФГВ, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

1 5 0 -2 2 4  г о л о в /ч  шт. 396

А г р е г а т  для о б р а б о т к и  свины х г о л о в ,

марка Я2-Ф УГ, ц р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

1 0 0 -1 6 0  г о л о в /ч  * 305
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1-49

1-50

I-5I

1-52

1-53

1-69
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Барабан для обработка слизистых суб­

продуктов, марка БСМ-Ш, производи­

тельность до 200 пга/ч шт, 22

Машина для окончательной очистки 

кишок, марка К6-Ф0К-2К-О4, произво­

дительность 200 черев/ч " 97

Машина универсальная для обработки 

кишок всех видов скота, марка ФСК, 

производительность 30-80 черев/ч " 40

Машина для обработки слизистых и 

шерстных субпродуктов, марка МОС-3, 

производительность 750 кг/ч " 27

Печь опалочная для шерстных субпро­

дуктов, марка ССЛ-2АМ, производи­

тельность 500 кг/ч " 64

Установка для обработки рубцов, 

марка В2-ФРУ-1, производительность 

750 кг/ч " 52

Раздел 3.

Дробилки, прессы

Установка дробильная роторного типа 

для дробления и просеивания мясокост­

ной шквары и сухой кости-паренки, 

марка В6-ФДА, производительность 

1,5 т/ч с пневмотранспортом компл. 198
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1 -7 0

I - 7 I

1 -7 2

1 -7 3

1 -7 4

1 -7 5

1 -7 6

_______2__________________________________ 3 ______

То ж е, б е з  п н ев м отр а н сп ор та  ком пл.

И зм ельчитель си л ов ой  для к о с т и ,

гор и зон та л ьн ы й , р о т о р н о г о  ти п а ,

марка К 7-Ф И 2-С , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

4 ,5  -  5 , 5  т / ч  шт.

И зм ельчитель си л ов ой  для к о с т и ,

гор и зон та л ьн ы й , р о т о р н о г о  ти п а ,

марка Е9-ФИС, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

2 т / ч  п

К остеД роби л ка  для и зм ел ьчен и я

к о с т е й  п у тем  р е з а н и я , марка КДЛ-2М,

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  2 1 0 - к г /ч  "

П р есс  для отжима жира и з  м ясн ой  

пцсвары, марка Е8-Ф 0Б, п р ои з в од и ­

т е л ь н о с т ь  200  к г / ч  "

П р есс двухш нековый для отжима в л а ­

ги и з  каны ги , марка ВЗ-ФПК, п р ои з ­

в о д и т е л ь н о с т ь  3 т / ч  ”

П р есс  для  д ооб в а л к и  к о ст и  в  ком плек­

т е  с  и зм ел ьчи тел ем  и тел еж к ой -п од ъ ем ­

ником , марка К -2 5 -0 4 2 ,  п р о и з в о д и ­

т е л ь н о с т ь  600 к г /ч  ком пл ,

.

104

138

84

47

354

9 7

91 2
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1-90

1*91

t -9 2

1-93

1 -94

1-95

I-95
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Раздел 4 .

Сепараторы, центрифуги, 

отстойники

Отстойник для жира, марка Ш -0 ,8 5 ,

ем кость  до 0 ,8 5  м3 шт, 10

Охладитель для жира трехцилиндровый,

марка Д5-ФШ , п рои зводи тельн ость

1500 к г /ч  " 81

Сепаратор с  центробежной выгрузкой

осадка для очистки и обезжиривания

костны х клеевых бул ьон ов , марка ФСЗ,

прои зводи тельн ость  5000 л /ч  "  302

Сепаратор саморазгружающийся для 

жира, марка РТСМ-4,6 М, производи­

тел ь н ость  1500 л /ч  "  334

Сепаратор для крови, марка C K -I, 

п р ои зводи тельн ость  250 л /ч  " 82

Сепаратор ком бинирований  для крови 

и жира, марка ФК-ЖС, производитель­

н ость  40 0 -6 00  л /ч  "  ЮЗ

Сепаратор для очистки сви н ого  жира, 

марка ИСА-3, п р ои зводи тельн ость  6 0 0 - 

2100 л А  " 116

Машина центробежная для измельчения 

и фильтрации жиросырья, марка РЗ- 

A:ssr-I3C. прои зводи тельн ость  1 5 0 0 к г /ч  п 68



2 3

21

4- - А

1 -9 7

1 -9 8

Машина цен тробеж н ая  для вы топки ж ира, 

марка АВЖ-245 М, ц р о и з в о д а т е л ь н о с т ь  

1600 к г/ч
Ц ентрифуга ш нековая , марка 0П Н -321К- 

* 0 5 ,  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  д о  10О О кг/ч

шт. 193

* 270

Р а зд ел  5 .

О борудован и е м я с о р е з а т е л ь н о е , 

смешивающее, д о з и р о в о ч н о е  и н апол­

н и тел ьн ое

I - I I 0

I - I I I

I - I I 2

I - I I 3

I - I I 4

А г р е г а т  роторн ы й  в  к ом п л ек те  с  ги д р о ­

подъемником для  и зм ел ьчен и я  б л о ч н о го  

м орож ен н ого м я са , марка БЬ-ФДМ, п р ои з ­

в о д и т е л ь н о с т ь  3 6 0 0  к г / ч  ком л я .

Машина д ву хф р езер н а я  в  ком п л екте  с  

ги дроп одъ ем н и ком  для и зм ел ьчен и я  

мороженных б л о к о в  м я са , марка Я2-ФРМ, 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  4 0 0 0  к г / ч  w

А гр е га т  ф арш еприготовительн ы й, марка 

К 6 -А Т Ш -2 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  3000 

к г / ч  шт*.

А гр ега т  ф арш еп ри готови тельн ы й , марка 

Я2-ФЛМ, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  25 00  к г /ч  "
А г р е г а т  для и зм ел ьчен и я  и п о со л а  

м я са , марка РЗ-ФХТ, п р о и з в о д и те л ь ­

н о с т ь  31 5 0  к г / ч  н

234

130

112

252

298
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I - I I 6  К у ттер , марка Л5-ФЮЛ, в м ести м ость

чаии 125 л ,  п р ои з в од и тел ь н ость  

1200 к г /ч  шт.

I - 117 К у т т е р , марка Л5-ФКЕ, в м ести м ость  

чаши 250 л , п р ои зв од и тел ь н ость  

2400 к г / ч  "

1 - I I 8  К уттер-м еш алка, марка РЗ-ФСЕ, вм е­

ст и м о ст ь  корыта 400 л , п р ои звод и ­

т е л ь н о ст ь  2000 к г /ч  "

1 Н О  Машина для нарезания полуф абрика­

т о в ,  марка А 1-Ф Л 2Р/2, п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  40 0  к г /ч  "

I --I2 3  Машина для п л астован и я  шпига, марка

К6-ФПМ, п р ои зв од и тел ь н ость  2 0 0 к г /ч  "

I - I 2 I  Машина для р езк и  р а г у ,  марка M 450I,

п р ои з в од и тел ь н ость  3 0 0 -5 0 0  к г /ч  "

I —122 Машина для сн яти я  шкурки с о  шпига,

марка К 6-Ф 0А -2 и Я2-ФРИ, п р ои звод и ­

т е л ь н о ст ь  500 к г /ч  "

I —123 Ш и гор езк а  ги др а вл и ческа я , марка

ФПГ, п р ои з в од и тел ь н ость  д о  1 0 0 0 к г /ч ,  

ш пигорезка ш нековая, марка Я2-ФИА, 

п р ои з в о д и те л ь н о сть  1200 к г / ч  "

I - I 2 6  М ясорезка шнековая для к он се р в н о го

п р о и з в о д с т в а , марка К6-Ф М 2-Г, ц р о и з -  
в о д и т е л ь н о ст ь  4000 к г / ч  "

4

52

60

Т43

151

67

96

86

I I 4  

53
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I - I 2 7

I - I 3 0

I - 1 3  2

I - I 3 3

I - I 3 4

I - I 3 5

I - I 3 6

Э м у л ьси татор  для т о н к о г о  и з м е л ь ч е - 

ния фарша, марка ФЭ, е м к о ст ь  бу н кер а  

200 л , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  д о  Ю О О кг/ч , 

ме льни из к ол л ои д н а я , марка К6-ФКМ, 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  2 0 0 0  к г / ч ,  

мельница для и зм ел ьчен и я  к р о в и , 

марка МИК-1, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

5 м З /ч

Н акопитель шнековый с  ротационны м 

н а с о с о м  для подачи полуж идких фар­

шей в  машины п о  т е х н о л о г и ч е с к о м у  

п р о ц е с с у ,  марка К 6-Ф Н Ф -200, п р ои з ­

в о д и т е л ь н о с т ь  50 00  к г / ч  

Фаршемешалка у н и вер сал ьн ая  марка 

Л5-ФМ У-335, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

31 00  к г / ч

А втом ат к отл етн ы й , марка AK2M-4Q, 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  40 00  к о т л е т /ч  

А втом ат пельменный д в у х р у ч ь е в о й , 

марка С У Ъ -2 -67 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

400  к г / ч

А втом ат пельменный т р е х р у ч ь е в о й , 

марка П6-ФПВ, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

600 к г /ч

А втом ат пельменный ш ести р у ч ь ев ой , 

марка Б 2 -Ш А , п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  

600 к г /ч

вд\

If

п

п

п

щ

п

23

33

35

39

13 5

196

21 5
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I -I3 7

1-133

I -139

I - 140

I - I 4 I

I-T42

I -143

Автомат пельменный настольны й, 

марка П6-НПА-3, п р ои зв од и тел ь н ость  

50 к г /ч

Шприц гидравл и чески й  с  дозирующим 

у ст р о й с т в о м , марка Е8-ФНА, п р ои зв о ­

д и те л ь н о сть  1000 к г /ч  

Шприц -  дозировщ ик, марка И 1-Ф Ш , 

п р ои з в од и тел ь н ость  4 0 0  к г /ч  

Щ риц одноцевочный двухш нековый, 

марка ФШ2А, п р ои зв од и тел ь н ость  

1000 к г /ч

Шприц вакуумный, непреры вного д е й с т ­

в и я , марка ФШ2-ЛМ, п р ои з в од и тел ь н ость  

1200 к г /ч

А втом ат для п р о и з в о д ст в а  колбасны х 

изделий  с  обр а зова н и ем  об о л о ч к и , на­

полнением е е  фаршем, наложением м е­

тал ли чески х  ск р еп ок  и отдел ен и ем  на 

мерные батон ы , марка Л5-ФАЛ, п р ои з­

в о д и те л ь н о сть  2500 к г /ч  

Автомат для формовка ливерных кол­

б а с  с  обр а зова н и ем  обол оч ки  из п о в и - 

ден овой  ленты , вертикальны й, линейный, 

непреры вн ого д е й ст в и я , о д н ор у ч ь ев ой , 

марка MI-ФУТ’ , п р о и з в о д и те л ь н о сть  д о  

9 6 0  к г /ч

шт.

н

и

и

80

83

87

64

9 0

593

36 0
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I-I44 Автомат для производства сосисок,

марка В2-ФИ0, производительность 

1000 кг/ч шт. 1002

Раздел 6.

Оборудование для тепловой обработки 

мяса и мясопродуктов

I-I5I Автоклав для вытопки свиного жира,

марка К7-ФА-2Ж, производительность

100 кг/ч шт. 9

I-I52 Аппарат для стерилизации условно­

годного мяса, марка К7-ФС-2Б, едино­

временная загрузка 300 кг. " 16

I—153 Автокоптилка малая, марка АМ-360,

максимальная загрузка 12420 кг " 308

I-I54 Дымогенератор, марка Д9-ФДГ, произ­

водительность 500 мЗ/ч " 64

I—155 Котел вакуумный горизонтальный,

марка Ж4-5ПА, вместимость 2,8 м3 " 526

I—156 Котел вакуумный, горизонтальный,

марка КЕМ-4,6А, вместимость 4,6мЗ " 671

I—157 Котел варочный, марка К7-ФВА, вме­

стимость 370 л " 1 6

I-I58 Котел варочный с двумя саморазгружаю-

щимися корзинами, марка К7-ФВ2-Е, 

вместимость корзины 0,55 м3 " 17
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I - Г 59

I - I 6 0

I - I 6 I

I -1 6 2

I - I 6 3

I-180

I-I8I

3

Лечь ротационная для выпечки мясных 

х л е б о в , обжарки и запекания буженины, 

к ар бон а та , марка К7-ФПГ, пр ои звод и ­

т е л ь н о ст ь  100 к г /ч  шт.

С терилизатор  для консервны х бан ок , 

марка А9-ФСА, п р ои зв од и тел ь н ость  

48 00 0 -12 30 00  б а н о к /см е н у  "

Термокамера трехсекц и он н ая  для кол­

басных и здели й , автом ати зи рован н ая ,

марка РЗ-Ф АТ-12, п р ои зв од и тел ь н ость
, одна

1800 к г /ч  секция

Т ерм оагрегат для с о с и с о к  автом ати зи ­

рованны й, марка Я5-ФТБ, прои зводи ­

т е л ь н о ст ь  750 к г /ч  шт.

Шкаф колбасоварочны й с  камерой охлаж­

ден и я , марка К7-ФВИ/1, п р ои звод и тел ь ­

н о ст ь  3 2 0 -3 6 0  к г /ч  ,т

22

4405

177

921

72

Раздел  7 .

Оборудование ф а сов он ш  -у п ак овоч н ое  

для мясной промышленности

Автомат для ф асовки пельменей и 

ф рикаделек, марка А 5 -Ш А -3 , п рои з­

в од и тел ь н ость  от  1 ,6  д о  4 ,8  т /с м е н у  * 471

Автомат для груп п овой  упаковки пачек  

замороженных пельменей или фрикаде­

л ек , марка A 5-& LA-4, пр ои звод и тел ь­

н о с т ь  3 0 0 -5 7 0  к г /ч 409
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I - I 8 2

I - I 8 3

I - I 8 4

I - I 8 5

I-I86

I - I 8 7

I-I88

Автомат для ф асовки и упаковки м я с­

н о го  фарша бри кетам и , марка APLM, 

п р ои зв од и тел ь н ость  4 0 -7 2  бр и к етов /м и н  

Автомат карусельный для наполнения 

жестяных бан ок  м ясом , жиром, солью  

и перц ем , марка В2-ФНА, п рои зводи ­

т е л ь н о ст ь  7 8 -1 2 0  бан ок /м и н  

П олуавтомат для перевязки  са р д ел ек  

трехканальны й, марка ФВ2Д, п р ои зв о ­

д и тел ь н ость  195 ш т./м и н  

Машина ротор н ая  для формовки фрикаде­

л ек , марка ФФЗ-М, п р ои зв од и тел ь н ость  

300  к г /ч

Машина формовки мясных х л е б о в  с о  

шнековым питателем  и цепным т р а н с­

п ор тер ом , марка ФФ-2Х, п р ои зв од и ­

т е л ь н о ст ь  500 к г /ч  

Машина для упаковки колбасны х и з ­

делий под  вакуумом , п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  40 у п а к ./м и я  

У становка для д ози р ован и я , ф а сова ­

ния и упаковывания кормовой муки в 

комплекте с  норией , шнековым в е с о ­

вым бун кером , марка В6-ФДЛ, п рои з­

в од и те л ь н о сть  150 к г /ч

шт. 396

257

86

12и

21

256

компл. 107
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Оборудование транспортное 

я подъемно-опускное

1-197 Конвейер подвесной горизонтальный 

с пальцем снизу, марка ГС-I, длиной 

цепи 20м компл. 159

Т-198 При увеличении (уменьшении) длины 

конвейера на какдые 5 м к позЛ-197 

добавлять (убавлять) II

I-I99 Конвейер подвесной горизонтальный

с пальцем сбоку, марка ГС-П, длина 

цепи 20м " 134

1-200  При увеличении (уменьшении) длины

конвейера на каждые 5м к позЛ-199 

добавлять (убавлять) II

1-201 Конвейер инспекции голов крупного

рогатого скота, марка ФКИ " 131

1—202 Конвейер для подачи свиней на элек­

трооглушение с фиксирующим устрой­

ством, марка Г2-ФКПФ " 19I

1 -2 0 3  Конвейер для разделки и туалета мел­

кого рогатого скота, марка И1-ФЕК, 

длина цепи до 20м " 118

1 -2 0 4  При увеличении длины конвейера на

каждые 5 м к поз Л-203 добавлять II
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I 2 3 4

1-205 Конвейер кольцевой, марка И1-ФК0, 

длина цепи до 20м комп л. 123

1-206 При увеличении длины конвейера на 

каждое 5 м к поз.1-205 добавлять IX

1-207 Конвейер универсальный на два вида 

скота, марка И1-ФМС, длина цепи до 

20м п 146

1-208 При увеличении длины конвейера на 

каждые 5м к позЛ-207 добавлять ю

1-209 Конвейер штанговый, марка И1-ФКШ,

длина до 9м « 66

I-2I0 При увеличении длины конвейера на 

каждый I метр к поз.1-209 добавлять 3

i-212 Конвейер цепной наклонный для 

подъема и спуска полутуш, чарка 

РЗ-ФКП, длина 15 м и 130

I-2I3 При увеличении (уменьшении) конвей­

ера на каждые 5 м к поз.1-212 добав­

лять (убавлять) II

I-2I4 Конвейер трехручьевой для обвалки, 

жиловки, накопления по сортам и 

транспортировки жилованного мяса 

длиной 17м, марка Р5-ФК2В-5 шт. 66

I-2I5 При увеличении (уменьшении) кон­

вейера на каждой 1м к поз.1-214 

добавлять (Убавлять) 3



30

- I „

I -2 I 6

I - 217

I-22I

1-222

1-223

1 -2 2 4

1-223

________ 2 _________________________________________ 3 _  _

Лебедка эл ек тр и ч еск а я , в  комплекте 

с  посадочны м а в том а том , марка 

ЛМ Б-1-1000 шт.

Подъемник ц епной , плоскочашечный 

или ги дравл и чески й , гр узоп од ъ ем ­

н о с т ь  до 500 к г  "

Путь п од в есн ой  одн орельсовы й  в 

ком плекте с  подвескам и  и стрелкам и 100м

С тол конвейерный для инспекции в н у т ­

р ен н остей  к р уп н ого  р о г а т о г о  с к о т а , 

марка К7-Ф Н1-А4, п р ои з в од и тел ь н ость  

до 1000 г о л о в /с м е н у  шт.

С тол конвейерный для инспекции 

в н у тр ен н остей  свиней  и ба р а н ов , 

марка К 7-Ф Ш -Б 4, п р ои з в од и тел ь н ость  

до 2500 г о л о в /с м е н у  "

Стол вращающийся для тр а н сп ор ти р о ­

вания нарезанных п ол уф абри катов , 

марка А1-ФЛР/3 "

Э леватор  с  роликовыми пальцами для 

подъема туш с о  с к р е б с т о л а , марка 

Г6-4ЮР, п р ои з в од и тел ь н ость  С 25ш т/ч , 

э л е в а т о р  цепн ой , марка Г6-Ф0Ц, п р ои з­

в о д и т е л ь н о ст ь  440  ш т/ч  "

4

31

46

43

112

99

5

15
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О борудование для мойки тары

1 -2 6 0  Мапина для мойки троллей  и р а з н о г , 

марка В2-ФТУ, п р ои зв од и тел ь н ость  до 

400 ш т . /ч  шт. 139

I - 2 6 I  Машина для мойки колбасны х п ал ок ,

п р ои зв од и тел ь н ость  120 п а л о к /ч  " 9

1 -2 6 2  Машина для мойки котлетны х ящ иков, 

марка МКЯ-600, п р ои зв од и тел ь н ость  

600 ш т/ч  " 167

1 -2 6 3  Машина для мойки ковшей с  пневмопри­

в одом , центробежных м о щ и х  го л о в о к , 

марка 12НКГЕ " 9

1 -2 6 4  Машина для мойки б оч ек  с  ги дроп ри во­

дом центробеж ной щетки "  8

1 -2 6 5  П ропариватель для ф ляг, марка ПФ-М,

п р ои зв од и тел ь н ость  90 ф л я г /ч  ”  6

Р аздел  10 ,

П рочее обор у дов ан и е

1 -2 7 8  Аппарат скором орозильны й, гр а в и та ­

ционный, конвейерны й, марка ИСА-4, 

п р ои зв од и тел ь н ость  25 т / с у т  шт, 1068

1 -2 7 9  А гр егат  скором орозильны й, роторны й,

марка АРСА-10, п р ои зв од и тел ь н ость  

10 т / с у т 877
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1 -2 8 0  Аппарат проти воточн и й  для к он сер в и р о ­

вания шкур реверсивны м  м етод ом , марка 

ПШАК-18 шт.

I - 2 8 I  Барабан п од в есн ой  для кон серви рован и я

свиных шкур уск ор ен ы ™  м етод ом , марка 

Я 8 -Ж М -2 , п р ои зв од и тел ь н ость  I  т /ц и к л  "

1 -2 8 2  Бак передувочн ы й , марка PS-ФПГ, ш е -

с т и м о ст ь  3 ,2  м3 "

1 -2 8 3  Дефибринатор для к р ови , марка К7-ФДМ,

п р ои з в од и тел ь н ость  100 л /ч  п
Т -284 Д оза тор -н ор м ал и затор  четкрехш нековый

с  отц еж и вателем , марка РЗ-ФТЗ-Ф, вме­

ст и м о ст ь  2 ,5  м3 "

Т -28 5  Л ьд оген ер атор  в е р т и к а л ь н о ,  марка

И Л -300, п р ои з в од и тел ь н ость  300 к г /ч  п

1 -2 8 6  Машина для чи стки  ч есн ок а  м етодом

п н ев м ати ч еск ого  отд ел ен и я , марка 

А9-КЧП, п р ои з в од и тел ь н ость  50 к г /ч  "

1 -2 8 8  У стан овка  с  пневм атически*» шприце­

вал  ьньгми гол овка м и , марка В2-ФДП, 

п р ои з в од и тел ь н ость  8 0 -1 8 0  п г г ./ч  и

1 -2 0 9  У стан овка в  ком плекте с  д в у х к о л о в -

р а т н ш  н а сосом  для тран спор ти ровки  

по тр у бам  фаршей, марка А1-ФНК, 

п р ои з в од и тел ь н ость  3000 к г /ч  "

4

415

58

3

4

56

15*

30

30

71
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1 -2 9 0

I - 2 9 I

I - 3 I 0

I-3I2

________ 2 _________________________________________ 3 _______

У ст р о й ст в о  с  зол отн и к ов ой  подачей  

воды для одевания  кишечной оболочки  

на д е в к у , марка А1-Ф 00, п р ои звод и ­

т е л ь н о ст ь  д о  П О  и/м и н  шт.

Шкаф сушильный для в о л о с  и щетины, 

марка М 2 4 , р а боч а я  е м к ость  камеры 

3 ,9  м3

Р аздел  I I .

Т ехн ол оги чески е  линии

Комплект обор удован и я  п оточ н о -м ех а ­

низированной линии для вытопки пище­

вых ж иров, марка РЗ-ФВТ- I ,  п р ои зв о ­

д и т е л ь н о ст ь  1000 к г /ч  компл.

в  с о с т а в е :

центриф уга ш нековая, марка 0ГШ -321К-5, 

машина ц ен тробеж н ая , марка АВЖ-245, 

машина центробеж ная , марка А Ж - 1 3 0 ('1ш т.) ,  

с е п а р а т о р , марка Р Т -Ш -4 ,6 (З ш т .) ,  

ох л а д и тел ь , марка Д5-Ф0Ж 

Комплект обор удован и я  для вытопки 

жира, марка АВЖ-500, п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  500 к г /ч  компл.

в  с о с т а в е :

центриф уга ш нековая, марка 0Г Ш -321-К -5 ,

машина ц ентрооеж ная , марка А Ж -2 4 5 , 
машина центробеж ная ,м арка ABK-I30 (З ш т .) ,

4

I?

40

1040

1440
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I

Г-313

1-320

________ 2 _________________________________________ 3 ___________4 _  _

с е п а р а т о р , марка Р Т -О М -4,6 (2 п т г .) ,  

охл ади тел ь  ДБ-Ф(Ж

Комплект оборудован и я  ф арш еприготов- 

ления, марка A I-ФЛВ, п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  2000 к г /ч  компл. 650

в с о с т а в е :

подъемник, марка К6-ФПГ-500 (З ш т .) ,  

н а со с  фар^евый, марка А 1-Ф Л 1/3, 

н а с о с  фаршевый, марка А 1 -Ф Г Щ /3 -01(2ш т.) ,  

о х л а д и т е л ь -д о з а т о р , марка А 1 ^ М Б /4 , 

о х л а д и т е л ь -д о з а т о р , марка А 1 -Ф Я В /3 (2ш т.) ,  

бун кер  в е с о в о й , марка А1-Ф ЛБ/2, 

а г р е г а т  для т о н к о го  измельчения 

фарша, марка A I -M B /5 ,  

д о з а т о р  н и три та , марка А1-Ф ЛВ/4, 

см еси тел ь  с о  шнековой в ы гр у зк ой , 

марка ФЛЕ/2

Комплект оборудован и я  для д о о б в а л - 

кн к ости  солевы м р а ст в о р о м , марка 

Я1-Ф0А, п р ои зв од и тел ь н ость  1 2 5 к г /ч  компл. 167 

в  с о с т а в е :

б а р а б а н , марка А1-Ф0А 0 1 0 0 0 , 

у ст р о й с т в о  о ч и с т н о е , марка Я1-Ф0А 

0 5 0 0 0 ,

лебедка с  ф и ксатором , марка Я1-Ф0А

02000
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4_  I

1 -3 2 4  Комплект обор у дов ан и я  автом а ти зи р о­

ванный, ц и к л и ч еск ого  д е й ст в и я , для 

п осол а  м я са , марка A I-М Б , п р ои зв о ­

д и тел ь н ость  25000 к г /ч  

в  с о с т а в е :

подъемник, марка К6-ФПГ-500 (2 ш т .) ,  

см е си т е л ь , марка A I - M E /I ,  

в о л ч о к , марка ФВЗП-200 (2 ш т .) ,  

в е с о в о й  б у н к ер , гяарка А1-ФЛБ/2, 

н а со с  фаршевый, марка А1-ФЛБ/3, 

у ст р о й с т в о  для охлаждения и д ози ­

рования р а с с о л а , марка А1-Ф Л1/4 

1 -3 2 5  У стр ой ств о  для охлаждения и д ози ­

рования р а с с о л а , марка А1-ФЛБ/4 

1 -3 2 6  Комплект упаковочны й, марка М6-АУГ,

п р ои з в од и тел ь н ость  10 у л а к ./м и н  

в  с о с т а в е :

пол уавтом ат упаковочны й, марка 

М 6-АУГ/1 (2 ш т .) ,

камера у са д оч н а я , марка М 6-А У Г /3 , 

раск р ы вател ь  п а к е т о в

1 -3 2 7  П олуавтом ат упаковочны й, марка

М 6-АУГ/1

1 -3 2 8  Камера у са д оч н а я , марка М 6-АУГ/3

1 -3 2 9  Р аскры ватель п а к етов

к а  лил. 310

шт. 37

компл. 679

шт. 276

"  102

" 5
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1 -3 3 0  Комплект оборудован и я  для п рои звод ­

с т в а  ветчинных и зд ел и й , марка Я2-ФВ0, 

п р ои зв од и тел ь н ость  5 т /с м е н у  компл. 853

в  с о с т а в е :

шприц ги дравл и чески й , марка Е8-ФНА, 

ш пигорезка, марка Я2-ФИА, 

подъемник, марка Я 2-0ГБ , 

гр узоп од ъ ем н ость  200 к г ( 4  ш т . ) ,  

машина для м ассирования  м я са , марка 

Я2-ЗММ (4  ш т . ) ,

шприц м н ою и гол ьч аты й , марка Я2-ФШУ, 

у ста н ов к а  для п ри готовлен и я  р а с с о л а , 

марка Я2-ФА0

1-334 Линия поточн о-м ехан и зи рован н ая  для 

обр а ботки  кишок крупн ого р о г а т о г о  

с к о т а , марка ФСК-К, п р ои звод и тел ь­

н о с т ь  200 ч е р е в /ч  компл. 29'

в  с о с т а в е :

отжимные вальцы, марка Ф С К -2-01, 

отжимные вальцы, марка ФСК-К-3, 

машина окон чател ьн ой  о ч и ст к и , марка 

Ф 0К -К-04,

шлямодробильная машина, марка Ф Ж -К -0 2 , 

тр а н сп ор тер  начальный, 

тр а н сп ор тер  крючковый, марка Ф Ш -К - 

СЮ04
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4_  I  _

1 -3 3 8

1 -3 3 9

1 -3 4 0

Линия п оточ н о -м ех а н и зи р ов а н н а я  по 

о б р а б о т к е  тон к и х  свины х киш ок, марка 

Ф Ж -0 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  400  ч е р е в /ч  

в  с о с т а в е :

отжимные вальц ы , марка Ф Ж -К -0 1 , 

шлямодробильная машина, марка 

Ф Ж -С -0 2 ,

ком пл . 374

отжимные вальц ы , марка Ф 0К -С -03 , 

машина для о к он ч а тел ь н ой  оч и стк и  

киш ок, марка Ф Ж -С -0 4  ( 2 ш т .) ,  

т р а н сп о р т е р  начальный, м арка 

Ф 0К -С -05

Линия п оточ н о -м ех а н и зи р ов а н н а я  по 

о б р а б о т к е  кишок м е л к о го  р о г а т о г о  

с к о т а ,  марка Ф Ж -Б , п р о и з в о д и т е л ь ­

н о с т ь  300 ч е р е в /ч  ком пл. 254

в  с о с т а в е :

отжимные вальц ы , марка Ф Ж -Б -0 1 , 

ш лямодробильная машина, марка 

Ф 0К -Б -0 2 ,

отжимные вальц ы , марка ФОК-Б-ОЗ, 

машина о к он ч а тел ь н ой  оч и стк и  кишок, 

марка Ф Ж -Б -0 4

Линия п оточ н о -м ех а н и зи р ов а н н а я  для 

о б р а б о т к и  ч е р е в  сви н ей  и м ел к ого  р о ­

г а т о г о  с к о т а ,  марка В2-ФКИ, п р о и з в о ­

д и т е л ь н о с т ь  свины х 170 к о м п л . /ч ,
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бараньих 125 к о м п л ./ч  компл. 292

в с о с т а в е :

машина отж имочная, марка В2-ФКП-1, 

машина д р оби л ьн а я , марка В2-ФКП-2, 

машина ок он чател ьн ой  о ч и ст к и , марка 

В2-ФКП-2,

т р а н сп о р т е р , марка В2-ФКП-8, 

т р а н сп о р т е р , марка В 2 -Ж П -9 , 

машина отж и м очн о-дроби льн ая , марка 

В2-ФКП-3

1 -3 4 2  Линия для об р а б отк и  сл и зи сты х  с у б ­

п р о д у к т о в , марка ДОСС, п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  500  к г /ч  компл. 118

в  с о с т а в е :

машина для об р а б отк и  с у б п р о д у к т о в , 

марка M 0C -IC -2 , 

подъ ем н о-поворотн ы й  кран 

1 -3 44  Линия для об р а б отк и  шерстных су б п р о ­

д у к т о в , марка ЛОШС, п р ои зв од и тел ь ­

н о с т ь  500 к г /ч  ком пл. 104

в с о с т а в е :

машина для об р а б отк и  с у б п р о д у к т о в ,

марка М0С-1Ш (З ш т .) ,

машина для сн яти я  к о ш т ,  марка MCK-I
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Линия для обр а ботк и  шерстных су б п р о ­

д у к т о в , марка Я2-ФДШ-1, п р ои звод и ­

т е л ь н о ст ь  500 к г /ч  

в с о с т а в е :

подъемник ц епной , марка Я 2 -Ф Д 1М /4 

(2 ш т .) ,

у ст р о й с т в о  о ч и с т н о е , марка Я2-ФДШ- 

- 4 - 0 0 ,

компл.

бар абан  для промывки с у б п р о д у к т о в , 

марка К7-ФНЗ-А,

машина для снятия  копы т, марка MCK-I, 

б л ок  п од готов к и  в о з д у х а , 

центриф уга мойки Я2-ФДШ4Д, 

п еч ь  опалочная Я2-ФДШ4/6 , 

кон вей ер  скребковы й Я2-ФДШ4/7 (2 ш т .) ,  

н акопитель Я2-ФДШ 4 /Ю ,  

центриф уга шпарки, марка Я2-Щ Щ /1 

(2пгг.)

Линия обр а ботк и  говяж ьих г о л о в , 

марка В2-ФГЛ, п р ои зв од и тел ь н ость  

100 г о л о в /ч  компл.

в  с о с т а в е :

машина для отделен и я  чел ю стей  круп­

н о го  р о г а т о г о  с к о т а , марка В2-Ф4Б, 

машина универсальная  для р а зр у бк а  

го л о в  р о г а т о г о  ск о т а  и сви н ей , марка

479

83
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В2-ФШ,

бар абан  для промывки су б п р о д у к т о в , 

марка К7-ФМЗ-А

Линия п оточ н о-м еха н и зи р ован н а я  для 

расф асовки  и упаковки натуральных 

мясных п ол уф абри катов , марка А1-ФЛУ, 

п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  16  у п а к . /ш н  ком пл. 707

в  с о с т а в е :

машина для нарезания м елкокусковы х 

полуф абрикатов в  ком плекте с  тр а н сп ор ­

тер ом , марка А1-Ф ЛР/2 (2шт.), 
с т о л  вращающийся, марка А 1 -Ф Л Р /3 (2 ш т .), 

пол уавтом ат для упаковки  мясных п о ­

луф абрикатов на л о т к а х , марка А1-ФУБ 

П олуавтомат для упаковки мясных 

полуф абрикатов на л о тк а х , марка A I-ФУБ шт. 375 

Линия для п р о и з в о д ст в а  полукопчены х 

и твердокопчен ы х к о л б а с , марка ФАБ, 

п р ои з в од и тел ь н ость  д о  1500 к г /ч  компл. 1150

в с о с т а в е :

шприц, марка ФАБ 0 1 .0 0 0  (5 ш т .) ,  

к у т т е р , марка Л5-ФКБ, 

в а к у у м -п р е с с , марка ФАБ 0 2 .0 0 0 ,  в  

с б о р е  с  о т стой н и к ом , 

н асосн а я  стан ц и я , марка ФАБ 0 3 .0 0 0 ,  

в а к у у м -н а с о с , марка ВВН-3
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1 -3 5 8  Линия для п р и г о т о в л е н и я  к о т л е т ,  марка

К 6-Ф Я 1 К -2 00 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

2 0 0 0  ш т . /ч  к ом п л .

в  с о с т а в е :

в о л ч о к ,  м арка М П-160 ( 2 ш т . ) ,  

н а к о п и т е л ь , м арка К 6-Ф Н Ф -200, 

фарш емеш алка, м арка К 6 -Ф Ш -1 5 0 , 

а в т о м а т  к о т л е т н ы й , марка К 6 -Ф А К -5 0 /7 5  

1 -3 6 0  Линия у н и в е р са л ь н а я  для  п р о и з в о д с т в а

п ел ьм ен ей  и ф р и к а д ел ек , м арка В2-ФПЛ "  

в  с о с т а в е :

в о л ч о к ,  м ар ка  М П -1 -1 6 0 , 

машина м е с и л ь н а я , м арка .К 6 -З Ш -1 5 0 ,  

а в т о м а т  пельм ен н ы й , марка В 2 -Ш А , 

у с т а н о в к а  для т р а н сп о р т и р о в к и  фарша 

п о  т р у б а м , м арка А1-Ф К2К, 

а в т о м а т  д л я  у п а к овк и  в  пачки з а м о р о -  

женных п ел ь м ен ей , м арка А 5-Ф П А -3, 

а в т о м а т  г р у п п о в о й  у п а к ов к и  п а ч е к , 

м арка А5-ФПА,

машина для  ф орм ован и я  ф р и к а д ел ек , 

м арка В2-ФФЗ-М,

меш алка для п р и г о т о в л е н и я  меланж а, 

м арка В2-ФНЛ/1 с  н а с о с о м -д о з а т о р о м ,  

у с т р о й с т в о  для п р од у в к и  ф арш оп рово­

д о в ,  м арка  В2-ФНЯ,

4

333

1 9 0 0
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1-369
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скороморозильны й а г р е г а т ,  марка 

В 2 -Ш А -0 1 ,

галтовочны й бар абан , марка В2-ФГД, 

тестом еси л ьн ая  машина, марка Х -2 6 -А , 

п и та тел ь , марка В 2 -Ш Л /1 4 , 

д о з а т о р  в е с о в о й  а в том а ти чески й , 

марка ЗДПН-05, 

м укопросеивательны й а г р е г а т  

Мешалка для при готовл ен и я  меланжа,

марка В2-ФПЛ/1 с  н а со с о м -д о з а т о р о м  шт. 28

У стр ой ств о  для продувки ф арш епрово-

д о в , марка В2-ФПЛ "  3

Скороморозильный а г р е г а т ,  марка

B2-4MA-OI " 226

Галтовочны й ба р а ба н , марка В2-Ф1Д "  24

Т естом еси л ьн ая  машина, марка Х -2 6 -А  "  51

П и тател ь, марка В2-ФПД/14 "  19

Д оза тор  в е с о в о й  автом а ти чески й ,

марка ЗДОИ-05 "  49

М укопросеивательны й а г р е г а т  "  10

Линия для получения к о ст н о г о  жира,

марка Я8-ФУЖ, п р ои зв од и тел ь н ость

250 к г /ч  кокал. 1530

в  с о с т а в е :

измельчитель, марка ЯЗ-ФЛК/1,

к и р оотд ел и тел ь , мерка Я 8 -Ф Ж /2 , 

в ол ч ок , марка Я8-Ф ЛК/5,
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суш илка, марка К 7-Ф КЕ -7, 

с е п а р а т о р , марка Р Т -С М -4 ,6 , 

н а с о с  ж ировой , марка НРМ-2 ( 2 ш т ,) ,  

э л е в а т о р ,  марка Я 8 - Ф Ж %  

ц ен тр и ф уга , марка Ф В Д -802К -4 , 

э л е в а т о р  для д р о б л е н о г о  сы р ь я , 

дроби л ка-м ел ьн и ц а

1 -3  71 Э л е в а т о р , марка Я8-Ф ЛК/2 шт. 44

1 -3 7 2 Ц ен три ф уга, марка Ф ВД -802К -4 п 16 6

1 -3 7 3 Э л ев атор  для д р о б л е н о г о  сы рья к 351

1 -3 7 4 Д робилка-м ельница и 130

1 -3 7 7 Линия н еп р ер ы в н о-п оточ н а я  для п р о и з ­

в о д с т в а  су х и х  животных к о р м о в , марка 

К7-ФКЕ, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  1 0 0 к г /ч ком пл. 1150

в с о с т а в е :

ж и рол овка , марка К7-ФКЕ-4 

подъем ник плоскочаш ечны й, марка 

В2-ФПЗ,

си л ов ой  и зм ел ь ч и тел ь , марка К 7 -Ж Е -1 , 

э л е в а т о р ,  марка К 7-Ф ХЕ -2, 

о б е з в о ж и в а т е л ь , марка К 7-Ф К Е -3, 

д р об и л к а , марка К 7-Ф К Е -5, 

э л е в а т о р  (о б о г р е в а е м ы й ), марка К7-ФКЕ-6 

( 2 ш т .) ,

а г р е г а т  суш и лы ш й , марка К 7-Ф КЕ -7, 

о х л а д и т е л ь , марка К7-Ф КЕ-8
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1-385

.1-390

1-391

1 -3 9 2

У становка для снятия эпидермиса я 

полировки свиных туш , марка В2-ФСМ-1 

в  с о с т а в е :

машина для снятия эпидермиса с о  с в и ­

ных туш, марка В2-ФСМ-1, 

машина для полировки мясных туш, 

марка В 2 -Ф Ш -2 , 

к он в ей ер , марка В 2 -Ф Ш -3 , 

машина для очи стк и  к он е ч н о ст е й , мар­

ка В2—ФСМ—4

компл.

Линия д~я извлечения  жира из к о с т и , 

марка Я8-Ф0Б, п р ои зв од и тел ь н ость  500 

к г /ч  компл.

в  с о с т а в е :

э л е в а т о р , марка К7-ФКЕ-2, 

си ловой  и зм ел ьчи тел ь, марка К7-ФКЕ-1, 

в и б р о эк стр а к то р  вертикальны й, марка 

Э В В -0 ,6 -1 0 2 6 ,

центрифуга фильтрующая, марка 

1363 (ВНИЙМП),

центробеж ная машина, марка Р З -А Ж -1 3 0

(Зшт.),

центрифуга ш нековая, марка 0ГШ -321К-5 

се п а р а т о р , марка Р Т -Щ -4 ,6

В и б р оэк стр а к тор , марка Э В В -0 ,6 -1 0 2 6  шт.

Центрифуга фильтрующая, марка

1363 ( в ш г а т )  «

4

826

1648

273

230
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Линия п р о и з в о д ст в а  ливерных к о л б а с »  

марка В2-ФЛЛ, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

500 к г / ч  

в  с о с т а в е :

а г р е г а т  для  и зм ел ьчен и я  и п л ав л е­

ния сы р а , марка В2-0ПН, 

а в том а т  для формовки к о л б а с ,  марка 

М1-ФУТ,

ком ял .

тр а н сп о р т н о е  у с т р о й с т в о  з а г р у з о ч н о е ,  

марка В2-Ф ЛЛ/1,

тр а н сп о р т н о е  у с т р о й с т в о  р а з г р у з о ч н о е ,  

марка В2-Ф ЛЛ/3,

у ст а н о в к а  в а р о ч н о -о х л а д и т е л ь н а я , мар­

ка В2-ФЛЛ/2 ,

стан ц и я  п о д г о т о в к и  в оды , марка В2-ФЛЛ/4

Линия п р о и з в о д ст в а  варены х к о л б а с ,

марка Я5-ФПА, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

750  к г /ч  к ом ш ь

в  с о с т а в е :

в о л ч о к , марка ФЗЗД-200, 

подъемник ги д р а вл и ч еск и й , марка 

К 6 -Ш Г -5 0 0 ,

фаршемешалка у н и в ер са л ь н а я , марка 

Л б-Ф Ш '-ЗЗб (2  ш т*) ,

у ст а н о в к а  для тр а н сп ор ти р ов к и  

фарша по тр у б а м , марка A I-4H K ,

1770

1949
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т е р м о а г р е г а т , марка Я5-ФТБ, 

а в том а т  для ф ормовки к олбасн ы х 

и зд ел и й , марка Л5-ФАЛ
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О Т Д Е Л  2

ОБОРУДОВАНИЕ ПРЕДПРИЯТИЙ МОЛОЧНОЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

т
позиц ии

Н аименование и т е х н и ч е ск а я  х а р а к т е р н о -  Единица 
ти ка  об ор у д ов а н и я  и зм ер е ­

ния

Цена,
р у б .

I 2 3 4

Р азда л  I .

О борудован и е для хран ен и я  м ол ока и 

молочны х п р о д у к т о в

Р е з е р в у а р , ванна для хран ен и я  

м о л о к а ,

в м е ст и м о ст ь  в  л д о :

2 -1  10000 шт. 15

2-2 100000 "  22

Р а з д е л  2 .

О борудован и е в н у т р и з а в о д с к о г о  

т р а н сп о р т а  и подъемные с р е д с т в а

2 -1 0  Т р а н сп ор тер  ц еп н ой , прям ой , г о р и з о н ­

тальны й, напольны й, длина 10м, мар­

ка Щ Г  шт. 13

2 - 1 I  При увеличении  (уменьш ении) дайны

т р а н сп о р т е р а  на каждые 5 м к  п о з .

2 -1 0  д о б а в л я т ь  (у б а в л я т ь )  3
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2 -1 3

2 -1 4

2 -3 1

2 -3 2

2 -3 3

2 -3 4

2 -3 5

2 3 4
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Т ран спор тер  цепн ой , наклонный для

п огр у зк и  ящиков на а в т о т р а н сп о р т ,

длина Ю м, марка ЦН-Н ига. 25

Подъемник с  ги дравл и ческой  тележ кой

для выэлда бар абан ов  с е п а р а т о р о в ,

гр у з оп од ъ ем н ость  350  к г  (ГДР) " 8

Ф лягоопроки даватель, марка Ф 0-250 ,

п р ои з в од и тел ь н ость  250 Ф л я г/ч  "  10

Р аздел  3 .

О борудование для м ехан и ч еск ой  о б р а ­

ботки  молока и молочных п р од у к тов

Г ом оген и за тор  для плавленых сы р ов , 

марка А 1 -0Г 2С , п р ои з в од и тел ь н ость

500 к г /ч  пи. 49

Г ом оген и за тор  для сл и в оч н ого  м а сл а ,

марка М 6-0ГА, п р ои з в од и тел ь н ость

800 к г /ч  " 56

Г ом оген и за тор  для м ол ока , марка

К 5 -0 Г А -1 .2  п р ои з в од и тел ь н ость  1200

д /ч  "  129

Г ом оген и за тор  для м ол ок а , марка

A I-0 IM , п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  5000 д /ч  "  127

Г ом оген и за тор  для м ол ока , марка

К 5 -0 Г А -Ю , п р ои з в од и тел ь н ость

10000 д Д  " 162
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2 -3 6

2 -3 7

2—38

2 -3 9

2 -4 0

2 -4 1

2 -4 2

2 -4 3

Селара тор -м ол ок ооч и  с  ти те  ль о приспо­

соблением  для нормализации, марка 

Г Э -Ш -4 А , п р ои зв од и тел ь н ость  5 0 0 0 л /ч шт.

С еп а р а тор -м ол ок ооч и сти тел ь  с  автом а­

ти ч еск ой  вы грузкой  о са д к а  для х ол од ­

ной очи стк и  м ол ока , марка A I-0 X 0 , 

п р ои зв од и тел ь н ость  720G -I000U  л /ч  

С еп а р а тор -м ол ок ооч и сти тел ь , марка 

Ш Б -4С , п р ои зв од и тел ь н ость  1 0 0 0 0 л /ч  

С еп а р а тор -м ол ок ооч и сти тел ь , марка 

ОМЕ, п р ои зв од и тел ь н ость  15000 л/ч 
С еп а р а тор -м ол ок ооч и сти тел ь  с  а в т о ­

м ати ческой  -вы грузкой  о с а д к а , марка 

А 1 -0 Щ -5  и А1-0ЦМ-1С, п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  до 10000 л /ч

С еп а р а тор -м ол ок ооч и сти тел ь  с  ц ен тр о­

бежной вы гр узкой  о с а д к а , марка 

0ME-C, п р ои зв од и тел ь н ость  15000л /ч  

С еп а р атор -м од ок ос  ш сти те л ь  с  ц ен тр о­

бежной вы гр узкой  о с а д к а , марка 

А 1 -С Щ -2 5 , п р ои з в од и тел ь н ость  

25000 л /ч

С еп а р а тор -м ол ок ооч и сти тел ь  с  ц ен тр о­

бежной вы грузкой  о с а д к а , марка 

п р ои з в од и тел ь н ость  25000 л /ч  (ГД ?)

4 8

328

61

99

231

307

354

445
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С еп а р атор -сл и вк оотд ел и тел ь  с  ц ен тр о­

бежной вы грузкой  о с а д к а , марка S M W -  

Б Е & "1 *  п р ои зв од и тел ь н ость  2 0 0 0 0 л /ч  

(ГДР) шт. 405

О еп ар а тор -сл и в коотд ел и тел ь  с  прис­

пособлен и ем  для норма ли зац и а , марка 

19-ОШ -ЗМ Н, п р ои зв од и тел ь н ость  3000 

л /ч  " 23

О еп ар а тор -сл и в к оотд ел и тел ь , марка

ООН, п р ои зв од и тел ь н ость  10000 л/ч ”  53

О еп ар а тор -сл и в к оотд ел и тел ь  с  ц ен тр о­

бежной вы грузкой  о са д к а , марка 

А 1 -0Ц Р -5 , п р ои зв од и тел ь н ость  5 0 0 0 л /ч  " 322

О еп ар а тор -сл и в коотд ел и тел ь  с  ц ен тр о­

бежной вы грузкой  о с а д к а , марка ОСН-С, 

п р ои зв од и тел ь н ость  10000 л/ч ” 35 6

С епаратор для высокожирных сл и в ок ,

марка Г9-0С К , ц р ои зв од и тел ьн ость

7 0 0 -1 7 0 0  к г /ч  " 173

С епаратор для высокоашрных сли вок  с

центробеж ной вы грузкой  о са д к а , марка

А1-0ЦА, п р ои зв од и тел ь н ость  8 0 0 -1 0 0 0

л /ч  ” 245

С епаратор для осветл ен и я  сы воротки с

центробеж ной вы грузкой  о са д к а , марка

J& -0TC, п р ои зв од и тел ь н ость  5000 л/ч ”  293
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2 - 5 5  С еп а р атор  для о ч и стк и  сы в ор отк и  о т

к а зеи н ов ой  пыли, м ол оч н ого  жира и 

бел к а  с  ц ен тробеж н ой  в ы гр у зк ой  о с а д ­

к а , марка A I-O X C , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

50 00  л /ч шт. 3 1 ?

2-66

2 -6 7

2-68

-71

2 -7 2

2 -7 3

Ра зд а л  4 .

О борудован и е для теп л о в о й  об р а б отк и  

м ол ока и молочны х п р о д у к т о в

Ванна дл и тел ьн ой  п а ст е р и з а ц и и , мар­

ка ВД Ц -300, в м е ст и м о ст ь  300 л 

Ванна п а сте р и з а ц и о н н а я , в м е ст и м о ст ь

до  10 00  л

Р е зе р в у а р  для п р о и з в о д ст в а  к и сл ом о­

лочных п р о д у к т о в  и со з р е в а н и я  сл и ­

в о к ,  в м е ст и м о ст ь  д о  IGGG0 л 

У ста н овк а  автом а ти зи р ов а н н а я  п л а с­

ти н ча тая  ох л а д и тел ь н а я , марка ООТ-М, 

п р о и з в о д и т е л ь н о ст и  30 00  л/ч 
У ста н овк а  ох л ад и тел ьн ая  а в том а ти зи ­

р о в а н н а я , п л а ст и н ч а т а я , марка 007-М , 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  5000  л/ч 
У ста н овк а  ох л а д и тел ьн а я  а в том а ти зи ­

р о в а н н а я , п л а ст и н ч а т а я , марка 0 0 1 -  

-У 1 0 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  10000 л /ч

шт* 6

|| г г.i.u

16

ком пл. 27

30

50
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2-74 У становка охладительная  автом ати зи ­

рован н ая , п л асти н чата я , марка 

А 1 -0 Ш -1 ,2, п р ои зв од и тел ь н ость  1 2 5 0 л /ч  комцл. 33 

2 -7 5  У становка н а стер и за ц и он н о -ох л а д д -

тельн ая  для сл и в ок , автом ати зи рован ­

н ая , п л асти н чатая , марка A I -G I 0 /2 ,  

п р ои зв од и тел ь н ость  3000 л /ч  "  138

в с о с т а в е :

п а ст е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пластинча­

тый,

н а с о с  для гор я ч ей  воды , 

н а со с  ротационны й, марка НРМ-2 

2 -7 7  У становка п а стер и зац и он н о-ох л а д и тел ь ­

ная для см еси  м ор ож ен ого , автом ати зи ­

р ован н а я , п л асти н чата я , марка ОП Я-1,2, 

п р ои зв од и тел ь н ость  1200 л /ч  " 58

в  с о с т а в е :

п а ст е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пластинча­

ты й,

н а с о с  ротационны й, марка HFM-2 

2 -7 9  У стан овк а  п а стер и за ц и он н о-ох л а д и тел ь ­

ная для см еси  м орож ен ого, автом ати ­

зи рован н ая , п л асти н чата я , марка 

О Ш -2 ,5 , п р ои зв од и тел ь н ость  2500 л /ч  п 67

в  с о с т а в е :

н а со с  ротационны й, м а р к а  Н Р М - 2 ,
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2 -8 1

2-83

2-85

. _______2____________________________________________3 ___________ 4 _

н а с о с  для г о р я ч е й  в оды , марка 2 К -9 , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пл астинчаты й 

У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

ная, а в том а ти зи р ов а н н а я , п л а сти н ч а та я  

для с л и в о к , марка 0П 1-У 2 , п р ои з в од и ­

т е л ь н о с т ь  2 0 0 0  л /ч  к о ш  л . 132

в  с о с т а в е :

н а с о с  ротац и он н ы й , марка HFM-2, 

н а с о с  для  гор я ч е й  в од ы , марка 2 К -9 , 

п а ст е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пл астинчаты й 

У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

ная для с л и в о к , а в том а ти зи р ов а н н а я , 

п л а ст и н ч а т а я , марка 0П 1-У 1, п р о и з в о ­

д и т е л ь н о с т ь  1 0 0 0  л /ч  "  126

в  с о с т а в е :

н а с о с  ротационны й для с л и в о к , марка 

HFM-2,

н а с о с  для г о р я ч е й  в оды , марка 2 К -9 , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л асти н ча ­

тый

У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н ая , а в том а ти зи р ов а н н а я , п л а сти н ч а та я , 

марка ОПУ-ЗМ, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

3 0 0 0  л /ч  и 209

в  с о с т а в е :

н а с о с  для м ол ок а , марка 3 6 -1 Ц 2 ,8 -2 0 ,
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с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка 

ОМА-ЗМ ( 2 ш т .) ,

н а с о с  для г о р я ч е й  в од ы , марка ЗК -9А , 

п а ст е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пл асти н чаты й

У ста н ов к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н а я , а в том а ти зи р ов а н н а я , п л а сти н ч а та я , 

марка 0 К 1 -3 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

3000 л /ч  ком пл. 373

в с о с т а в е :

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка 

А 1 -0 Ш -5 ,

н а с о с  для м о л о к а , марка 3 6 -1 1 (2 ,8 -2 0 ,  

н а с о с  для  в од ы , марка 2 K - 2 0 /I 8 ,  

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пл асти н чаты й  

У ста н овк а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е -  

т е л ь н а я , а в то м а ти зи р о в а н н а я , п л а сти н ­

ч а т а я , марка 0П 2-У 5 , п р о и з в о д и т е л ь ­

н о с т ь  5 0 0 0  л /ч  " 214

в  с о с т а в е :

н а с о с  д л я  м о л о к а , марка 3 6 -1 Ц 2 ,8 - 2 2 ,  

н а с о с  для в о д а ,  марка З К -9 А , 

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , м арка 

<Ж А-ЗМ (2пгг.),

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пл асти н чаты й



2 3

55

4_  I  .

2 -9 1

2 -9 3

2 -9 5

У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н ая , а в том а ти зи р ов а н н а я , п л а сти н ч а та я , 

марка ОКЛ-5, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

50 00  л /ч к о ш  л .

в  с о с т а в е :

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка 

A I -О В Д -5 ,

н а с о с  д л я д а л ок а , марка 3 6 -1 Ц 2 ,8 -2 0 ,  

н а с о с  для в од ы , марка 2 К -6 , 

п а ст е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пл астинчаты й 

У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

ная для п а стер и за ц и и  м ол ока при 

п р о и з в о д с т в е  кислом олочны х п р о д у к т о в , 

а в том а ти зи р ов а н н а я , п л а ст и н ч а т а я , 

марка Ш Л -5 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

5000 л/ч 
в  с о с т а в е :

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка 

СМА-ЗМ (2 ш т * ) ,

н а с о с  для м о л о к а , марка 3 6 -1 Ц 2 ,8 -2 0 ,  

н а с о с  для в од ы , марка 2 К -6 , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л а сти н ч а той  

У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

ная для п а стер и за ц и и  м ол ока при 

п р о и з в о д с т в е  кислом олочны х п р о д у к т о в , 

а в том а ти зи р ов а н н а я , п л а сти н ч а та я ,

384

304

марка А 1 -0П К -5 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

5 0 0 0  л /ч
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в  с о с т а в е :

с е п а р а т о р  м о д о к о о ч и с т и т е л ь ,  м арка  

А 1 -С В Д -5 ,

н а с о с  д л я  м о л о к а , м ар ка  3 6 - 1 Ц 2 .8 - 2 0 ,  

н а с о с  для  г о р я ч е й  в о д ы , м арка 

3 K - 2 0 /3 0 ,

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л асти н чаты й  

2 -9 7  У ст а н о в к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

ная для  с л и в о к , п л а с т и н ч а т а я , м арка 

СКХ>!> - 6 0 0 ,  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

6000  д/ч (ГД Р) к ом п л . 29 5

в  с о с т а в е :

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л а сти н ч а ты й , 

в а к у у м -д е з о д о р а ц и о н н а я  у с т а н о в к а ,  

в а к у у м -н а с о с

2 -1 0 0  З а к у у м -д е з о д о р а ц и о н н а я  у с т а н о в к а  "  115

2 - I 0 I  В а к у у м -н а с о с  "  49

2 -1 0 2  У ста н о в к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н а я , а в т о м а т и з и р о в а н н а я , п л а с т и н ч а т а я , 

м арка  0 Ш - Ю ,  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

1 0 00 0  я/ч ” 23 4

в  с о с т а в е :

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , м арка 

СМБ-4С ( 2 ш т . ) ,

н а с о о  д л я  м о л о к а , м а р ка  3 6 - 1 1 4 - 2 ,8 -2 0 ,  

н а с о с  для  в о д ы , м арка  З К -9 А , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л а сти н ч а ты й
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2 -1 0 4  У ст а н о в к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н а я , а в т о м а т и з и р о в а н н а я , п л а с т и н ч а т а я , 

м арка  А 1 -О К Л -1 0 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

IOOQO л /ч  ком п л . 4U2

в  с о с т а в е :

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь ,  м арка 

СМ&-ЗС ( 2 ш т . ) ,

н а с о с  для  м о л о к а , м арка ЗБ -1112,3 - 2 0 ,  

н а с о с  для  в о д а ,  м арка  З К -9 А , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л а сти н ч а ты й  

2 - 1 0 6  У ста н о в к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

ная для  п а ст е р и з а ц и и  м ол ок а  при 

п р о и з в о д с т в е  ки сл ом ол оч н ы х п р о д у к т о в , 

а в т о м а т и з и р о в а н н а я , п л а с т и н ч а т а я , 

м арка О П Л -Ю , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

1 0 0 0 0  л /ч  "  4 1 2

в  с о с т а в е :

п а с т е р и з а т о р  о х л а д и т е л ь  п л а сти н ч а ты й , 

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , м арка 

01Б -4С  ( 2 ш т . ) ,

н а с о с  для  м о л о к а , м арка 3 6 1 1 1 -2 ,8 -2 0 ,

н а с о с  для г о р я ч е й  в о д а ,  м арка ЗК -9А

2 - 1 0 7  У ст а н о в к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н ая  для  м ол ок а  при п р о и з в о д с т в е  к и с ­

л о -м ол оч н ы х  п р о д у к т о в ,  а в т о м а т и з и р о ­

ван н ая  , п л а с т и н ч а т а я , м арка  A I-G IIK -IO , 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  1 0 0 0 0  л/ч Ь и А
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в с о с т а в е :

с е л а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка 

А 1-0Ц М -10,

н а с о с  для м ол ок а , марка 3 6 - 1 Ц - 2 ,8 - 2 0 ,  

н а с о с  для в оды , марка ЗК -9А , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пластинчаты й 

2 -Ю З  У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

ная для п а стер и зац и и  м ол ока при п р о и з ­

в о д с т в е  сы р а , а в том а ти зи р ов а н н а я , 

п л а сти н ч а та я , марка A I -0 T T -I 0 ,  п р ои з­

в о д и т е л ь н о с т ь  10000  п/ч ком пл. 647

в с о с т а в е :

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка 

A I-О Щ -Ю ,

в а к у у м -д езод ор а ц и он н а я  у с т а н о в к а , 

марка РЗ-ОДА,

н а с о с  для  м ол ок а , марка 3 6 -1 Ц 2 ,8 -2 0 ,  

н а с о с  для гор я ч ей  в о д а , марка 

3 K -4 5 /3 0 ,

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пластинчаты й

2- I I I  У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

ная для м ол ок а , а в том а ти зи р ов а н н а я , 

п л а сти н ч а та я , марка P A 5 Q 0 /I0 2 , п р ои з­

в о д и т е л ь н о ст ь  10000  л /ч  (ГДР) " 673

в  с о с т а в е :
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д е з о д о р а т о р ,  ш р к а  'fG' - 7 5 ,  

в а к у у м -н а с о с ,  марка 7 I 2 / I  

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л асти н чаты й , 

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка f-ML 
А 2 -2 9

2 - I I 2  П а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пластинчаты й ю т. 190

2 - I I 4  С е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка

А 2 -2 9  "  330

2 -1 1 6  У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н а я , а в том а ти зи р ов а н н а я , п л а сти н ч а та я , 

марка ОПУ-15, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

1 5 0 0 0  л /ч  ком пл. 347

в с о с т а в е :

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка 

ОМЕ ( 2 ю т . ) ,

н а с о с  для м о л о к а , марка З б - Щ - 7 ,1 - 3 1 ,  

н а с о с  для в од ы , марка З К -9 , 

п а ст е р и з а т о р -о х л а д л т е л ь  п л а сти н ч а ­

тый

2 - I I 8  У ста н ов к а  п а ст е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н а я , а в том а ти зи р ов а н н а я , п л а ст и н ч а т а я , 

марка (И 2 -У 1 5 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

15000 л /ч  " 462

в  с о с т а в е :

сеп а р а т о р -м о л о х  j o ч и с т и т е л ь , марка 

СНВ-0,
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н а с о с  дл я  м о л о к а , м арка 5 0 - Щ 7 ,1 - 3 1 ,  

н а с о с  для г о р я ч е й  в о д ы , м арка З К -9 , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л асти н чаты й

2 -1 2 0  У ст а н о в к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н а я , а в т о м а т и з и р о в а н н а я , п л а с т и н ч а т а я , 

м арка P A H 5 0 0 /2 I3 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

20 00 0  л /ч  (ГД Р) к о ш  л . 680

в  с о с т а в е :

н а с о с  для м о л о к а , м арка  К Р П -5 0 /1 2 7 , 

н а с о с  для г о р я ч е й  в о д ы , м арка K P -3 I -K I 0 ,  

с е п а р а т о р -с л и в к о о т д е л и т е л ь -н о р м а л и з а -  

т о р ,  м арка S M  Z A  , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л асти н чаты й

2 -1 2 2  У ста н о в к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и т е л ь ­

н а я , а в т о м а т и з и р о в а н н а я , п л а с т и н ч а т а я , 

марка А 1 -0 П У -2 5 , ц р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

25 0 0 0  л / ч  ком п л . 549

в  с о с т а в е :

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь ,  марка 

ОЦМ-25,

н а с о с  для  м о л о к а , м арка 5 0 Щ 7 ,1 - 3 1 ,  

н а с о с  для. г о р я ч е й  в од ы , м арка З К -9 , 

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  п л а ст и н ч а ­

тый

2 -7 2 5  У ста н ов к а  п а с т е р и з а ц и о н н о -о х л а д и ­

те л ь н а я  для п а сте р и з а ц и и  м ол ока  при 

п р о и з в о д с т в е  сы р а , а в т о м а т и з и р о в а н -
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н а я , п л а ст и н ч а т а я , марка А 1 -О Т Г -2 5 , 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  25 00 0  л /ч  ком пл .

в  с о с т а в е :

п а с т е р и з а т о р -о х л а д и т е л ь  пл асти н чаты й , 

с е п а р а т о р -м о л о к о о ч и с т и т е л ь , марка 

ОИМ-25,

н а с о с  для м ол ок а , марка 5 0 -1 Ц -7 Д -3 1  

н а с о с  для в од ы , марка 2 К -2 0 /3 0

У стан овка  для п о д о г р е в а  м ол ок а , а в т о ­

м а ти зи р ов ан н ая , п л а ст и н ч а т а я , марка 

A I-Q H C -2 5 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

250(30 л /ч  

в  с о с т а в е :

н а с о с  для м ол ок а , марка 5 0 - 1 Ц - 7 Д - 3 1 ,  

теп л ообм ен н и к  пл астинчаты й

О хладитель ор оси тел ь н ы й , марка

Г 2 -0 0 А -2 ,  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  2 0 0 0 л /ч  ком пл.

О хладитель пластинчаты й для с л и в о к , 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  30 0 0 0  л /ч (Ч С С Р ) "

О хладитель п л асти н чаты й , марка 

Р А -4 0 0 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  2 0 0 0 0 л /ч  

(ГДР)

О хладитель п л асти н чаты й , марка 

ООУ-25, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  2 5 0 0 0л/ч н

4

560

141

7

32

71

64
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2 -1 3 3

2 -1 3 4

2 -1 3 8

2 -1 4 0

2 -1 4 2

.2 _________________________________________________ 3 ______

П астеризатор  с  вытеснительным бара­

баном , марка П -12 , п рои звод и тел ьн ость  

1800 -250 0  д /ч  шт.

П одогреватель пластинчатый или 

трубчаты й, п р ои звод и тел ьн ость

3000+20000 л /ч  компл.

Установка пастери зац и он н о-охл ади тел ь­

ная для сл и в ок , тр у бч а та я , вы соко­

тем пературная, марка Я7-0ВУ, произ­

в од и тел ьн ость  3000 л /ч  "

в  с о с т а в е :

н а сос  для сл и вок , марка 3 6 -З Ц -3 ,5 -Ю > 

п а стер и за тор -ох л а д и тел ь  трубчатый

У становка п а стери зац и он н о-охлади ­

тельн ая , тр у б ч а та я , марка Ш У -2.Э Л , 

п рои звод и тел ьн ость  2500 л /ч  "

в  с о с т а в е :

н а сос  для м ол ока , марка 3 6 -1 Д 2 .8 -2 0 , 

п а стер и за тор  трубчаты й

У становка пастери зац и он н ая, трубча­

та я , автом атизированная , марка 

T I-ОУН, п р ои звод и тел ьн ость  5 0 0 0 д /ч  "

в с о с т а в е :

н а со с  для м ол ока , марка З б -Щ -2 ,8 -2 0 ,  

п а стер и за тор -тр у бч а ты й

4

70

52

Н 2

93

133
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2 -1 4 4  У ста н овк а  п а ст е р и з а ц и о н н а я , т р у б ч а т а я , 

а в том а ти зи р ов а н н а я , марка Т 1-0У Т , п р о и з ­

в о д и т е л ь н о с т ь  10000 л/ч ком пл. 137

в  с о с т а в е :

н а с о с  для м о л о к а , марка З б -1 Ц 2 ,8 -2 0 ,  

п а с т е р и з а т о р  трубчаты й

2 -1 4 6  У ста н овк а  для охлаж дения в  п о т о к е

кислом олочны х п р о д у к т о в , вы работанны х 

р езер вуар н ы м  с п о с о б о м , марка AI-0ICH, 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  10 00 0  л /ч  " 95

Р а зд ел  5 .

О борудован и е для п р о и з в о д ст в а  

за к в а ск и

2 -1 5 5  У ста н овк а  з а к в а с о ч н а я , а в том а ти зи р о ­

в а н н а я , в м е ст и м о ст ь  д о  600 л шт. 17

2 -1 5 6  З а к в а соч н и к , в м е ст и м о ст ь  1000  л

(ГДР) "  22

Р а зд ел  6 .

О борудование для п р о и з в о д с т в а , 

р а сф а сов к и  и уп аковки  с л и в о ч н о г о  

м асла

2 -1 7 3  М а с л о и з г о т о в и т е л ь , марка М М-1000,

е м к о ст ь  10 00  л шт. 40
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2 -1 7 4  М а сл о и з го т о в и т е л ь  б езв а л ь ц ев ы й , марка

РЗ-ОБЗ, е м к о ст ь  20 00  л

2 -1 7 5  Машина для крупн ой  р а сф а сов к и  сл и в о ч ­

н о г о  м асла в  картонны е ящика по 2 0 к г , 

марка М 6-0Р Г , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

64 я щ и к ов /ч

2 -1 7 6  П олуавтом ат для гр у п п ов ой  укладки

б р и к е т о в  с л и в о ч н о г о  м асла в  к а р т о н ­

ные ящики, марка М6-АУЕ, п р о и з в о д и ­

т е л ь н о с т ь  9 3  б р и к е т о в /м и н

2 -1 7 7  Линия п о т о ч н о г о  п р о и з в о д с т в а  с л и в о ч ­

н о г о  м а сл а , марка П8-СЛУ, п р о и з в о д и ­

т е л ь н о с т ь  700  к г / ч  

в  с о с т а в е :

м а с л о о б р а з о в а т е л ь , марка Т 1 -Ш -2 Т , 

б а к  с  поплавковы м  р е г у л я т о р о м , мар­

ка РЗ-ОПС,

н а с о с  цен тробеж н ы й , марка 3 6 -1 Ц -2 ,8 -2 С ,  

п а с т е р и з а т о р  т р у б ч а ты й , марка Т 1-0У К , 

у ст а н о в к а  д е з о д о р а ц и о н н а я , марка ОДУ-3, 

б а к -н а к о п и т е л ь , марка Р З -С Ш , 

с е п а р а т о р  для вы сокоп арн ы х с л и в о к , 

марка ОСМ-5 (2 ш т ,) ,  

б а ч о к  для с б о р а  п а х ты , е м к о с т ь  60  л , 

н а с о с  ц ен тробеж ны й, марка 3 6 - 1 Ц 1 ,8 - 1 ,2 ,  

ванна для нормализации вы сокопарны х 

с л и в о к , м арка  вв -6 G 0  (З ш т .)

шт, 62

404

184

к о ш  л . 549



2 3 4

2 -1 7 9  М а с л о о б р а з о в а т е л ь , марка T I-0 M -2 T  шт.

2 -1 8 0  Линия п о т о ч н о г о  п р о и з в о д ст в а  сл и в о ч ­

н о г о  м а сл а , марка П 8 -0 М , п р ои з в од и ­

т е л ь н о с т ь  10 00  к г / ч  комп л .

в  с о с т а в е :

п а с т е р и з а т о р  тр у бч а ты й , т р ех ц и л и в д -

р ов ы й , марка П 8-0Д Ф /3 ,

б а к  н а к оп и тел ь , марка Р З -О Ш ,

б а к  с  поплавковы м  р е г у л я т о р о м , марка

РЗ-0Й С,

б а к  для п а хты , марка Р З -О Ш , 

ванна н орм ал и задаон н ая , марка 

ВН -600 (З ш т .) ,

н а с о с  ротац и он н ы й , марка НРМ-2, 

се п а р а т о р  для высоколш рннх с л и в о к , 

марка Г9-0С К  (З ш т .) ,  

у ст а н о в к а  д е з о д о р а ц и о ш ш я , марка 

ОДУ-ЗМ,

у ст а н о в к а  для п р о и з в о д ст в а  с л и в о ч ­

н о г о  м а сл а , марка РЗ-ОУА

2 - I 8 I  У ста н овк а  для п р о и з в о д ст в а  сл и в оч н о ­

г о  м а сл а , марка РЗ-ОУА "

2 -1 8 2  Линия п р о и з в о д с т в а  с л и в о ч н о г о  м а сл а ,

марка AI-QttO, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

10 00  к г / ч  к о ш л .

6-S

142

771

272

1470

в  с о с т а в е :
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2-183

2 -1 8 4

_______2______________________________________________ 3__________4 _

та н к , марка Р 4 -0 Ш ~ 4 ,0  ( 2 ш т . ) ,  

у ст а н о в к а  д а с т е р и з а д о о н н о -о х л а д и т е л ь -  

ная для сл и в о к , а в том а ти зи р ов а н н а я , 

п л а сти н ч а та я , марка А 1 -0 Л 0 /2 , 

у ст а н о в к а  в а к у у м -д е з о д о р а ц и о н н а я , 

марка ОДУ-3,

тан к  сл и в к о со зр е в а т е л ь н ы й , марка 

Р З -0Т Н -5000 ( 5 шт, ) ,  

у ст а н о в к а  з а к в а с о ч н а я , марка 0 3 У -3 00  

(З ш т .) ,

в а к у у м -н а с о с ,  марка КВН-4, 

н а с о с  ротац и он н ы й , марка Н Ш -2 , 

машина дая крупн ой  р а сф а сов к и  сл и ­

в о ч н о г о  м асла в  картонны е к о р о б а , 

марка М 6-0РГ,

м а с л о и з г о т о в и т е л ь  н ел р ер ы вн ого  д ей ст-*  

в и я , марка Л 1 -0Л 0 /1

М а сл ои зготов и тел ь  н еп р ер ы вн ого  д е й с т ­

в и я , марка А 1 -0 Л 0 /1  шт. 515

Линия н еп р ер ы вн ого  п р о и з в о д ст в а  сл и ­

в о ч н о г о  м а сл а , марка К М -3000, п р ои з­

в о д и т е л ь н о с т ь  30 0 0  к г / ч  (ЧССР) ком пл . 9 8 5

в  с о с т а в е :

м а сл ор а сп р ед ел и тел ь , марка ДГМ -1, 

ох л а д и тел ь  для пахты , марка ММ-50А, 

тан к  сл и в к о со зр е в а т е л ь н ы й , марка 

,;ЗТАГ.-16С\ в м е ст и м о ст ь  ICC-GC л ,
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I

2 -1 8 5

2 -1 9 4

2 -1 9 5

2 -1 9 6

2 -1 9 7

_________ 2_______________________________ . _______4 _

д ози р ов оч н ое  у с т р о й с т в о , марка ДО-1, 
м а ол ои зготов и тел ь  непреры вного д е й ст ­

в и я , марка ЮЛ-3000

Ш сл о и з г о т о в и т е л ь  непреры вного дей ­

ст в и я , марка ЮЛ-3000 ш т .  691

Линия непреры вного п р ои зв од ств а

сл и в оч н ого  масла м етодом  сби ван и я ,

марка I G 4 6 /I ,  п р ои зв од и тел ь н ость

2500 к г /ч  (ГДР) кадил, ПВО

в с о с т а в е :

с л и в к о с о з р е в а т е л ь , марка Z  Я А 100 

(З ш т .) ,

н а со с  в и н тов ой , марка \ f M Q, 

м а сл о и з г о т о в и т е л ь , марка Б ГС -1, 

д ози р ов оч н ое  у ст р о й с т в о , марка Д Е -1 5 0 /0 , 

за к в а соч н и к , марка Y  -6 3 0  (З ш т .)

М а сл ои зготов и тел ь , марка НГО-1 шт. 937

Д ози ровочн ое у с т р о й с т в о , марка

Д В -1 5 0 /0  " 44

З ак васоч н и к , марка -  £30 21
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Р а зд ел  7 .

О борудование для п р о и з в о д с т в а / 

р а сф а сов к и  и упаковки  сыра

2 -2 1 3  А втомат для р а сф а сов к и  и упаковки

п л а в л ен ого  сыра в  стакан чи ки  и з 

полимерных м а тер и а л ов , марка М 6-АР-2Ф , 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  4 0 -5 0  ш т ./м и н  агг. 418

2 -2 1 4  А втом ат для р а сф а сов к и  и упаковки

п л а в л ен ого  сыра в  ал ш и н и ев ую  ф ол ь гу , 

марка М6-АРУ и М 6-АР1У, п р о и з в о д и т е л ь ­

н о с т ь  65 ш т ./м и н  " 412

2 -2 1 5  А втомат для р а сф а сов к и  и упаковки

п а стооб р а зн ы х  плавлены х с щ ю в  в  поли­

сти р ол ов ы е  к о р о б к и , марка M 6-0P K -I и 

M 6-0F K -2 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

6 0 -8 0  ш т ./м и н  " 464

2 -2 1 6  А втом ат для  р а сф а сов к и  и упаковки

домаш него сы ра в  бумажные или поли­

сти р ол ов ы е  стакан чи ки  по 400 г ,  марка 

М 6-АРЗ, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  25 пга/мин " 342

2 - 2 1 ?  А гр е га т  для изм ел ьчен и я  и плавления

сырной м а ссы , марка В 2 -Ш Н , п р о и з в о ­

д и т е л ь н о с т ь  д о  1500 к г / ч  " 375

2 -2 1 8  Аппарат для пл авлэн яя  сырной м а ссы ,

марка В6-0П Е, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  40 0

к г / ч 41
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2 -2 1 9

2-222

2 -2 2 4

2 -2 2 5

2 -2 2 6

2 -2 2 7

2 -2 2 8

Ванна сы р о д е л ь н а я , м арка Д 7 -0 С А -1 , 

в м е с т и м о с т ь  2 5 00  л , В 2 -0 С В -5  и 

8 1 1 4 2  (В Н Р ), в м е с т и м о с т ь  5 0 00  л

Ванна с ы р о д е л ь н а я , м арка B 2 -0 C B -IQ  

и 8 1 2 6 2  (В Н Р ), в м е с т и м о с т ь  1 0 0 0 0 л

Ванна сы р о д е л ь н а я , в м е с т и м о с т ь  

1 5 0 0 0  л (ВНР)

К ом плект о б о р у д о в а н и я  дл я  п о р ц и о н и - 

р о в а н и я  и у п а к ов к и  сы ра в  п л ен к у  п о д  

в а к у у м о м , м ар ка  A I -ОПЩ, п р о и з в о д и ­

т е л ь н о с т ь  8 0 0 -1 0 0 0  ш т /ч  

в  с о с т а в е :

в а к у у м - н а с о с ,  м арка В Н -4Г , 

машина дл я  р а з р е з к и  г о л о в о к  сы ра 

на б р у с к и ,  м арка А 1 -С Ш Ы  

машина в а к у у м -у п а к о в о ч н а я , м арка 

A I -О Щ -З  ( 2 ш т . ) ,

машина дл я  с в а р к и  полимерны х п л е н о к , 

м арка М 6-АП -2С (3  штО

Машина для  р а з р е з к и  г о л о в о к  сы ра  

на б р у с к и ,  м арка А1-0ПЩ -1

Машина в а к у у м -у п а к о в о ч н а я , м арка 

А 1 -Ш Щ -3

[Дашина дл я  с в а р к и  полим ерны х п л е н о к , 

марка М 6-АД -2С

шт.

12 3

14 7

к о ш  л . i I 9 0

ш т. 1 9 0

"  2 9 6

"  11 9
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2 -2 3 4
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Комплект обор удован и я  по у х о д у  за 

сырами в  п ери од  и х  с о зр е в а н и я , марка 

В2-0УК, п р ои зв од и тел ь н ость  ЗОООкг/ч компл. 160

в  с о с т а в е :

машина для мойки сы ра , марка В 2 -0У К /1 , 

машина для обсушки сы ра , марка 

В 2 -0У К /2 ,

параф анер, марка В 2-0У К /4

Линия упаковки беск ор к овы х  сы ров  в

пленку на п ер и од  со з р е в а н и я , марка

М6-0ЛА, п р ои з в од и тел ь н ость  8 0 0 -1 0 0 0

т./ч, комп л . 506

в  с о с т а в е :

машина для обсуш ки сы р ов , марка 

M 6 -Q M -I ,

п ол уавтом ат для сварки  полимерных пле­

н о к , марка М6-АП-ЗС, 

вак уу м -уп ак овоч н ая  машина, марка 

БУМ-5 (2 ш т .)

В акуум -упаковочн ая  машина, марка

ВУМ-5 и г . 173

Машина для обсуш ки г о л о в о к  сы ра , 

марка M 6-GIA.-I и 4 4 -А , п р ои звод и ­

т е л ь н о с т ь  2 5 0 -3 0 0  т./ч "  41
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2 -2 3 6

2 -2 3 7

2 -2 4 1

2 -2 4 2

2 -2 4 3

2 -2 4 4

2 -2 4 5

2 -2 4 6

Машина сы ром оечная щ еточная, марка 

РЗ-МСЦ, п р ои з в од и тел ь н ость  1 0 0 -1 5 0  

н гг ./ч пгг.

Машина сы ром оечная к а р у сел ьн а я , 

марка M CK-I98, п р ои зв од и тел ь н ость  

150 п гг ./ч

Машина для обсуш ки го л о в о к  сы ра , марка 

4 0 0 5 2 , п р ои зв од и тел ь н ость  300 ш т ./ч  

(ВИР)

Машина для упаковки сыра в  пленку 

п од  вакуум ом , марка Y P -I0 6 , прои з­

в од и те л ь н о сть  120 ш т* /ч  (ВНР)

Машина для обсушки сырных д о с о к , 

марка 4 0 0 3 1 , п р ои зв од и тел ь н ость  

55 п гг ./ч  (ВНР)

Машина для мойки сырных д осок ,м а р к а  

3 I 4 I 5 ,  п р ои зв од и тел ь н ость  55 ш т . /ч  

(ВНР)

О тделитель сы в ор отк а , марка РЗ-ООЗ, 

п р ои зв од и тел ь н ость  1 2 ,5  м З /ч

П арафш ер для сыра п ол уа втом а ти чес­

к и й , марка Г6-0П З-А , РЗ-С Ш -П  и 

52022 (ВНР), п р ои зв од и тел ь н ость  

3 0 0 -4 0 0  ш т . /ч

4

53

57

49

242

119

149

44

40
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2 -2 4 9

2 -2 5 0

2 -2 5 1

2 -2 5 2

2 -2 5 3

2 -2 5 4

2 -2 5 5

2 -2 5 7

П р есс  для ш в ей ц а р ск ого  сы р а , марка 

Е8-0П В, на 1 -3  формы иге *

П р есс  для сыра пн евм ати чески й  д в у х ­

секц и он н ы й , марка Е8-01Щ , п р о и з в о ­

д и т е л ь н о с т ь  120 к г /с м е н у

П р есс  для сыра п н евм ати ч еск и й  ч е т ы - 

р ех сек ц а он н ы й , марка Е 8-0П Г , п р о и з ­

в о д и т е л ь н о с т ь  240 к г /с м е н у  шт.

П р есс  для сы ра п н евм ати ч еск и й  г о р и ­

зон тал ьн ы й , марка Е 8 -Ш Б , п р о и з в о ­

д и т е л ь н о с т ь  5 0 0 -1 0 0 0  к г /с м е н у

П р есс  для сыра п н евм ати ч еск и й  ту н ­

нельны й, марка 4 I I 3 I ,  ед и н овр ем ен ­

ная з а г р у з к а  7 6  г о л о в о к  г о л л а н д ск о г о  

сы ра или 40  г о л о в о к  м а л о го  к о с т р о м ­

с к о г о  сы ра (ВНР)

Кашина сы р оп р оти р оч н а я  т р е х в а л ь ц о в а я , 

марка ОВА, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

650  к г / ч

Т ун н ель для  т ер м и ч еск ой  о б р а б о т к и  

сыра в  п л ен к е , марка A G O  - А - 6 0 0 /3 0 0 ,  

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  3 0 0  т т/ч (ВНР)

У ст р о й с т в о  для и зв л еч ен и я  д о с о к  с  

сы ром  и з  к о н т е й н е р о в , м едка  2 1 0 9 3 , 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  60 ш т . /ч  (ВНР)

35

2 ?

57

134

205

29

39

Н О
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2 -2 6 0  Аппарат формовочный, марка 4 I 0 6 I

(ВНР) и Б6-0ФД, в м е сти м о сть  5000 л

2 -2 6 1  Аппарат формовочный, марка K I I 0 I

(ВНР) и Б 6 -0Ф Б ,вм ести м ость  10000 л

4

шт. 109

" 119

Р аздал  8 .

О борудование для р а сф а сов к и , 

упаковки и п р ои з в од ств а  т в о р о г а  и 

сметаны

2 -2 7 6  А втом ат для р а сф асовк и  и упаковки

т в о р о г а  в  п ер га м ен т , в  ком плекте с  

гидроподъем ником  для т в о р о г а ,  марка 

М6-АР2Т, п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  до 

85  у л а к ./м и н  шт. 354

2 -2 7 7  А втомат для р а сф асовк и  и упаковки

т в о р о г а  в  Е ленку, марка M I-A P I9 I ,

П р ои зв од и тел ьн ость  3 5 -6 0  у л а к ./м и н  ”  ЗьВ

2 -2 7 8  А втомат для р а сф асовк и  и упаковки

творожных сы рков  в  пергам ен т бри­

кетами п о  50  г ,  марка A P -IC , п р ои з­

в о д и т е л ь н о ст ь  4 0 -7 2  у п а к ./м н н  " 304

2 -2 7 9  А втомат для р а сф асовк и  и упаковки

творожных сы рков  в  пер гам ен т бри ке­

тами по 100 г ,  марка М6-АР2С, п р ои з­

в о д и т е л ь н о ст ь  6 0 -8 5  у л а к ./м и н  в

ком плекте с гидрододьеьпш ком  для

32 8т в о р о г а
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2 -2 8 0

2-28.1

2 -2 8 2

2 -2 8 3

2 -2 8 4

2 -2 8 5
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Автомат для завертки  глазированны х 

сы рков  по 50  г  в  ал ш и н и евую  ф ол ьгу , 

марка М 6-03Б , п р ои з в од и тел ь н ость  60 

у п а к ./м и н  пгг.

Автомат для р а сф асовк и  м я гк ого  

т в о р о га  в  коробки  и з  полимерной 

планки по 250 и 500 г ,  марка 

М6-0РЗ В- I  и М 6-0РЗ В -2 , п р о и з в о ­

д и те л ь н о сть  д о  58 у п а к ./м и н  "

Автомат для р асф асовки  сметаны в

коробки  из полимерной пленки по

200 и 250 г ,м а р к а  М 6-0Р2 Д1 и

М 6-0Р2 Д2, п р ои з в од и тел ь н ость

4 0 -5 8  у п а к ./м и н  "

А втомат для р а сф асовк и  сметаны  в 

стеклянны е бан ки , марка М 6-0Р2Б, 

п р ои з в од и тел ь н ость  7 0 -1 0 0  бан ок /м и н  ”

Автомат для р а сф асовк и  сметаны в 

стаканчики  и з  полимерных м атериалов 

по 1 0 0 , 150 и 200 г ,  марка М6-АР2Д, 

п р ои з в од и тел ь н ость  д о  80  у п а к ./м и н  "

П олуавтомат для р а сф асовк и  п о л у в я з - 

ких молочных п р од у к тов  по 5 0 -2 0 0  г ,  

марка ПДД-3, п р ои з в од и тел ь н ость  до 

40  бан оя /м и н  "

4

401

464

501

371

493

76
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2 -2 8 6

2 -2 8 7

2 -2 8 9

2-2Э0

2 -2 9 7

2 -2 9 9

В альцовка для т в о р о г а ,  марка Е8-СИУ, 

п р ои з в о д и те л ь н о сть  2000 к г /ч шт. 37

Охладитель для т в о р о г а , марка Д 5-0ТЕ, 

п р о и з в о д и те л ь н о сть  400  к г / ч  " 28

Т в о р о го и з го т о в и т е л ь  в  ком плекте с  

подъемником, марка Т И -4000, в м ести ­

м о с т ь  4000 л компл. 217

У стан овка  для п р ессов а н и я  и охлаж де­

ния т в о р о га  в  меш очках, марка УПТ, 

п р ои з в о д и те л ь н о сть  400 к г /ц и к л  шт. 22

А гр ега т  од н ови н тов ой  насосны й для 

тв ор ож н ого  с г у с т к а ,  марка П8-0НБ,

П8-0ВД и П8-0НГ " 24

Линия п р ои з в од ств а  т в о р о г а  р а зд е л ь ­

ным с п о со б о м  с  п а стер и зац и ей  с г у с т к а  

и в н есен и ем  в п о т о к е  наполнителей , 

марка Б 6-0Т Р , п р ои з в од и тел ь н ость  

940  к г /ч  компл. 172и

в  с о с т а в е :

р е зе р в у а р  для заквашивания м ол ока , 

марка В 2 -0 Т В -6 ,3  (7 ш т . ) ,  

н а с о с  ротационны й, марка Е 6 -0 Т Р /2 , 

у ста н ов к а  автом ати зи рован н ая  п л асти н ­

чатая  для теп л овой  обр а ботк и  с г у с т к а ,  

марка А1-0НД,



76

_ I __________________2 ____________________________________________ 3_________ 4

се п а р а т о р  для т в о р о г а , марка 

Ж5-0ТР (2 ш т .) ,

бун кер  для т в о р о г а ,  марка Б 6-0Т Р -5  

(2 ш т . ) ,

н а со с  ротационный д л я  т в о р о г а , марка 

Б 6 -0 Т Р /7 ,

р е з е р в у а р  для т в о р о г а , марка Б 6 -0 Т Р /1 0 , 

а в т о ш т  для р а сф асовк и  и упаковки 

т в о р о г а , марка М1-АР19Ж, 

р е з е р в у а р , ем к ость  100 л для сл и в ок , 

марка Б 6 -0 Т Р /1 2 ,

теплообм енник пластинчаты й, с  секциями 

для нагревания  обезж и р ен н ого  молока 

и охлаж дения сл и в о к , марка A I-0 H 0 , 

н а со с  для воды , марка 1 ,5  К М -8Д 9 6 , 

н а с о с  для т в о р о г а , марка П8-0ВД, 

н а со с  ротационны й, марка НРМ-2, 

охл ад и тел ь  для т в о р о г а , марка 

Б 6 -0 Т Р /8 ,

см еси тел ь  с  д озаторам и  т в о р о га  и сли­

в о к , марка Б 6-0Т Р /9

2 -3 0 0  О хладитель для т в о р о г а , марка

Б 6 -0 Т Р /8  шт. 31

2 -3 0 1 Смеситель с  дозаторам и  т в о р о га  и 

сл и в ок , марка Б 6 -0 Т Р /9 76
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2 -3 0 4

2 -3 0 5

2 -3 0 6

2 -3 0 7

2 -3 0 8

3

Линия и з г о т о в л е н и я  и у п ак овк и  тв ор ож ­

ных глази рован н ы х сы р к ов , марка 

В 2-0ГЛ , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  60  ш т ./м и н  ком пл. 

в  с о с т а в е :

а в том а т  за в ер точ н ы й , марка М 6-03Б , 

р е з е р в у а р  для ш околада , марка 

Н 2-Ш 1АЗ-13,

а в том а т  ф орм увдий , марка В 2 -0 Г Д /1 , 

а в том а т  глазирую щ ий, марка А2-ПШ А-3, 

о х л а д и т е л ь , марка В 2 -0 Г Л /2

4

8 4 1

А втом ат формующий, марка В 2 -0 Г Л Д  

А втом ат глазирую щ ий, марка А2-ШЛА-3 

О хл ади тель, марка В 2 -0 Г Л /2  

Линия р а сф а сов к и  т в о р о г а  в  блоки  по 

6 , 5  к г  и упаковки  их в  п ол и эт и л ен о ­

вую п л ен к у , марка М1-0ЛК, п р о и з в о ­

д и т е л ь н о с т ь  6 3 0 -1 2 0 0  к г / ч  

в  с о с т а в е :

а г р е г а т  ск ор ом ор ози л ьн ы й , марка 

A P G A -I0 ,

а в том а т  для  р а сф а сов к и  т в о р о г а  в  

блоки  и уп аковки  их в  п л ен к у , марка 

М 1-0Л К /1

шт. 185

я 214

"  30

ком пл. 1200
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2 -3 3 0

2 -3 3 1

2 -3 3 2

2 -3 3 3

2 -3 3 4

2 -3 3 5

2 -3 3 6

О борудование для сгущ ения, сушки 

молока и молочных п р од у к тов

Аппарат для дробления к а зеи н а , марка

КД, п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  4 0 0 -4 5 0  к г /ч  шт. 22

Варна для отвари ван и я  альбум ина,

в м ести м ость  5000  л , марка ТВАЛ-5 " 83

У становка вакуум -вы парная  для сгущ е­

ния м ол ок а , п р о и з в о д и те л ь н о сть  

2000 к г  и спарен н ой  в л а г и /ч  (ГДР) ком пл. 398

У стан овка  вакуум -вы парная для сгущ е­

ния м ол ок а , п р о и з в о д и те л ь н о сть  4000кг 

испарен н ой  в л а г и /ч  (ГДР) "

У ста н овк а  вакуум -вы парная для сгущ е­

ния м ол ок а , п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  80 00 кг  

испаренной  в л а г и /ч  (ГДР) "

У стан овка вакуум -вы парная для сгущ е­

ния м ол ок а , с  пластинчаты м к а л ор и за то ­

р о м , п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  8 0 00  к г  и сп а ­

ренной  в л а г и /ч  (ЧССР) "

К р и ста л л и за тор -ох л а д и тел ь  для м ол очн о­

г о  са х а р а , марка КМСР-72, в м ести м ость  

1000 д  шт.

674

750

854

38
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2 -3 3 7

2 -3 3 8

2 -3 3 9

2 -3 4 0

2 -3 4 1

2 -3 4 2

К р и ста л л и за тор -ох л а д и тел ь  для м ол оч ­

н о го  са х а р а , марка P 3 -0 K 0 , в м ести м ость  

2000 л шт.

4

43

Мельница центробеж ная ударная для 

су х и х  молочных п р о д у к т о в , марка Д -2 5 0 , 

п р ои зв од и тел ь н ость  150 к г /ч  шт.

П ресс шнековый для к а зеи н а , марка 

ПШ-300, п р ои з в од и тел ь н ость  ЗООкг/ч "

Сушилка для к а зеи н а , марка Ж С /150- 

КПИ, п р ои зв од и тел ь н ость  150 к г /ч  "

Сушилка для м ол очн ого  с а х а р а , марка 

РЗ-ОСС, п р ои з в од и тел ь н ость  2 0 0 -2 5 0  

к г /ч  "

12

15

188

316

Сушилка распы лительная для м ол ока , 

марка A I -0 P 4 , п р ои з в од и тел ь н ость  500 

к г  испарен н ой  в л а г и /ч  ком пл. 81 0

в  с о с т а в е :

гом оген и за тор  для м ол ок а , марка 

К 5 -0 Г А -1 ;2 ,

у ста н ов к а  н а со сн а я , марка П8-0НТ, 

башня суш ильная, марка A I - 0 P 2 /I ,  

аппарат теп л овой  д в у тел ы ш й , марка 

МЭС-320 Ш Ш Ш -Z) (2 ш т .) ,  

а г р е г а т  для ф асовки су х и х  молочных 

п р од у к тов  и упаковки  их в  бумажные
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мешки с  полиэтиленовы м вкладышем 

п о  25 и 30  к г ,  марка В6-0ФА, п р ои з в о ­

д и те л ь н о сть  1 5 0 0 -1 8 0 0  к г /ч

Башня суш ильная, марка A I - 0 F f / I  шт.

Аппарат теп л ов ой  двутельн ы й , марка 

M 3C-320 (БНИИКП-2)

А гр ега т  для ф асовки  су х и х  молочных 

п р од у к тов  и упаковки их  в  бумажные 

мешка с  полиэтиленовы м вкладышем по 

25 и 30  к г ,  марка В6-0ФА, п р о и з в о ­

д и те л ь н о сть  1 5 0 0 -1 8 0 0  к г / ч  "

Сушилка распы лительная гор и зон та л ьн ая  

для сушки ц ел ь н ого  и обезж и р ен н ого  мо­

л ок а , марка Q C B -I, п р ои з в од и тел ь н ость  

1000 к г  и спарен н ой  в л а г и /ч  коьшл.

в  с о с т а в е :

сушильная кон век ти вн ая  вибрационная 

у ста н ов к а  (2 ш т .) ,  

камера распы лительная суш ильная, 

объем  114 м 3 ,

г о м о г е н и з а т о р , марка А 1 -0 Ш -2 .5 ,  

си т о  вибрационное для гер м ети ч н ого  

п р о се в а  с у х о г о  м ол ока , п р ои зв од и тел ь ­

н о с т ь  1500 к г /ч

н а со с  для перекачивания  молочных

4

579

25

136

1290

проектов
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2 -3 5 5

2 -3 5 6

2 -3 6 2

_ 11 j£____ i __i __
Сушильная к он векти вн ая  вибрационная

у ста н ов к а  шт. 335

Камера распы лительная суш ильная,

объ ем  114 м3 11 379

Г о м оген и за тор , марка А 1 -0 Ш -2 ,5  " 103

Сито вибрационное для гер м ети ч н ого  

п р осев а  с у х о г о  м ол ока , п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  1500 к г /ч  ”  20

Н асос для перекачивания молочных

п р од у к тов  "  16

А гр ега т  суш ильно-дробильны й для о б е з ­

ж иренного м ол ока , марка СДА-250, п ро­

и з в о д и т е л ь н о ст ь  2 3 0 -2 5 0  к г  испаренной

в д а г и /ч  компл. 396

У становка суш ильно-распы лительная ,

марка Е РА -4, п р ои з в од и тел ь н ость

1000 к г  испаренной  в л а г и /ч  (ЧССР) " 1400

в с о с т а в е :

си стем а  тран сп ор ти ровк и  и хранения

су х и х  п р о д у к т о в ,

камера сушильная вертикальная

П оточн о-м ехан и зи рован н ая  линия для

производства казеина-сырца, марка
В2-0КЛ, производительность 3 0 0 -3 5 0 к г /ч  и 257

в составе:
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2 -3 6 3

2 -3 6 4

2 -3 6 6

2 -3 8 0

2 -3 8 1

2 -3 8 2

2 -3 8 4

у ста н ов к а  для п р и готовл ен и я  к оа гу л я н та , 

к оа гу л я тор  непреры вного д е й ст в и я , 

у ста н ов к а  для непрерывной промывки казеина

У стан овка для п р и готовл ен и я  к о а г у ­

лянта о т . 23

К оагул ятор  непреры вного д ей ств и я  n 122

У становка для непрерывной промывки

казеи н а "  112

Р аздел  1 0 ,

О борудование для п р ои з в од ств а  

м орож еного

Автомат для завертки  морож еного

"Э ски м о" в  алюминиевую ф ол ь гу , марка

ОЗЭ, п р ои з в од и тел ь н ость  80 -100ш т/м и н  шт. 366

Автомат для выпечки вафельных с т а ­

канчиков для м ор ож ен ого , марка А2-0ВА , 

п р ои зв од и тел ь н ость  4 2 0 0 -5 1 0 0  ш т , /ч  " 406

Фильтр для см есей  м ор ож ен ого , марка

А1-0ШФ, п р ои з в од и тел ь н ость  2 5 0 0 -4 0 0 0

л /ч  "  8

Фризер непреры вного д е й ст в и я , марка 

A I-ОФУ и A I -ОФФ, п р ои зв од и тел ь н ость  

1 5 0 -4 0 0  к г / ч  "  176
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Фризер пер и од и ческого  д ей ств и я , 

марка ОФА-М, пр ои звод и тел ьн ость  

200 к г /ч

Э екимогенератор для п р ои звод ств а  

морож еного "Э ск и м о", марка 01Э, 

п рои звод и тел ьн ость  4000 ш т ./ч  при 

д о з е  50 г

Линия п р ои звод ств а  морож еного в 

брикетах по 100 г ,  марка М6-СШБ, 

п р ои звод и тел ьн ость  250 к г /ч  

в  с о с т а в е :

в а к у у м -н а со с , марка ВН-2МГ, 

автом ат р асф асовочн о-упаковочн ы й , 

марка М6-АРГ, пр ои звод и тел ьн ость  

3 6 -4 2  бри кетов/м и н  , 

автомат скороморозильны й, марка 

М6-ОХА, п р ои звод и тел ьн ость  2 5 0 к г /ч

Автомат р асф асовочн о-упаковочн ы й , 

марка М6-АРГ, п рои звод и тел ьн ость  

3 6 -4 2  бри кетов/м и н

Автомат скороморозильны й, марка 

М6-0ХА, п р ои звод и тел ьн ость  

250 к г /ч

3 _  4

шт. 96

635

компл. 795

пга- 282

ft 318
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2 -3 9 4

2 -3 9 5
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Линия п р ои зв од ств а  и ррсф асовки  м оро­

ж еного в  вафельные и бумажные ста к а н ­

чики , марка М6-СЛВ, п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  3 3 0 -4 5 0  к г /ч  ком пл. 853

в  с о с т а в е :

в а к у у м -н а с о с , марка FBH -20, 

автом ат ф асовочны й, марка Мб-ОРЗ, 

п р ои з в од и тел ь н ость  5 5 -7 5  ш т./м и н , 

автом ат скором орози льн ы й , марка 

М6-0ХВ, п р ои з в од и тел ь н ость  

2 8 0 -4 0 0  к г /ч

А втомат ф асовочны й, марка М 6-0РЗ, 

п р ои з в од и тел ь н ость  5 5 -7 5  ш т./м и н  шт. 454

Автомат скором орози льн ы й , марка

М6-0ХВ, п р ои зв од и тел ь н ость  2 8 0 -4 0 0

к г /ч  "  350

Линия для п р ои з в од ств а  и р асф асовки  

м орож еного в  бр и к етах  по ТОО г  в  

ваф лях, марка М6-0ЛЕ, п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  2 5 0 -4 5 0  к г /ч  компл. 838

в  с о с т а в е :

пол уавтом ат для укладки б р и к е т о в , 

марка М6-АУБ,

автом ат ф асовочны й, марка М6-АР2Г, 

п р ои зв од и тел ь н ость  4 2 -7 5  бр и к етов /м и н
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2-396

2 -3 9 7

2 -4 1 3

2-414

2 -4 1 5

__________2 ___________________________________________3 _

а ш а р а т  ск ор ом ор ози л ь н ы й , м арка 

М 6-0Х 2Б, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

2 5 0 -4 5 0  к г / ч

А втом ат ф а сов очн ы й , марка ;.16-АР2Г, 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  4 2 -7 5  б р и к е т о в /м и н  шт.

Аппарат ск ор ом ор ози л ьн ы й , марка 

Мб-ОХ 2Б, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

2 5 0 -4 5 0  к г / ч

Р а зд ел  I I .

О борудован и е для р озл и в а  м олока 

и в я з к и х  кисл ом олочн ы х н ап п тков

А втом ат для и з г о т о в л е н и я  бумажных 

п а к е т о в  ем к остью  0 , 5  л и р озл и в а  в  

них м ол ок а , марка Д Э -А Д 1-Ш , п р ои з ­

в о д и т е л ь н о с т ь  3 6 0 0  ш т . /ч  шт.

А втом ат для и з г о т о в л е н и я  бумажных 

п а к е т о в  ем к остью  0 ,2 5  л и  р о з л и в а  в  

них м о л о к а , м арка А1-АП2Н, п р о и з в о ­

д и т е л ь н о с т ь  3 6 0 0  ш г . /ч  "

А втом а т для  р озл и в а  м олока в  п ол и эт и ­

леновы е пакеты  ем к остью  0 , 2 5 ,  0 , 5  и 

1 , 0  л , марка М 6-0Р З -Е , п р о и з в о д и т е л ь ­

н о с т ь  д о  25 ш т ./м и н  "

4

294

360

474

4 9 3

737
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2 -4 1 6

2-417

2 -4 1 8

2 -4 1 9

2 -4 2 0

2 -4 2 1

g 3 4

Машина для р озл и в а  м ол ока в о  фляги

ем к остью  38  л , марка Б2-0РМ , ц р о и з в о -

д & ге л ь н о ст ь  1 0 0 -1 2 0  ф л я г /ч  шт. 152

А втом ат для р о з л и в а  м олока и молочных 

н ал и тк ов  в  бутылки ем к остью  0 ,2 5  и 

0 ,5 л  и и х  укуп орки  алюминиевой ф оль­

г о й ,  марка АР7-М, п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

д о  2 0 0 0 б у т . /ч  " 186

Линия р озл и в а  м ол ока  и в я зк и х  к и сл о ­

молочны х н а п и тк ов  в  стекл ян н ы е б у ­

тылки ем к ость ю  0 , 2 5 ,  0 ,5  и 1 ,0  л , 

марка И 2-0 Л 2 -3 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

ЗОООбут * / ч  комп л . 650

в  с о с т а в е :

машина б у ты л ом оеч н а я , марка 

Б 6-С В Д -3 ,

машина ящ и ком оечн ая, марка СЯ2М, 

а в том а т  р а з л и в о ч н о -у к у п о р о ч н ы й , 

марка Б 2 -0 Р У -3

Машина бу ты л ом оеч н а я , марка Бб-ОДД-З шт. 31 8

Мащина ящ и ком оечн ая , марка Ш2М "  31

А втом ат р а з л и в о ч н о -у к у п о р о ч н ы й , м арка 

Б 2 -0Р У -3 253
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2-424

2 -4 2 5

2 -4 2 7

2 -4 2 8

2 -4 2 9

Линия р озл и в а  м ол ока и в я зк и х  к и сл о ­

молочны х н ап и тков  в  стекл ян н ы е бутылки 

ем к остью  0 ,2 5 ,  0 ,5  и 1 ,0  л , марка 

И 2 -0 Л 4 -6 , п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  бОООс&т.А ком пл. 

в  с о с т а в е :

машина ящ иком оечная, марка ШМ, 

т р а н сп о р т е р  для  ящ иков, марка 

Ш -6 Т -Б ,

а в том а т  для и зв л еч ен и я  буты л ок  и з  

ящ иков, марка И 2 -С Ш -6 , 

машина б у ты л ом оечн а я , марка Т1-СМ Д -6, 

а в том а т р а зл и в о ч н о -у к у п о р о ч н ы й , марка 

Б 2 -0 Р У -6 ,

а в том а т для укладки буты л ок  в  ящики, 

марки Й 2-0У А -6 ,

т р а н сп о р т е р  для бу ты л ок , марка 

Т 1 -В Т Г -6 /3

2230

А втом ат для и зв л еч ен и я  буты л ок  и з

ящ иков, марка Й 2-0И А -6 шт. 4 4 6

Машина б у ты л ом оечн а я , марка Т1-СМ Д-6 w 3 7 4

А втом ат р а з л и в оч н о -у к у п ор оч н ы й , марка

Б 2 -0 Р У -6  w 56 6

А втом ат для  укладки бу ты л ок  в  ящики, 

марка Й 2-0У А -6 584
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2-430

2-431

2- 43;

2-433

2-434

2-435

Транспортер для бутылок, марка

Т1-ВТГ-6/3 шт. 162

Линия розлива молока и вязких кисло­

молочных напитков в стеклянные бу­

тылки; емкостью 0,5 и 1,0 л, марка 

Е2-0РЛ компл. 3450

в составе:

автомат для извлеченифутылок из 

явдков, марка И2-0ИА-12, 

машина моечная для бутылок и явдков, 

марка Т1-Ш2Д-12,

агрегат разливочно-укупорочный, мар­

ка Б2-0РУ,

автомат для укладки бутылок в ящики, 

марка И2-0УА-12

Автомат для извлечения бутылок из

ящиков, марка И2-0ИА-12 шт. 954

Машина моечная для бутылок и ящиков,

марка Т1- Ш 2 Д - 1 2  " 673

Агрегат разливочно-укупорочный, мар­

ка Е2-0РУ " 785

Автомат для укладки бутылок в ящики,

марка И2-0УА-12 " 1067



2

8 9

_  I  _

2 -4 3 8

2 -4 3 9

2 -4 4 0

2 -4 4 1

2 -4 4 2

2 -4 4 5

Линия р о зл и в а  м ол ока  и в я з к и х  к и сл о ­

молочны х н ап и тков  в  стекл ян н ы е бу ты л ­

ки ем к остью  0 ,5  и 1 ,0  л , марка БЗ-ОМГ, 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  24 0 0 0  б у т . /ч  ком пл . 4513

в  с о с т а в е :

а г р е г а т  р а зл и в о ч н о -у к у п о р о ч н ы й ,

марка Б 2-0Р У  ( 2 ш т . ) ,

а в т о м а т  для  и зв л еч ен и я  б у ты л ок  и з

ящ и ков, марка М 2-0И А -24,

машина буты л ом оеч н а я , марка Б 6 -С Щ -2 4 -0 1 ,

а в том а т  для  укладки бу ты л ок  в  ящ ики,

марка И 2 -0 У А -2 4 ,

машина для мойки и обд ув к и  ящ иков, 

марка Б 2-С Ы Г /2 -01

А втом ат для  и зв л еч ен и я  бу ты л ок  и з

ящ иков, марка М 2-0И А-24 шт. 1 4 30

Машина буты л ом оеч н а я , марка Б6-СЩИ-

- 2 4 - 0 1  "  7 8 0

А втом а т для укдадки  буты л ок  в  ящики,

марка И 2-0У А -24  "  1600

Машина для мойки и об д у в к и  ящ иков,

марка Б 2-0М Г /2 -О 1  "  179

Машина ра са га бел и р у ю щ а я , марка 

Б 2-А Р В -12 э о :
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2 -4 4 6 Машина штабелирующая, марка

Б 2-АС В-12 шт. 95

2 -4 4 9 Линия п р ои з в од ств а  стер и л и зов а н н ого  

молока и р озл и ва  е г о  в  стеклянны е 

узкогор л ы е бутылки ем костью  0 ,5 л ,  

марка Б 6-0С М -6, п р ои з в од и тел ь н ость

6 0 0 0 б у т , /ч компл. 2873

в  с о с т а в е :

тр а н сп ор тер  цепной для ящ иков, 

марка 0Я -6Т -Б ,

тр а н сп ор тер  пластинчаты й для 

буты л ок ,

г о м о г е н и з а т о р , марка A I-0 IM , 

р е з е р в у а р ,

автом а т для и звл ечен и я  буты лок  а з  

ящ иков, марка И 2-0И У -6, 

машина буты лом оечн ая, марка Т 1-Ш Ю -6, 

автом ат ра зл и в очн о-у ку п ор очн ы й , 

марка Б 2 -0 Р Г -6 ,

автом ат для укладки буты лок в  ящики, 

марка И 2-0У У -6,

машина ящ икомоечная, марка СЯМ, 

стер и л и за тор  башенный с  ц р ед стер и л и - 

за тор ом  трубчаты м , марка Б 6-0С М -6 /1
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2 -4 5 3

2 -4 6 8

С тери л и затор  башенный с  п р ед стер и л и - 

за тор ом  трубчаты м , марка Б 6-0С М -6 /1 471

Линия для р а сф асовк и  сметаны  и р о з ­

лива простокваш и в  баночки ем костью  

п о  0 ,2 л ,  марка И 2-0Р А -6 , п р ои звод и ­

т е л ь н о ст ь  6000 ш т . /ч  компл. 2602

в с о с т а в е :

машина для и звлечен и я  буты лок  и з  

ящиков в  ком плекте с  тр а н сп ор тер ом  

для бу ты л ок , марка И 2-0И А -6, 

машина буты лом оечн ая, марка 0 Ш , 

автом ат для р асф асовки  см етаны , 

марка М 6-0Р2Б,

машина р а зл и в оч н о-у к у п ор оч н а я  для 

простокваш и , марка Е 2 -0 Р У -3 -0 6 , 

машина укладки буты лок в  ящики, 

марка И 2-0У А -6 , 

тр а н сп ор тер  для ящ иков, марка 

0ЯГБТ-НС,

машина ящ икомоечная, марка ОШЛП

Р аздел  1 2 .

О борудование для при готовл ен и я  компо­

н ен тов  и расф асовки  зам енителя ц ел ьн ого  

молока

2 -4 9 0 Комплект обор у дов ан и я  д щ  приемки 

гл:ра, хранения е г о  и смешивания с о



9 2

_________ 2__________________________________________ 3_________ 4 _ .

сгущенным обезжиренным молоком  п ер ед  

суш кой, марка A I -Q M , п р ои зв од и тел ь ­

н о с т ь  12000 к г /с м е н у  ком пл. 719

в  с о с т а в е :

н а с о с  центробеж ны й, марка 3 6 1 Ц -2 ,8 -2 0  

( З ш т . ) ,

н а со с  центробеж ны й, марка З М Ц -1 ,8 -1 ,2  

(4  ю т . ) ,

р е з е р в у а р  вертикальны й, марка 

B 2-Q S B -25, в м ести м ость  25000  л ( 4 ш т .) ,  

р е з е р в у а р  вертикальны й, марка 

AI-C0EA/2, в м ести м ость  1600 л (4 ш т .) ,  

н а со с  центробеж ны й, марка 5 0 -1 Ц -7 ,1 ~ 3 1  

( 2 ш т ,) ,

р е зе р в у а р  вертикальны й, марка 

Г 2 -0 Т Б -5 0 0 , в м ести м ость  500 л  ( 2 ш т ,) ,  

фильтр с  о б о г р е в о м , марка ФЙ0-1-5С 

(2 ш т .) ,

сч етч и к  для ж идкого жира, марка 

Ш ЕО-60/16,

плавитель для т в е р д о г о  жира, марка 

Е6-01А 9 ,

тун н ель  для н агр ев а  ф осф ати дов , мар­

ка Б6-0ЖА/ 1 0 ,

подъемник для б о ч е к , марка Б6-0Ж А/17 

(2 ш т .) ,
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2 -4 9 1

2 -4 9 2

2 -4 9 3

2 -1 9 4

2 -4 9 5

2 -4 9 7

2 -4 9 8

_______2 ____________________________________________ 3_________ 4 _

р е з е р в у а р  вертикальны й с  меш алкой, 

марка Б6-0Ж А /7, ем к о ст ь  2000  л

Фильтр с  о б о г р е в о м , марка Ф Е 0-1 -50  шт. 13

С четчик для ж идкого жира, марка

Ш 0 -6 0 /1 6  "  13

Плавитель для т в е р д о г о  жира, марка

В В -О М /9 п 32

Туннель для н агрева  ф осф ати дов ,

марка Б 6 -С Ш /Ю  "  ЮЗ

Подъемник для б о ч е к , марка Б 6 -Ш А /1 7  "  44

Р езер в у а р  вертикальны й с  меш алкой,

марка Б 6-0& А /7 , в м ести м ость  2000л "  20

Комплект обор у дов ан и я  для тр а н сп ор ­

тировки с у х о г о  м ол ока , хранения е г о ,  

дози ровки  порош кообразны х в е щ е ств , 

смешивания их и р а сф асовк и  в  к р аф т- 

мешки, марка Б6-0ФБ, п р ои звод и тел ь ­

н о с т ь  36000 к г /с м е н у  компл. 840

в  с о с т а в е :

у ста н овк а  для приема пр ем и ксов , 

марка Б 6-03Щ /1,

см еси тел ь  для п р ем и ксов , марка 

Б 6-0Ф Е /2 (2 ш т .) ,

а г р е г а т  для ф асовки и упаковки ЗЦМ 

в  бумажные мешен с  полиэтиленовы м 

вкладышем п о  2 5 -3 0 к г ,  марка Б б-О Ф ^ З ,
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2-499

2-500

2-501

2-502

2-521

2-523

_____ 2____________________________________3_______ 4_ .

бункер для готового заменителя 

цельного молока, марка Б6-0ФБ/4, 

емкость 5мЗ

Установка для приема премиксов, марка

Б6-0ФБ/1 шт. 126

Смеситель для премиксов, марка

Б6-0ФБ/2 " 98

Агрегат для фасовки и упаковки З Щ

в бумажные мешки с полиэтиленовым

вкладышем по 25-30 кг, марка Б6-0ФБ/3 " 154

Бункер для готового заменителя цель­

ного молока, марка Б6-0ФБ/4, ем­

кость 5 м3 " 15

Раздел 13.

Оборудование для мойки тары

Установка для безразборной мойки

пластинчатых пастеризаторов, марка

Д 7 - Ш Г  шт. 45

Машина флягомоечная тоннельная,

марка 0ФТ-200, производительность

200 фляг/час " 93
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2 -5 2 4  Машина флягомоечная карусельн ая ,

марка ФШ-360М, п р ои звод и тел ьн ость

360 ф л яг/ча с и г . 96

2 -5 2 5  Машина ф и гом оеч н ая , марка S B -2 ,

пр ои звод и тел ьн ость  400 ф л яг/ча с 

(ВНР) " 170
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О Т Д Е Л  3

ОБОРУДОВАНИЕ ПРЕДПРИЯТИЙ ПТИЦЕНЕРШРАБАТЫВАЩЕЙ 

ПРа.ЫШШНОСТИ И ПЕРЕРАБОТКИ п е р о ^п у х о в о г о  с ы р ы .

т
позиции

Наименование и тех н и ч еск а я  
хар а к тер и сти к а  обор у д ов ан и я

Единица Цена, 
и зм е п е - р у б . 
ния

I 2 3 4

3 -1 Аппарат для оглуш ения кур и цыплят, 

марка РЗ-Ф0О, п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  

1000 г о д о в /ч ШТ* 29

3 - 2 Камера г а з о в о й  опалки , марка РЗ-ФТО, 

п р о и з в о д е е л ь н о ст ь  3 0 00  ш т . /ч и 40

3 -3 Машина для сн яти я  кутикулы , марка 

1 0 6 , п р о и з в о д и те л ь н о сть  1700 ш т . /ч н 69

3 -4 Машина для р а зр еза н и я  и мойки же­

лудков  в с е х  в и дов  птицы , марка 

В 2 -Ф 0 0 1 /3 , п р о и з в о д и те л ь н о сть  

2000  ш т . /ч И 52

3 -5 Машина для удаления пуха и пера с  

к ор п уса  водоплавающ ей п ти в д , марка 

K -7 -I4 4 -2 M , п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  120 

г о л о в /ч И 26

3 -7 П олуавтом ат упаковки  п о т р о х о в , марка

Мб ФУЖ, п р о и з в о д и т е л ь н о ст ь  50  у п ак . / ж н  " 276
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3 -8

3 -9

3 - I I

3 -1 2

3 -1 3

3 -1 4

3 -1 6

Установка для сушки и затаривания

п ер оп ух ового  сы рья, марка ФЗ-ФАР, 

п рои звод и тел ьн ость  7 2 0 -7 3 0  я г /с м е н у шт.

Стерилизатор для яичного меланжа, 

марка А 1-Ш 2Б , п р ои звод и тел ьн ость  

1200 л /ч

У становка для снятия оперения с  

сухоп утн ой  и водоплавающей птица, 

марка Г8-М 0П -2, пр ои звод и тел ьн ость  

1800 ш т ./ч

Установка для регенерации воском ассы , 

марка К7-ФРА, п р ои звод и тел ьн ость  

180 к г /ч

Машина сорти ровочн ая  для п ер а , марка 

Я4-ФАМ, п р ои звод и тел ьн ость  2 0 0 к г /см ен у  "

Центрифуга для мойки п ер а , марка 

К Г -215 , п р ои звод и тел ьн ость  200 к г / ч -

Технологичаские линии

4

167

133

9Г

21

179

29

Линия унифицированная для обработки  

кур и цыплят в п о т о к е , марка К7-Ф0И, 

п рои звод и тел ьн ость  500 г о л о в /ч  компл. 669

в  с о с т а в е :

аппарат электрооглуш ения, марка 

К7-ФЗА
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3 -4 7

3-48

3-49

3-50

3 -5 1

3 -5 2

3-53

_________ 2_________________________________________ 3_________ 4_ _

конвейер подвесн ой  пространственны й, 

марка К 7-Ф И Д /41-0 ,5 , 

аппарат тепл овой  об р а б отк и , марка 

К7-ФТА,

машина дан удаления оперения, марка

В2-ФЦЛ/7,

аппарат для п од ш а р ки , марка.К7-ФЦА, 

машина би л ьн о-оч и стн а я , марка 

В2-ФЦ/7/6,

камера мойки, марка К7-ФМБ

Конвейер подвесн ой  пространственны й,

марка К 7-Ф В Д /41-0 ,5  шт, 283

Аппарат тепловой  об р а б отк и , марка

К7-ФТА " 33

Машина для удаления оперения, марка

В2-ФЦЦ/7 " 147

Аппарат для п од ш а р к и , марка К7-Ш А "  28

Машина би л ьн о-оч и стн ая , марка

В 2-Щ Ц /6  "  115

Камера мойки, марка К7-ФМБ " 34

Линия унифицированная дан обработки  

кур  и цыплят в  п о то к е , марка К7-Ф0К, 

прои зводи тельн ость  1000 г о л о в /ч  компл. 700

в с о с т а в е :
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3 -5 5

_  _ 2 ______________________________________________ 3______ 4 . .

аппарат электрооглуш ения, марка 

К7-Я0Б,

аппарат тепловой обр а ботк и , марка 

К7-ФТА,

машина для удаления оперения, марка 

В2-ФЦЛ/7,

а ш а р а т  для подшпарки, марка 

К 7-Ш А ,

машина би л ьн о-оч и стн а я , марка 

В2-ЩЦ/6,
камере мойки, марка К 7 -М Б , 

конвейер подвесн ой  п р остр а н ств ен ­

ный , марка К7-ФЦЛ/ 4 I - I

Конвейер подвесн ой  пространственны й,

марка К7-ФЦД/41-1 шт. 314

Линия унифицированная для обработки  

кур и цыплят в п о т о к е , марка 

К7-Ф02-Л, п р ои звод и тел ьн ость

2000 г о л о в /ч  компл. 921

в с о с т а в е :

аппарат электрооглуш ения, марка 

К7-4ЭВ,

аппарат тепловой  обр а ботк и , марка 

К7-ФТВ,

машина для удаления оперения,марка 

В2-ФЦЕ/7 (2 ш т .) ,
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„ I _________ 2 __________________________________________________ 3____________ 4 _

аппарат для подшпарки, марка 

К 7-Ш А ,

машина б и л ьн о-оч и стн а я , марка 

В2-ФДЛ/6,

камера мойки, марка К7-4МБ, 

конвейер подвесн ой  п р остр а н ств ен ­

ный, марка К 7 -Ф Щ /4 1 -2

3 -5 6  Конвейер подвесн ой  п р остр а н ств ен ­

ный, марка К7-ФЦЛ/41-2 шт. ЗЗ17

3 -5 7  Линия для у б о я , обработки  брой л еров ,

марка В2-ФЦЛ, п р ои звод и тел ьн ость  

3000 г о л о в /ч  компл. 2670

в  с о с т а в е :

конвейер подвесн ой  пространственны й, 

марка К7-ФЦЛ/41, 

аппарат электрооглуш ения, марка 

В2-ФВД/2,

машина для удаления оперения, марка

В 2 -В Д /7  (2 ш т .) ,

машина би л ьн о-оч и стн а я , марка

В2-ФЦЛ/6,

пила д и ск ова я ,

конвейер подвесн ой  п р остр а н ств ен ­

ный, марка К7-ФЦЛ/42,



IO I

J.

3 -5 9

3 -6 0

3 -6 3

3 -6 4

_______2 _  ___________________________________________ 3__________4 _

у ст а н о в к а  к о н т а к т н о г о  охлаж дения 

потрош енных туш ек в  ледян ой  в о д е ,  

марка РЗ-ФОИ/З,

ап парат для т е п л о в о й  о б р а б о т к и  туш ек , 

марка В2-Ф ЦЛ /5,

машина для от р е за н и я  н о г .  марка 

В2-Ф ЦЛ/9,

машина для сн я ти я  кутикулы , марка 

В2-ФЦЛ/15 (4  ш т .1 .

аппарат для удаления  л егк и х  и п о ч е к , 

марка 3 2 -Ф 0 0 1 /4 , 

машина б и л ь н о -м о е ч н а я , марка 
В2-Ф Ц Л /18,

к он в ей ер  п о д в е сн о й  п р о стр а н ств ен н ы й , 

марка К 7-Ф П Л/43,

к он в ей ер  п о д в е сн о й  п р о стр а н ств ен н ы й , 

марка К7-ФЦЛ/44

А ппарат для теп л ов ой  о б р а б о т к и  т у ­

шек, марка В2-Ф ВД/5 шт. 112

Машина для о т р е з а н и я  н о г ,  марка

В2-ФЦЛ/9 "  20

А ппарат для удален и я  л егк и х  и п о ч е к ,

марка В 2 -Ф 0 0 1 /4  "  50

Машина б и л ь н о -м о е ч н а я , марка

В2-ФЦЛ/18 "  75
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3 -6 5

3 -6 6

3 -6 9

_________ 2___________________________________________3______

К онвейер п од в есн ой  п р остр а н ств ен н ы й , 

марка К7-ФЦД/43 шт.

Конвейер п од в есн ой  пр остр а н ств ен н ы й , 

марка К7-ФВД/44

Лишая для у б о я , обр а ботк и  у т о к  и 

цыплят, марка В2-ФЦД, п р ои зв од и тел ь ­

н о с т ь  2000 г о л о в /ч  компл.

в с о с т а в е :

кон вей ер  п о д в е сн о й , марка 

К7-Ф УЛ/51,

аппарат для элек тр оогл уш ен ая , марка 

В2-ЩИ/2,

аппарат для теп л овой  об р а б отк и  т у ­

шек, марка В2-ФЦЛ/5, 

машина для удаления оп ер ен и я , марка 

В 2 -В Д /7  ( 2 ш т .) ,  

машина б и л ь н о -оч и отн а я , марка 

В 2 -Ф Щ /6 ,

машина для отр еза н и я  н о г ,  марка 

В 2 -Ф У Д /П ,

ванна р еген ер а ц и и , марка В 2 -Ф У Л /3 .03 , 

ванна хранения в о с к а , марка 

В 2 -Ф У Л /3 .05 ,

к он вей ер  п о д в е сн о й , марка К7-Ф УЛ/52, 

аппарат для удаления легки х и п о ч е к , 

марка В 2 -Ф 0 0 1 /4 ,

4 _  _

362

102

2332



1 0 3

I

3 - 7 0

3 - 7 1

3 - 7 2

3 - 7 4

__________ 2_____________________________________________ 3_______ _

машина для с н я т и я  к у ти к у л ы , м арка №
1 0 6 ,

машина б и л ь н о -м о е ч н а я , м арка  В 2 -Ф Щ /1 8 , 

у с т а н о в к а  к о н т а к т н о г о  ох л а ж д ен и я , 

м арка РЗ-Ф О Ц -2,

пила д и с к о в а я ,  м арка  В 2 -Ф 0 0 1 /Ю , 

с е п а р а т о р  д л я  о т х о д о в  и п е р а ,  м арка 

В 2-Ф Ц Л /37 ( 2 ш т . j ,  

н а с о с  д л я  о т х о д о в  и п е р а ,  м арка 

В 2-Ф Ц Л /33 ( З ш т . ) ,

ван н а в о с к о в а н и я ,  м арка  В 2 -Ф 7 Д /3 .0 1 , 

ван н а ох л аж д ен и я , ш р к а  В 2 -Ф 7 Д /3 .0 2 , 

машина д л я  сн я ти я  в о с к а ,  м арка 

В 2-Ф УЛ /5

Ванна в о с к о в а н и я ,  м арка В 2 -Ф У Д /3 .0 1  ш т. 28

Ванна ох л а ж д ен и я , м арка В 2 -Ф У Л /3 .0 2  "  28

Машина для  с н я т и я  в о с к а ,  м арка

В 2-Ф УЛ /5 "  51

Линия для у б о я ,  о б р а б о т к и  и у п а к ов к и  

индюш ат, м арка  В2-ФЦЛ, п р о и з в о д и т е л ь ­

н о с т ь  5 0 0 -1 0 0 0  г о л о в /ч  к ом п л . 20 00

в  с о с т а в е :

о б о р у д о в а н и е  для  д о с т а в к и  пти ц ы , 

м арка В2-ФДМ,

к о н в е й е р , м а р к а  К 7-Ф 1Щ -61,
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аппарат эл ек тр оогяуш ен и я , марка 

РЗ-ФЭО,

аппарат теп л овой  о б р а б о т к и , марка 

В 2 -Щ Л /5 ,

машина для удаления оп ер ен и я , марка 

В 2 -Ф Щ /7 ,

машина б и л ь н о -о ч а ст н а я , марка 

Б2-ФЦД/6,

камера г а з о в о й  опалки кон струкц и и  

ЩО "К ом п л ек с",

се п а р а то р  для о т х о д о в  и п е р а , марка 

В2-ФЦЛ/37 ( 2 ш т .) ,  

я ел об  ги др отр ан сп ор ти р ов ки  техн и ­

ч еск и х  о т х о д о в ,  марка В 2 -Ф 0 0 2 /2 , 

машина для р а зр езан и я  и мойки же­

л у д к ов , марка В 2 -Ф 0 0 1 /3 , 

машина для сн яти я  кутикулы , марка 

В2-ФЦЛ/15,

а ш а р а т  для удаления л егк и х  и 

п о ч е к , марка В 2 -Ф 0 0 /1 , 

машина би л ь н о -м оеч н а я , марка 

В2-ФИЛ/18,

а ш а р а т  эл ек тр он н ого  клеймения 

конструкц ии  НПО "К ом п л ек с", 

пила д и ск о в а я , марка В 2-Ф 00Х /Ю
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3 -8 0

3 -8 1

3 -8 2

3 -8 3

_______2 ____________________________________________ 3_________ 4

автом а т для отд ел ен и я  гол ов ы , марка 

4 1 4 ,

механизм дня отд ел ен и я  шеи, марка

В2-ФЦЛ/002,

к он вей ер , марка К7-ФИД/62, 

охл ади тел ь  п о т р о х о в , марка В2-Ф 0Ж /5, 

к он в ей ер , марка Р З-Ф О Щ /4, 

камера орош ения, марка РЗ-Ф 0Ц 1/1, 

машина для удаления п ов ер х н остн ой  

влаги  с  туш ек птицы, марка РЗ-Ф 0Ц 1/3

А втомат для отдел ен и я  гол ов ы , марка

414 шт. 40

Механизм для отд ел ен и я  шеи, марка

В2-ФЦП/002 " 44

К он вей ер , марка К7-ФИЛ/62 " 262

Охладитель п о т р о х о в , марка В2-Ф0Ж/5 "  32

К он вей ер , марка РЗ-Ф О Щ /4 "  265

Камера орош ения, марка РЗ-Ф О Щ /1 " 18

Машина для удаления п ов ер х н остн ой

влаги с тушек п ти ц у , марка РЗ-Ф 0Ц1/3 " 6 [

У стан овка  охлаж дения туш ек п т и щ , 

марка РЗ-Ф 0Ц /1, п р о и з в о д и те л ь н о сть

1000 г о л о в /ч  хомпл. 383

в  с о с т а в е :



Т О б

3 -8 5

3-H 6

_________ 2_________________________________________ 3_________ 4 _ _

ванна охлаждения, марка РЗ-ИОЦ-1/2, 

машина для удаления п оверхн остн ой  

влаги , марка РЗ-Ф0Ц1/3, 

подвесной  пространственны й конвей­

е р , марка РЗ-ФОЦ-1/4

Установка охлаждения тушек птигщ,

марка РЗ-Ф011/2, прои зводи тел ьн ость

2000 г о л о в /ч  компл. 434

в с о с т а в е :

камера орошения, марка РЗ-ФОЦ-2/ I ,  

ванна охлаждения, марка РЗ-Ф ОЦ-2/2, 

машина для удаления поверхн остн ой  

в л аги , марка РЗ-ФОЦ-1/З, 

подвесной  пространственны й конвейер 

марка РЗ-ФОЦ-2/З

Установка охлаждения тушек птицы,

марка РЗ-ФОЦ-З, прои зводи тел ьн ость

3000 г о л о в /ч  ”  506

в  с о с т а в е :

камера орошения, марка РЗ-ФОЦ-З/1, 

ванна охлаждения, марка РЗ-ФОЦ-З/2, 

машина для удаления поверхн остн ой  

в л аги , марка РЗ-ФОЦ-1/З, 

подвесн ой  пространственны й кон вей ер , 

марка РЗ-ФОЦ-З/З
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_________ 2___________________________________________3__ .______ 4

Комплект обор у дов ан и я  д дя ш р ви чн ой  

п ер ер а б отк а  п е р о -п у х о в о г о  сы р ья , мар­

ка РЗ-ФСП, п р ои з в од и тел ь н ость  7 2 0 к г /см е н у  кошт. 762 
в  с о с т а в е :

с е п а р а т о р , марка В2-ФЦЛ/37, 

ц ен три ф уга, марка К Т-19 ( 2 ш т .) ,  

машина для мойки и прополаскивания 

п е р а , марка Р З -Ф Ш /2 , 

суш илка, марка РЗ-ФСЦ/6, 

сор ти р ов оч н а я  одаокам ерная машина, 

марка РЗ-Ф СО/7,

камера затари ван и я , марка Р З -Ф Ш /8  

(2 ш т .)

Машина для мойки и прополаскивания 

п е р а , марка РЗ-ФОП/2 шт.

Сушилка, марка РЗ-ФСП/6 "

С ортировочная  однокамерная машина, 

марка Р З -Ф Щ /7  "

Камера затари ван и я , марка Р З -Ф Ш /8  "

57

128

181

88
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О Т Д Е Л  4

ОБОРУДОВАНИЕ ШМЕЛАТИНОВОЙ ПРСШШПЕННОСТИ

ш
позиции

Наименование и техническая 
характеристика оборудования

Единица Пэна, 
измере- руб. 
ния

I 2 3 _ 4 _

4-1 Автоклав для варки жидкого свекла, 

марка 162-2, вместимость 1,6 м3 шт. 16

4-2 Дробилка молотковая реверсивная, 

марка А1-Д2Щ, производительность 

5-6 т/ч п 66

4-3 Агрегат сушльно-дробильный для по­

лучения сухого чешуйчатого клея, 

марка ОДА, производительность 250 кг 

испаренной влаги/ч п З П

4-5 Экстрактор для обезжиривания дроблен­

ной кости, индекс 203-961 п 267

4-6 Сушилка для сушки костного гранули­

рованного клея, производительность 

4,4 т/сут п 755

4-7 Барабан для полировки кости, Д  15Е*ш, 

длина 5000 да, производительность 

II т/смену » 51

4-8 Фильтр-пресс для желатиновых бульо­

нов 48 рам, Д 600мм, длина 6710мм и 78
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4 - 9
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Г р а н у л я т о р  для ж елати н и зац и и  к л е е в о й  

г а л е р т ы ,Д  9 0 0  мм,Н 7 2 5 0  м м ,п р о и з в о ­

д и т е л ь н о с т ь  1 ,4  т /с м е н у

3 4

2 3 4
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