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УДК 622.354.3 : 006.354 Группа А57

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МИКРОТАЛЬК ДЛЯ ЛАКОКРАСОЧНОЙ 
И КАРАНДАШНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

ГОСТ
Технические условия 19284—79

Microtalc for varnish and paint and pencil industry.
Specifications

ОКП 57 2733

Дата введения 01.01.80

Настоящий стандарт распространяется на микротальк, предназначенный для лакокрасочной 
промышленности в качестве наполнителя для темных цветов эмалей, красок, грунтовок и шпатлевок. 

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).

1. МАРКИ

1.1. В зависимости от производственного применения микротальк выпускают следующих
марок:

МТ-ЭГС-1 и МТ-ЭГС-2 — для производства эмалей и грунтовок специального назначения; 
МТ-КШС — для производства красок и шпатлевок специального назначения;
МТ-ГШМ — для массового производства грунтовок, шпатлевок.
МТ-К — для изготовления карандашных стержней.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.2. Микротальк изготовляют в соответствии с требованиями настоящего стандарта по техно­
логическому процессу, утвержденному в установленном порядке.

2.2. Микротальк по физико-химическим показателям должен соответствовать нормам, указан­
ным в таблице.

Наименование показателя
Норма для марок Метод

МТ-ЭГС-1 МТ-ЭГС-2 МТ-КШС МТ-ГШМ МТ-К
испытаний

Белизна (коэффициент отраже­
ния), %, не менее 80 70 70 70 70

По ГОСТ 
16680

Массовая доля прокаленного не­
растворимого в соляной кислоте ос­
татка, %, не менее 90 87 85 82

Не норми­
руется

По ГОСТ 
19728.1

Массовая доля водорастворимых 
солей, %, не менее 0,3 0,3 0,3 0,3

Не норми­
руется

По ГОСТ 
19728.12

Концентрация водородных ионов 
водной суспензии (pH) 8,5-9,5 00 С

И 1 4
0

С
П 00 С
И 1 чо С
И 8,5-9,5

Не норми­
руется

ПоГОСТ
19728.18

Массовая доля влаги, %, не более 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 По ГОСТ 
19728.19
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Продолжение

Наименование показателя
Норма для марок Метод

МТ-ЭГС-1 МТ-ЭГС-2 МТ-КШС МТ-ГШМ МТ-К
испытаний

Массовая доля мышьяка Не нормируется Отсутствие По ГОСТ 
19728.15

Остаток, %, не более, на сетках: 
№ 0056 О т с у т с т в и е

По ГОСТ 
19728.20

№ 0045 0,1 0,1 0,1 0,5 0,5 По ГОСТ 
19728.20

Массовая доля частиц, %, не менее: По ГОСТ 
19283

по сендиментационному методу: 
менее 20 мкм 98 98 97 90 90
менее 10 мкм 95 95 82 70 70
менее 5 мкм 80 80 52 40 40
по электропрепитационному ме­

тоду:
менее 20 мкм 80 80 80 75 75
менее 10 мкм 67 67 67 60 60
менее 5 мкм 50 50 50 45 45

(Измененная редакция, Изм. №  4).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Микротальк принимают партиями. Партией считают количество микроталька одного 
месторождения, одной марки, оформленное одним документом о качестве, в котором должны быть 
указаны:

наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
наименование и марка продукции;
номер и дата выдачи документа;
масса партии нетто;
номер партии;
номер вагона или контейнера; 
дата отгрузки; 
результаты испытаний; 
обозначение настоящего стандарта.
Массу партии определяют по согласованию изготовителя с потребителем.
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
3.2. (Исключен, Изм. № 2).
3.3. Для проверки качества микроталька отбирают:
от микроталька, упакованного в мешки, — каждый 100-й мешок, но не менее чем 10 мешков 

каждой партии;
от микроталька, транспортируемого в контейнерах, — каждый контейнер.
Масса объединенной пробы должна быть не менее 3 кг.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.4. При несоответствии результатов испытаний требованиям настоящего стандарта хотя бы 

по одному из показателей проводят повторное испытание по этому показателю на удвоенной 
выборке, отобранной от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на 
всю партию.
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4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Отбор и подготовку проб для испытаний производят: 
от микроталька, упакованного в мешки, — по ГОСТ 19730;
от микроталька, транспортируемого в контейнерах, — щупом под разным углом наклона на 

глубине до 1 м из десяти равномерно расположенных точек. Масса точечной пробы должна быть не 
менее 0,3 кг. Подготовка проб для испытаний — по ГОСТ 19730.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.2. Методы испытаний указаны в п. 2.2.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192 с нанесением манипуляционного знака «Бе­
речь от влаги».

5.2. На каждом мешке или мягком специализированном контейнере должны быть обозначены: 
наименование и марка продукции;
номер партии; 
масса нетто; 
дата изготовления; 
обозначение настоящего стандарта.
5.3. Микротальк упаковывают в четырехслойные мешки всех марок по ГОСТ 2226 массой 

нетто не более 30 кг или по согласованию изготовителя с потребителем в мягкие специализирован­
ные контейнеры для сыпучих грузов типа МК, изготовленные по нормативно-технической доку­
ментации.

5.4. Микротальк транспортируют транспортом всех видов в крытых транспортных средствах в 
соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.

Транспортирование микроталька, упакованного в мягкие специализированные контейнеры, 
по железной дороге осуществляется повагонными отправками на открытом подвижном составе 
в прямом железнодорожном сообщении в соответствии с правилами перевозок грузов и техни­
ческими условиями погрузки и крепления грузов, утвержденными Министерством путей сооб­
щения СССР.

5.5. Микротальк, упакованный в мешки, должен храниться в закрытых складских помещениях, 
упакованный в контейнеры в соответствии с документацией по эксплуатации контейнеров, утверж­
денной в установленном порядке.

Разд. 5. (Измененная редакция, Изм. № 3).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие микроталька требованиям настоящего стандарта 
при соблюдении условий хранения.

6.2. Гарантийный срок хранения микроталька — 2 года со дня изготовления.
Разд. 6 (Измененная редакция, Изм. Ns 2).

7. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

7.1. Микротальк — вещество умеренно опасное, 3-го класса опасности по ГОСТ 12.1.005, 
фиброгенного действия.

7.2. Микротальк, пожаро-, взрывобезопасен.
7.3. Предельно допустимая концентрация микроталька в воздухе рабочей зоны производствен­

ных помещений — 4 мг/м3.
Периодичность контроля — не реже одного раза в квартал.
Разд. 7. (Введен дополнительно, Изм. № 4).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством промышленности строительных материалов СССР 

РАЗРАБОТЧИКИ

А.В. Дубровский, И.В. Суравенков (руководитель темы), Л.Д. Нахшина, Т.А. Пронина, 
Л.Б. Бурматова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам 28.03.79 № 1123

Изменение № 4 принято Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
15.04.94 (отчет Технического секретариата № 2)

За принятие проголосовали:

Наименование государства Наименование национального органа по стандартизации

Республика Белоруссия Госстандарт Белоруссии
Республика Молдова Молдовастандарт
Российская Федерация Госстандарт России
Туркменистан Главная государственная инспекция Туркменистана
Украина Госстандарт Украины

3. Срок первой проверки — 1983 г.
Периодичность проверки — 5 лет

4. ВЗАМЕН ГОСТ 19284-73

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 12.1.005-88 7.1
ГОСТ 2226-88 5.3
ГОСТ 14192-96 5.1
ГОСТ 16680-79 2.2
ГОСТ 19283-93 2.2
ГОСТ 19728.1-74 2.2
ГОСТ 19728.12-74 2.2
ГОСТ 19728.15-74 2.2
ГОСТ 19728.18-88 2.2
ГОСТ 19728.19-74 2.2
ГОСТ 19728.20-74 2.2
ГОСТ 19730-74 4.1

6. Ограничение срока действия снято по протоколу № 4—93 Межгосударственного Совета по стандар­
тизации, метрологии и сертификации (ИУС 4—94)

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ (март 1998 г.) с Изменениями № 1, 2, 3,4, утвержденными в январе 1982 г., июле 
1984 г., июле 1989 г., июле 1995 г. (ИУС 4-82 , 11-84, 12-89, 10-95)
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