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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Деревообрабатывающее оборудование 

СТАНКИ ТОКАРНЫЕ 

Основные параметры

Woodworking equipment. Lathes. Basic parameters

ГОСТ
5645-76

(CT СЭВ 1 5 8 1 -8 9 )

Дата введения 01.01.78

1 Настоящий стандарт распространяется на токарные центровые станки с лобовым устройст­
вом и без лобового устройства в соответствии со специализацией.

2. Основные параметры токарных станков должны соответствовать указанным на чертеже и в 
таблице.

/1-/1

Чертеж не определяет конструкцию станков.

Р а з м е р ы ,  мм

Наименование параметра Значение

1. Наибольший диаметр обрабатываемой детали над станиной d 400 630

2. Наибольший диаметр обрабатываемой детали, не менее: 
над суппортом и подручником d\ 250 450

под подручником в выемке станины 700 900

на планшайбе лобового устройства D 

3. Наибольшая длина обрабатываемой детали L 16
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Р а з м е р ы ,  мм
Окончание табл.

Наименование параметра Значение

4. Наибольшая частота вращения шпинделя, мин- 1 , не менее 2500 2000

5. Наибольшая скорость подачи суппорта, м/мин, не менее 6*

6. Наибольшая длина обрабатываемой детали в выемке станины, 
не менее 225

* Для станков с механической подачей суппорта. 

1, 2. (Измененная редакция, Изм. №  1, 2 ).
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