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Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 25.06.92 №  650

1. Настоящий стандарт распространяется на трех- и четырехвалковые листогибочные машины 
для гибки цилиндрических заготовок из листового материала.

На машинах допускается гибка конических заготовок из листового материала при их комплек­
товании соответствующим приспособлением. Размеры получаемых конических заготовок регламен­
тируются технической документацией на машину.

Стандарт не распространяется на трех- и четырехвалковые листогибочные машины с программ­
ным управлением.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Параметры машин должны соответствовать указанным в таблице.

Р а з м е р ы  в мм

Наименование параметров Нормы

Наибольшая толщина h 
изгибаемого листа при наи- 
большей ширине В с преде­
лом текучести от=250 МПа 
(25 кгс/мм2)

1250 2,0 5,0; 7,5 12,0 — — — — — —

1600 1,8 4,5; 7,0 11,0 18,0 22,0 — — — —

2000 1,6 4,0; 6,0 10,0 16,0 20,0 32,0 50,0 80,0 100,0
2500 — — 9,0 14,0 18,0 28,0 45,0 71,0 85,0
3150 — — 8,0 13,0 16,0 25,0 40,0 63,0 75,0
4000 — — — — 14,0 22,0 36,0 56,0 71,0
5000 — — — — — 20,0 32,0 50,0 63,0
6300 — — — — — — — 45,0 56,0
8000 48,0

Наименьший радиус гибки R, не более 85 125 180 240 300 380 600 710 1000
Скорость гиб­

ки К, м/мин
Нерегулируемая, не 

менее 8 7 6 5 4 3
Регули­

руемая
Наименьшая, 
не более 6 5 4,5 3,5 3 2,5
Наибольшая, 
не менее 8 7 6 5 4 3
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*Переиздание (октябрь 1998 г.) с Изменениями № 1,2,3,утвержденными в марте 1987 г., 
июне 1987 г.,апреле 1990 г. (ИУС 6—87,10—87,7—90)
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Продолжение таблицы
Р а з м е р ы  в мм

Наименование параметров Нормы

Удельная масса (без 
средств механизации) Кы. 
т/м2, не более*

трехвалковых
машин 19900 14000 7800 7100 9100 8800 8200 7000 7900
четырехвалюо- 
вых машин __ 9200 8000 10400 10000 9800 7800 9500

Удельный расход энергии А^,кВтч/м3,не 
более* 38 43 25 27 28 30 32 33 50

* Удельную массу и  удельный расход энергии следует подсчитывать по формулам

к  М к  N
^  Bh2R B h 2v R- 1 '

где М — масса машины без средств механизации,т;
В — ширина листа,м; 
h — толщина листа,м;
R  — наименьший радиус гибки,м;
N  — номинальная мощность электродвигателя главного привода при ПВ=100 %,кВт; 
v — скорость гибки,м/ч (для регулируемой скорости гибки принимается ее наибольшее значение).

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2 , 3).
3. По требованию потребителя трехвалковые машины для гибки заготовок из материала 

толщиной от 4 до 16 мм должны комплектоваться инструментом для гибки уголков, полос, 
квадратов, труб, швеллеров.

4. По требованию потребителя машины должны комплектоваться приспособлением для гибки 
конических заготовок и следующими средствами механизации гибки цилиндрических заготовок: 
передним столом, устройствами для съема и приемки, устройствами для поддержки изделий 
диаметром до 2000 мм из материала толщиной до 8 мм (только машины для гибки листов толщиной 
от 1,6 до 16 мм).

5. При гибке заготовок из листового материала с размерами, не указанными в таблице 
стандарта, и заготовок из листового материала с пределом текучести, отличным от от =250 МПа, 
необходимо определить размеры их сечений и наименьший радиус гибки, исходя из условия, что 
расчетные изгибающие моменты не должны превышать номинальных изгибающих моментов для 
листов, указанных в стандарте.

6. Трехвалковые машины должны комплектоваться приспособлением для ориентации кромки 
изгибаемого листа относительно образующей валки.

7. Машины для гибки листов толщиной свыше 50 мм должны комплектоваться механизиро­
ванным передним столом.

6, 7. (Введены дополнительно, Изм. №  1).
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