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УДК 621.951.7-434.5:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ РУЧНЫЕ КОНИЧЕСКИЕ 
КОНУСНОСТЬЮ 1 : 30 С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 

ХВОСТОВИКОМ

гост
1 1 1 8 4 - 8 4 *

Основные размеры

Hand tapered reamers with cylindrical 
shank, taper 1 : 30. Basic dimensions

ОКП 39 17513

(CT СЭВ 4630— 84)
Взамен

ГОСТ 11184—71

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 июня 
1984 г. № 2378 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на ручные коничес­
кие развертки конусностью 1 : 30 с цилиндрическим хвостовиком, 
предназначенные для предварительной и чистовой обработки по­
садочных отверстий насадных зенкеров и разверток.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4630—84.
(И змененная редакция, Изм. №  1).
2. Основные размеры разверток должны соответствовать ука­

занным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*  Переиздание (сентябрь 1986 г.) с Изменением № 1, утвержденным 

в мае 1985 г. (ИУС 8—85).
©  Издательство стандартов, 1986



Стр. 2 ГОСТ Ш 84—84

Р а з м е р ы  в мм
Число зубьев

Обозначение Приме­
няемость d dx 6,2 da L l и предвари­

тельных
чисто­
вых

2 3 72-0101 13 13,6 10,9 П ,2 120 80 62

2 3 7 2 -0 1 0 2 16 16,6 13,6 14,0 130 90 72 5 7

2 3 7 2 -0 1 0 3 19 19,6 16,2 16,0 150 102 84

2 3 7 2 -0 1 0 4 22 2 2 ,8 18,9 20 ,0 170 117 93

2 3 7 2 -0 1 0 5 27 27 ,8 23 ,5 22,4 190 129 105 7 9

2 3 7 2 -0 1 0 6 32 32 ,8 2 8 ,2 25 ,0 2 00 138 114

2 3 7 2 -0 1 0 7 40 4 1 ,0 35 ,8 35 ,5 22 5 158 126
11

2 3 7 2 -0 1 0 8 50 51 ,0 45 ,4 4 0 ,0 2 50 168 138
9

П р и м е ч а н и е .  Номинальные диаметры d, dx и d2 установлены для чисто­
вых разверток.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ручной конической 
развертки конусностью 1 : 30, диаметром d =  16 мм, чистовой:

Развертка 2372-0102 ГОСТ 11184—84
То же, предварительной развертки:

Развертка 2372-0102 — 1 ГОСТ 11184—84
3. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—84.
4. Центровые отверстия — формы В или R по ГОСТ 14034—74.
5. Технические требования — по ГОСТ 11178—81.
6. Элементы конструкции и геометрические параметры развер­

ток указаны в рекомендуемом приложении.



ГОСТ 11184—84 Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК

1. Элементы конструкции и геометрические параметры предварительны* 
разверток указаны на черт. 1 и в табл. 1.

Н а п р а в л е н и е  с т р у ж к о р а з д е л и т е л ь н ы х  
'  к а н а Ш - л е в о е  j \

- i

S
П р о ф и л ь

с т р ш о р а з д е л и т е л ь н ы х
к а н а в о к

D.D5max по ко- г
нт  г _+ г

Размеры для справок.
Черт. 1



Стр. 4 ГОСТ 11184— 84

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  1

d
/ 1 h |1 f fl1 9 1 1

Номин. Пред. dx d2 h г Г \ 3 На диаметре s b t
откл.

di dv
12,75 +0,05 13,35 10,65 62

0,10 0,4 1,5 0,6 1,7 3,2 0,6
15,75 —0,03 16,35 13,35 72 0,5 90° 1,0
18,75 СО ^

о
о

 
о

 о
 

+
1

19,35 15,95 84
0,15 3,5 0,8

21,75 22,55 18,65 93 0,5 2,0 0,8 2,3 4,0 1,5
26,75 27,55 23,25 105 1,0 00 ч
31,75

+0,08
—0,05

32,55 27,95 114 0,20 5,0 2,0
1,2

39,75 40,75 35,55 126
1,6 70°

0,8 2,5 1,3 3,0 5,5 2,5
49,75 50,75 45,15 138 0,30 6,0 2,5 1,5

в т б Геометрические параметры чистовых разверток указаны на черт. 2. и
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Единица

Величина Наименование
Обозначение

международное русское

О С Н 0 в н ы

Длине

Е Е Д И Н И 1

метр

1 Ы С И

ш М

Масса килограмм k g КГ

Время секунда S с
Сила электрического тока ампер А А
Термодинамическая температура кельвин К К
Количество вещества моль то! моль
Сила света кандела cd КД

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е t[ И Н И Ц Ы  С И
Плоский угол радиан rad род
Телесный угол стерадиан sr ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМ ЕЮ Щ ИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ
Единица Выражение через 

основные и до-Величина Обозначение
Наименова­

ние междуна­
родное русское

полнительные 
единицы СИ

Частота герц Hz Гц с - 1
Сила ньютон N Н М К Г 'С - 2

Давление паскаль Ра Па М-1  * КГ С“ 2

Энергия джоуль J Дж М2‘ КГ*С- 2

Мощность ватт W Вт М2. КГ С" 3

Количество электричества кулон С Кл с А
Электрическое напряжение вольт V В м 2 к г с _3 • А -1
Электрическая емкость фарад F Ф м“ ?кг_1 - с 4 А 2
Электрическое сопротивление ом а Ом м2*кг*с -3 • А “ 2
Электрическая проводимость сименс S См м ^ к г ^ - с ^ А 2
Поток магнитной индукции вебер W b Вб м 2 • кг - с-2 А " 1
Магнитная индукция тесла т Тл кг с - 2*А “ 1
Индуктивность генри н Гн м2 -кг-с “ 2 - А -2
Световой поток люмен 1т лм кд • ср
Освещенность люкс 1х лк М -2 • кд ■ ср
Активность радионуклида беккерель Bq Бк С - 1

Поглощенная доза ионизирую* грэй Gy Гр м 2 • с -2
щего излучения 

Эквивалентная доза излучения зивеот Sv Зв м 2 • с-2

ГОСТ 11184-84
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