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УДК 621.9.025.7 : 669.018.25 : 006.354 Группа 356

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАСТИНЫ-ЗАГОТОВКИ ИЗ ТВЕРДЫХ 
СПЕЧЕННЫХ СПЛАВОВ ДЛЯ ОТРЕЗНЫХ НОЖЕЙ

Типы и размеры

ГОСТ
1 1 3 7 8 - 7 5 *

Insert blanks of sintered alloys for parting blades. 
Types and dimensions Взамен

ГОСТ 11378— 65

окп 19 8600

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 15 ноября 1975 г. № 3499 срок действия установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на пластины-заготов­
ки из твердых спеченных сплавов для отрезных ножей, предназна­
ченных для отрезания заготовок болтов, винтов, шурупов, закле­
пок и тел качения.

2. Форма и размеры пластин-заготовок должны соответство­
вать черт. 1—3 и табл. 1—3.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание (август 1986 г.) с Изменением № Д утвержденным 
в сентябре 1982 г. (ИУС 12—82).

©  Издательство стандартов, 1987

с 01.01.78
Проверен в 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону



ГОСТ 11378—7J Стр. 2

Тип 1
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1909-0005 22 - 0 .9 4 11 21,9
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41,8

55,21909-0007 35 ± 0 ,9 0 36

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины-заготов­
ки типа 1 из твердого сплава ВК.20 размерами L = 1 0  мм, В — 8 мм 
Н — 2 мм:

Пластина-заготовка ножа 1909-0002 ВК.20 ГОСТ 11378__75



Стр. 3 ГОСТ 11378— 75
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ГОСТ 11378— 75 Стр. 4

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 2
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Стр. 5 ГОСТ 11378— 75

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины-заготов­
ки типа 2 из твердого сплава ВК15 размерами L =  10 мм, В = 8 мм, 
11 =  3,0 мм:

Пластина-заготовки ножа 1909-0015 ВК.15 ГОСТ 11378—75
Т и п  3



ГОСТ 11378—7J Стр. 6

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мм
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1909-0071 5,5 -0 ,3 12 6,0 0,5 0,5
10,7

1909-0072 6,0 10,50
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1909-0086 12,5 52,4
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1909-0105 25,0 1 171,0



Стр. 7 ГОСТ 11378— 75

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины-заготов­
ки типа 3 из твердого сплава ВК15 размерами L =  10 мм, В =  8 мм, 
Н = 3 мм, d = 3,0 мм:

Пластина-заготовка ножа 1909-0065 ВК15 ГОСТ 11378—75
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Заготовки пластин должны изготовляться из твердых спечен­

ных сплавов по ГОСТ 3882—74:
для пластин типа 1 из сплава ВК20;
для пластин типа 2 и 3 с d от 1,0 до 6,0 мм из сплавов марок 

ВК15; ВКЮ КС;
для пластин типа 2 и 3 с d от 6,0 до 25 мм из сплавов марок 

ВК20, ВК20КС.
4. Технические требования, правила приемки, методы испыта­

ний, маркировка и упаковка — по ГОСТ 10285—81.
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