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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

И З Д Е Л И Я  О Г Н Е У П О Р Н Ы Е  

Д Л Я  С И Ф О Н Н О Й  Р А З Л И В К И  С Т А Л И

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Refractories for bottom pouring. 
Specifications

О К П  15 5 4 1 0 , 16 5 42 0 , 15 6 4 3 0 ,  15 5440

Г О С Т

1 1 5 8 6 — 69

С р о к  д е й с т в и я  с  01 .07 .69  

д о  01 .01 .99

Н е с о б л ю д е н и е  с т а н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  о г н е у п о р н ы е  ш а м о т ­

н ы е  и з д е л и я  д л я  р а з л и в к и  с т а л и  с и ф о н н ы м  с п о с о б о м  в  и з л о ж н и ц ы  
и л и т е й н ы е  ф о р м ы , а  т а к ж е  н а  п р о м е ж у т о ч н ы е  в о р о н к и  с о  с т а к а н ­
ч и к а м и  д л я  р а з л и в к и  с в е р х у .

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  4 ) .
Р а з д .  1. (И с к л ю ч е н ,  И з м .  №  4 ) .

2. Ф О Р М А  И  Р А З М Е Р Ы

2 .1 . Ф о р м а  и  р а з м е р ы  и з д е л и й  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о ­
в а н и я м , у к а з а н н ы м  н а  ч е р т  1— 4, 6 — 24 и в т а б л .  1— 4, 6 — 24.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

(6 ) И з д а т е л ь с т в о  с т а н д а р т о в ,  1988



С. 2 ГОСТ 11586—69

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . №  4 ) .

2.2. П р и  п р ессо в а н и и  си ф о н н ы х  и з д е л и й  на  в ер х н ей  и н и ж н ей  
ч а с т я х  н а р у ж н о й  и в н у тр ен н ей  и х  п о в е р х н о с т и  д о п у с к а е т с я  ц и ­
ли н д р и ч еск и й , а д л я  си ф он н ы х  т р у б о к  п р и зм а т и ч еск и й  п о я с о к  в ы ­
со то й  д о  5 м м .

Н а  в о р о н к е  в в е р х н е й  е е  ч а сти  ц и ли н д р и ч еск и й  п о я с о к  м о ж е т  
б ы т ь  з а м е н е н  с р е зо м  п о д  у г л о м  90 ° к  о б р а з у ю щ е й  н а р у ж н о г о  к о ­
н уса  д о  сер ед и н ы  т о л щ и н ы  стен к и .

П а з ы  и б у р т и к и  и з д е л и й  и з г о т о в л я ю т с я  с  р а д и у с а м и  з а к р у г л е ­
ни я  д о  4 м м  д л я  т и п о р а з м е р о в  и зд е л и й , и м е ю щ и х  в ы с о т у  б у р т и к а  
и г л у б и н у  п а за  м е н е е  10 м м  и д о  5 м м  д л я  о с т а л ь н ы х  т и п о р а зм е р о в  
и зд е л и й . Р а д и у с ы  з а к р у г л е н и я  р е б е р  си ф о н н ы х  т р у б о к  д о п у с к а ­
ю тся  д о  8 м м , а д л я  т р у б о к  с  б о к о в ы м и  о т в е р с т и я м и  —  д о  5 м м .

Д л я  ч е т ы р е х х о д о в ы х , ш е с т и х о д о в ы х  и  в о с ь м и х о д о в ы х  з в е з д о ­
чек  и си ф о н н ы х  т р о й н и к о в ы х  т р у б о к  д о п у с к а е т с я  П р и т у п лен н о ст ь  
в н у т р е н н и х  у г л о в  д о  4 м м .

(Измененная редакция, Изм. №  4 ) .

2.3. О б ъ е м , р а с ч е т н а я  м а с с а  и к а ж у щ а я с я  п л о т н о с т ь  и з д е л и й  
п р и в ед ен ы  в  п р и л о ж е н и и  4.

2.4. П р и  п р о в е р к е  г о т о в о й  п р о д у к ц и и  з а м е р у  п о д л е ж а т  т о л ь к о  
с л е д у ю щ и е  р а з м е р ы  и з д е л и й :

в о р о н к и  —  Я ,  A, D, D\, D2, D3, Dt, d (ч е р т . 1, т а б л .  1 ) ;

ц е н т р о в ы е  т р у б к и  —  Я ,  А, А ь  D, Du D2, d, dA, d2, d3, d< 
(ч е р т . 2— 3, т а б л .  2— 3 ) ;

з в е зд о ч к и  —  А, Я ,  A, hu Du D2, d, du d2, d3, (ч е р т . 4 — 11, 
т а б л .  4— 1 1 );

у г л о в ы е  си ф о н н ы е  т р у б к и  —  В, lu d, dlt d2 (ч е р т . 18, т а б л .  18)

и  д р у г и е  си ф о н н ы е  т р у б к и  —  В, L, I, lu Du D2t d. d\, d2, d3 
(ч е р т . 12— 17, 19— 20, т а б л .  12— 17, 19— 2 0 ) ;

с та к а н ч и к и  д л я  и з л о ж н и ц — Я ,  D, Du d, dx (ч е р т . 21, т а б л .  2 1 ) ;
п р о м е ж у т о ч н ы е  в о р о н к и  —  Я ,  D, Du D2, dx (ч е р т . 22, т а б л .  2 2 ) ;

с та к а н ч и к и  д л я  в о р о н о к  —  Я ,  d, dx, d2 (ч е р т . 23, т а б л .  2 3 ) ;

в к л а д ы ш и  —  Я ,  D, Dx (ч е р т . 24, т а б л .  2 4 ) .

О с т а л ь н ы е  р а з м е р ы  к о н т р о л ю  н е  п о д л е ж а т . И х  т о ч н о с т ь  о б е с ­
п еч и в а ется  о с н а с т к о й  п р есс -ф ор м  и т е х н о л о г и е й  и з го т о в л е н и я .

(Измененная редакция, Изм. J& 4 ) .
2.5. Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л е н и е  и з д е л и й  д р у г и х  ф ор м  и р а з м е ­

р о в  п о  ч е р т е ж а м , с о г л а с о в а н н ы м  и з г о т о в и т е л е м  и  п о т р е б и т е л е м  
в  у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е .

(Введен дополнительно, И зм . №  4 ) .



ГОСТ 11586—69 С. 3

Воронки

Т а б л и ц а  I
им

Номера
изделий И Яг Л D D 1 D % о, 04 d

1 200 25 15 120 95 90 225 270 70

2 300 25 15 140 п о 105 245 295 80

8 300 25 15 150 120 115 270 320 90

4 300 25 15 160 130 125 270 320 100

5 250 25 21 ido 150 140 280 340 100

2 Зак. 1865



С  4 Г О С Т  11586— 69

Т р у б к и  ц е н т р о в ы е

Т а б л и ц а  2

а ?
а ®
1 ?Х м

В h fti D jDi D% d d* dt

6 300
250

15 12 120 95 90 70 101 96

7 300
250

15 12 140 110 105 80 116 111

8 300
250

15 12 150 120 115 90 126 121

9 300
250

15 12 160 130 125 100 136 131

10 300
250

21 18 180 150 140 100 156 146



ГОСТ 11586—69 С. 5

Трубки центровые с  двумя пазами

Т а б л и ц а  8
мм

Номера
изделий я h fti D d rfl dt d% rf*

11 150 18 12 180 80 116 111 146 136

12 150 18 12 180 90 126 121 151 141

13 150 18 12 190 100 136 131 156 146

14 150 18 18 190 100 156 146 156 146

П р и м е ч а н и е .  П о  со гла ш ен и ю  сто р о н  д о п уск а ется  и зго т о в лен и е  ц ен тр о ­
в ы х  т р у б о к  вы сотой  Л  на  2  м м  б о л ь ш е  ук а за н н о й  в т а б л  3.

2 *
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С. 6 Г О С Т  116 8 6 -6 9

З в е з д о ч к и  д в у х х о д о в ы е  с  п а з о м

Т а б л и ц а  4*

нм

А И и, h * i Ог ь % d dt d> *ь

210 95 65 12 8 101 96 70 65 60 35
40
35
40
35
40
50

210 95 55 12 8 116 111 80 65 60

210 95 55 12 8 126 121 90 65 60

260 115 65 12 10 126 121 90 81 76

♦Чертеж  5, таблица 5 исключены.



ГОСТ 11586—6$ С 7

Звездочки  четы рехходовы е пр ям оугольн ы е с  пазом

Ч ерт, в

Т а б л и ц а  6
мм

Н
ом

ер
а

из
де

ли
й

А и н ! h Й1 D г 02 d dг di d*

30 210 95 55 12 8 101 96 70 65 60 35
40

31 210 95 55 12 8 116 111 80 65 60 35
40

32 210 95 55 12 8 126 121 90 65 60 35
40

33 260 115 65 12 10 126 121 90 81 76 50

35 260 115 65 12 10 136 131 100 81 76 50

36 260 135 75 12 18 136 131 100 100 94 60

П р и м е ч а н и е .  П о  соглаш ению  сторон допускается  изготовление зв ездо ­
чек Jft 34 и 36 в виде неравносторонних восьм иугольн ы х призм, у  которы х 
грани с  вы ходны м отверстием  имею т в основании следую щ и е разм еры : у  зв ез­
дочки №  3 4 —  100 мм, №  36 —  120 мм.



С. 8 ГОСТ 11586—69

Звездочки четырехходовые прямоугольные с  буртиком

Т а б л и ц а  7
ши

Н
ом

ер
а

н
ед

ел
ей

А Н *1 h hi Oi Dt d di d% dt

38 210 95 55 21 8 140 130 80 65 60 35
40

39 210 95 55 21 8 145 135 90 65 60 35
40

40 260 115 65 21 10 145 135 90 81 76 50

41 210 115 65 21 10 150 140 100 81 76 50

43 260 135 75 21 18 150 140 100 100 94 60

П р и м е ч а н и е .  П о  со гла ш ен и ю  сто р о н  д п у с к а е т с я  и зго т о в лен и е  з в е з д о ­
чек №  41 и 43 в  в и д е  н ер а в н осто р он н и х  в о с ь м и у го л ь н ы х  призм , у  к о то р ы х  

рани с  вы ход н ы м  отвер сти ем  и м ею т  в осн ован и и  с л е д у ю щ и е  р а зм ер ы : у  зв е з -  
лочки №  41 —  100 м м , N $ 4 3  —  120 мм.



Г О С Т  11586—69 с. 9

З в е з д о ч к и  ч е т ы р е х х о д о в ы е  к о с о у г о л ь н ы е  с  п а з о м

Ч е р т .  8

Т а б л и ц а  8

м м

Н
ом

ер
а

из
де

ли
й

А И Hi h hi Dt d 2 d dt <*. i .

46 210 95 55 12 8 116 111 80 65 60 35
40

47 210 95 55 12 8 126 121 90 65 60 35
40

49 210 115 65 12 10 136 131 100 81 76 50

51 260 135 75 12 18 136 131 100 100 94 60
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З вездочки  четы рехходовы е косоугольн ы е с  буртиком

Черт. 9

Т а б л и ц а  9

А н л hi Dt d2 d di dt

210 95 55 21 8 145 135 90 65 60



Г О С Т  11586— 69 с I I

Звездочки ш естиходовы е с  пазом

Т а б л и ц а  ГО

мы

о. 5 
о  5 А н Н , h л* D % D z а d i d z

о £
X S

60 210 95 55 12 8 116 111 80 65 60 35
40

61 210 95 55 12 8 126 121 90 65 60 35
40

62 260 115 65 12 10 126 121 90 81 76 50

64 260 115 65 12 10 136 131 100 81 76 50



С  12 ГОСТ 11586—69

Звездочки восьмиходовые с  пазом

Черт, 11
Т а б л и ц а  11

м м

Н
ом

ер
а

и
зд

ел
и

й

А И Н, h hi Dt Dt d dl dt dt

65 210 95 55 12 8 116 111 80 65 60 35
40

66 210 95 55 12 8 126 121 90 65 60 35
40

7 210 115 65 12 8 136 131 100 65 60 40

6 8 260 115 65 12 8 136 131 100 65 60 35
40

Пр и м е ч а н и е ,  По соглашению сторон допускается изготовление восьми­
х о д о в ы х  звездочек с двумя заглушенными отверстиями.
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Т р у б к и  си ф он н ы е  п р о л е т н ы е

V p J ' V..

в

Номера
изделий в D t <1 L г и

69 80 62 56 35
40

65 60 125

150
175
200
225
250
275
800

10 8

70 100 78 72 50 81 76 150
200
250
300

12 10

71 120 94 88 60 100 94 150
200
250
300

21 18



С  14  Г О С Т  1 1 5 8 6 - 6 9

Тр убк и  сифонные пролетны е с двум я  буртикам и

/ " """" [ —

- со

В

Трубки  сифонные пролетны е с  боковы м  отверстием

Ч е р т .  14



ГОСТ 11586— 69 С. 15

Т а б л и ц а  14

Т р у б к и  сиф онн ы е п р о лет н ы е  с  д в у м я  бок ов ы м и  отвер сти ям и

Ч ер т . 15
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Т а б л и ц а  16

Т р у б к и  с и ф о н н ы е  п р о л е т н ы е  с  д в у м я  б о к о в ы м и  о т в е р с т и я м и

di

ц и ^ ____ в
L

Ч е р т .  16

Т а б л и ц а  16



Г О С Т  1 1 5 8 6 — 6 9  С .  1 7

Т р у б к и  с и ф о н н ы е  т р о й н и к о в ы е

Вид А

Т а б л и ц а  17

м м

Комера
изделий в Dt D t d di d2 da L l h

80 80 62 56 35

40

65 60 60 138 10 8
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Трубки сифонные угловы е

Т а б л и ц а  J8
мм

Номера
изделий в d rfi da L Lx lx a

81 80 35 65 60 100 100 8 135
40

82 100 50 81 76 100 100 10 135

83 120 60 100 94 100 100 18 120
135
ISO

П р и м еч а н и я
1. По соглашению сторон допускается изготовление угловой трубки беа  

отверстия Л, а также изготовление угловой трубки № 8 1 с £ = » 9 0 м м и с  бур ­
тиком вместо паза, аналогичным буртику изделий № 69, 72, 75, 78.

2. По соглашению сторон допускается изготовление косоугольны х сиф он­
ных изделий по чертежам заказчика.



ГОСТ 11586— 6ft С. 1ft

Трубки сифонные концевые

Т а б л и ц а  19

ы м

Номера
изделий в о , й L к

84 ВО 6 2 5 6 35
4 0

150
175
2 0 0
2 5 0
3 0 0

10 25

85 1 0 0 7 8 7 2 5 0 150
175
2 0 0
2 5 0
3 0 0

12 3 0

86 1 20 94 8 8 6 0 150
175
2 0 0

21 40
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Т р у б к и  сиф онны е к он ц евы е с  б ок овы м  отвер сти ем

Т а б л и ц а  20

мщ

Н
ом

ер
а

из
де

ли
й

В D t d 2 d dt d t L l ti К

87 80 62 56 35 65 60 150 75 10 8 25

40 300 75

С такан чики  д л я  и злож н и ц

Т а б л и ц а  21

м м

Номера
изделий Я D1

88 П О 90 105 40

50

60

89

90

140

220

95 112

115 135

50

50

60

65

70

Черт. 21
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В о р о н к а  п р о м е ж у т о ч н а я

Т а б л и ц а  22

Номера
изделий Н D dt d2

•1 800 100 160 320 260 95 114

С т а к а н ч и к и  Д л я  п р о м е ж у т о ч ­

н ы х  в о р о н о к Т а б л и ц а  23

dt

92 100 24
26
28
30
35
40
45
50

93 112

Черт. 23



С. 22 Г О С Т  11586— 69

В к лады ш и  г л у х и е Т а б л и ц а  24 
м и

Номере
изделий Н D Pi

93 110 90 105

Ч ер т . 24

3 .  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

3.1. Огнеупорные изделия по физико-химическим показателям 
должны соответствовать требованиям, указанным в табл. 25.

Т а б л и ц а  25

Норма для изделий

Наименования показателя
ШС-32 ШС-28

1. М а с с о в а я  д о л я  А Ь О з ,  % , н е  м е* 
н ее 32 28

2. О гн еуп о р н о ст ь , °С , н е  н и ж е 1690 1670
3. Д о п о л н и т е л ь н а я  у с а д к а  при  т е м ­

п е р а т у р е  1350РС, (в ы д ер ж к а  2  ч ) ,  % , 
н е  б о л е е 0.4 0,5

4  О тк р ы та я  п ор и стость , %
5. Т ер м и ч еск а я  стой к ость , т е п л о -  

см ен  (н а гр ев  д о  800°С , о х л а ж д е н и е  
на в о з д у х е ):  ц ен тровой , п р о лет н о й  и 
кон ц евой  си ф онн ы х т р у б о к  при  в н е ­
зап н ом  нагр еве  в се го  и зд ели я

15— 24 15— 26

1 1

П р и м е ч а н и я :
1. (И с к л ю ч е н , И зм . №  4 ) .
2. Д л я  и зд ели й  м арки  Ш С -2 8  п ла сти ч еск о го  сп особа  п р ои зв од ств а  д о п у с ­

к ается  отк р ы та я  п о р и сто сть  н е  б о л е е  2 8 % .
3. 4. (И с к л ю ч е н ы , И зм . №  2 , 4  ) .

(Измененная редакция. Изм. № 2, 3, 4).
3.2. Предельные отклонения по размерам изделий должны со­

ответствовать требованиям, указанным в табл. 26.
3.3. Огнеупорные изделия по показателям внешнего вида дол­

жны соответствовать требованиям, указанным в табл. 27.



Г О С Т  11586— 69 С. 23

Т а б л и ц а  26

Предельные отклонения

Размеры изделий
Воронки Трубки

центровые Звездочки

Трубки сифон­
ные—пролет­
ные, тройни- 
ковые, угло ­

вые, кондевые 
и стаканчики

1 Д и а м е т р ы  бур ти к ов » п а зо в  и
в н утр ен н и х  к а н а ло в

сп о с о б ад л я  и зд ели й  п о л у с у х о г о
п р ои зв од ств а :

± 1  мм ± 1  ММд о  60 м м  вк лю ч . Н е  н ор м и р ую тся
св, 60  мм
д л я  и зд ели й  п ла ст и ч н о го сп особа

± 2  м м ± 2  м м ± 2  мм ± 2  мм

п р ои зв од ств а :
д о  60  м м  вклю ч . Н е  н ор м и р ую тся ± 2  м м ± 2  мм
св. 60 мм ± 3  м м ± 3  м м ± 3  м м ± 3  м м
2. В ы со т а  б ур т и к о в  и пазов ± 1  м м ± 1  м м ± 1  мм ± 1  м м
3 О с т а л ь н ы е  р а зм ер ы :
д л я  и зд ели й  п о л у с у х о г о спосо-

± 2 ,5 %б а  п р ои зв од ств а  
д л я  и зд ели й  п ла ст и ч н о го сп особа

± 2 % ± 2 % ± 2 %

п р ои зв од ств а ± 2 ,5 % ± 2 % ± 2 % ± 2 %

Т а б л и ц а  27

Нормы для изделий

Наименование показателей
Воронки Трубки

центровые Звездочки

Трубки сифон­
ные—пролет­
ные, троЙци- 
ко вые, угло­
вые, концевые 
и стаканчики

1. Э л ли п с н о с т ь , м м , при д и а м ет р е
д о  200 мм, не б о л е е 2 2 2 2

2. К р и ви зн а  (с т р е л а  п р о ги б а ),  мм»
не б о л е е :

д л я  и зд ели й  п о л у с у х о г о  сп о с о б а  
п р ои зв од ств а

Н е  н о р ­
м и р уется 3 2 2

д л я  и зд ели й  п ла ст и ч н о го  сп о с о б а  
п р о и зв о д ств а

Н е  н о р ­
м и р уется 4 3 3

3 С к о ш ен н о сть  то р ц о в ы х  п л о с к о ­
с тей  т р у б о к  ц ен тр ов ы х  и  сиф онны х,
м м , н е  б о л е е :

д л я  и зд ели й  п о л у с у х о г о  сп о с о б а
п р ои зв од ств а

Н е  н о р ­
м и р уется 2

Н е  н о р ­
м и р уется 1
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Продолжение табл. 27
Нормы для изделий

Наименование показателей Воронки Трубки
центровые Звездочки

Трубки сифон­
ные—пролет­
ные, тройни- 
новые, угло­

вые, концевые 
и стаканчики

д л я  и зд ели й  п ла ст и ч н о го  сп о с о б а  
п р о и зв о д ств а

Н е  н о р ­
м и р уется 3

Н е  н о р ­
м и р уется 1

4. (И с к л ю ч е н , И зм . Лк 4 ) .

5. О тб и то ст и , ш т., н е  б о л е е :  
н а  к р о м к а х  тор ц ов ы х  п л о ск о ст ей  

г л у б и н о й  д о  5 м м  вклю ч . 3 3 3 3

на б у р т и к а х  и п а за х Н е  д о п у с к а ю т с я

на  о ста льн о й  р а б о ч ей  п ов ер хн ости  
г л у б и н о й  не б о л е е  3 м м » д л и н о й  н е  
б о л е е  5 м м

на н ер абочей  п оверхности , в к л ю ­
чая  у г л ы  и р ебра , г л у б и н о й  не б о л ее : 

6 м м  вклю ч .

10 м м  вк лю ч .

3

Н е  н о р ­
м и р ую тся

2 2

3 3

Н е  д о п у с к а ю т с я

2

3

6. В м я ти н ы  на и з д е л и я х  п ла ст и ч ес ­
к о го  с п о с о б а  п р ои зв од ств а :

на сты к а х  то р ц о в ы х  п лоск остей Н е  д о п у с к а ю т с я

на  о с т а л ь н ы х  п о в ер х н о ст я х : 
г л у б и н о й , м м , н е  б о л е е  
ш ириной , м м , н е  б о л е е  
к оли ч еств о , ш т., н е  б о л е е  
7 В ы п ла в к и  о т д е ль н ы е  д и а м етр ом , 

м м „ н е  б о л е е : 
на р а боч ей  п ов ер хн ости  

н а  н ер а боч ей  п ов ер хн ости  
8* П о сеч к и  п ов ер хн остн ы е , о т д е л ь ­

ные, н е  п ер есек аю щ и е р ебр о , ш и ­
ри н ой :

4 4 4
25 25 25

2 2 2

6 6 6
8 8 8

д о  0,3 м м  вклю ч . Н е  н ор м и р ую тся

св . 0,3 д о  0 ,5 м м  вк лю ч ., д ли н о й  
м м , н е  б о л е е :

п ер есек а ю щ и е бур ти к и  и п азы

на о с т а л ь н о й  р а боч ей  п ов ер хн ости  
на  н ер а боч ей  п ов ер хн ости

Н е  д о п уск а ю тся

25 I 25 25
Н е  н ор - I 70 70
м и р ую тся  I

2 5
7 0

9. Т р ещ и н ы  ш ириной  св . 0,5 м м Н е  д о п у ск а ю тся
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П р одол ж ен и е  табл. 27

Нормы ддя изделий

Наименование показателей Воронки Трубки
центровые Звездочки

Трубки сифон­
ные—пролет­

ные, тройни- 
ковые, угло­
вые, концевые 
и стаканчики

10. (И ск лю ч ен , И эи . Л  4 ) .

11. Р а б о ч и е  каналы

12. П оверхность изделий

Д о л ж н ы  бы ть свободны  о т  песка,
ш ам отного  порош ка и други х  загрязне­
ний и налипов.

Н а  рабочей  стороне поверхность д о л ­
ж на бы ть гладкой , без  вы ступаю щ их 
и вы краш иваю щ ихся зерен  и заусен ­

цев

П р и м е ч а н и я :

1. П о д  злли псн остью  понимается разность м аксим ального  и м иним ального 
диаметров изм еряем ой окруж ности .

2. (И ск лю ч ен , И зм . №  4 ) .

3. Р абочей  поверхностью  изделий считается поверхность, соприкасаю щ аяся 
с  м еталлом , а так ж е все м еста непосредственного сты ка изделий.

4. (И ск лю чен , Изм . №  4 ) .

(Измененная редакция, Изм. № 4).

3.4. Изделия в изломе должны иметь однородное строение, зер­
на не должны выкрашиваться. Не допускаются трещины, пусто­
ты и слоистая структура. Допускаются отдельные посечки ши­
риной до 0,5 мм и длиной не более 20 мм.

3.5. (Исключен, Изм. № 4).

4а. П Р А В И Л А  П Р И Е М К И

4а.1. Правила приемки — по ГОСТ 8179—85 с дополнениями.
4а.1.1. Для приемки изделий, прошедших предварителыную 

разбраковку, применяется план контроля номер 2; для приемки из­
делий, не прошедших предварительную разбраковку, план контро­
ля номер 5.

4а.2. Масса партии не должна превышать 60 т.
4а.З. При проверке соответствия качества изделий требованиям 

настоящего стандарта порядок проведения испытаний должен с о ­
ответствовать требованиям табл. 28а.



С. 26 ГОСТ 11586-69

Та б ли ца  28а

Наименование показателя Порядок проведения испытаний

Внешний вид я размеры 
Строение в изломе 
Массовая доля АЬОз 
Огнеупорность
Дополнительная линейная усадка 
Пористость открытая

От каждой партии 
То же
От каждой десятой партии 
То же
От каждой десятой партии 
От каждой партии 
От каждой пятой партииТермическая стойкость центровых тру­

бок, сифонных пролетных и концевых 
трубок

Разд. 4а (Введен дополнительно, Изм. № 4 ).

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

4 .1— 4.4 (И с к л ю ч е н ы , И зм . № 4 ) .
4.5. М а с с о в у ю  д о л ю  А120 3 о п р е д е л я ю т  п о  Г О С Т  2642.0— 86, 

Г О С Т  2642.4— 86  и л и  другими методами, о б е с п е ч и в а ю щ и м и  требу­
е м у ю  то ч н о сть . П р и  в о зн и к н о в ен и и  р а з н о г л а с и й  в о ц е н к е  к а ч е с т в а  
о гн е у п о р н ы х  и з д е л и й  о п р е д е л е н и я  п р о в о д я т  п о  Г О С Т  2642.0— 86, 
Г О С Т  2642 .4— 86.

Д л я  о п р е д е л е н и я  м а с с о в о й  д о л и  А120 з  и о гн е у п о р н о с т и  б е р у т  
с р е д н ю ю  п р о б у  о т  т р е х  о б р а з ц о в , у  к о т о р ы х  к о н т р о л и р о в а л и  п о ­
р и стость .

(И з м е н е н н а я  р ед а к ц и я , И зм . №  4 ).
4.6. О г н е у п о р н о с т ь  о п р е д е л я ю т  п о  Г О С Т  406 9 — 69.

4.7. Д о п о л н и т е л ь н у ю  у с а д к у  о п р е д е л я ю т  п о  Г О С Т  5402— 81.
И з д е л и я ,  ф о р м а  и  р а з м е р ы  к о т о р ы х  не  п о з в о л я ю т  и з го т о в и т ь

о б р а з ц ы  п о  Г О С Т  5402— 81, и сп ы т а н и ю  на  о п р е д е л е н и е  д о п о л н и ­
т е л ь н о й  у с а д к и  н е  п о д л е ж а т .

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . №  4 ) .

4.8. Т е р м и ч е с к у ю  с т о й к о с т ь  о п р е д е л я ю т  п о  м ет о д и к е , у к а з а н ­
ной  в п р и л о ж е н и и  1.

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , Изм. №  4 ).
4.9. О т к р ы т у ю  п о р и с т о с т ь  о п р е д е л я ю т  п о  Г О С Т  2409— 80.
Д л я  и з д е л и й  н о м е р о в  6— 10, 69— 71, 73— 79, 84— 87, 93 —  п о  

Г О С Т  2409— 80 и л и  по Г О С Т  25714— 83. О п р е д е л е н и е  о тк р ы то й  п о ­
р и сто сти  по  Г О С Т  25714— 83 п р о в о д я т  на у д в о е н н о м  к о л и ч е с т в е  
о б р а з ц о в .

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И з м . №  4 ) .
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4.10. (И с к л ю ч е н .  И зм . №  2 ) .
4 .11. Р а з м е р ы  и з д е л и й  п р о в е р я ю т  м е т а л л и ч е с к о й  л и н е й к о й  

( Г О С Т  427— 7 5 ) с  ц ен ой  д е л е н и я  1 м м  и л и  д р у ги м  м е р и т е л ь н ы м  
и н с т р у м е н т о м , о б е с п е ч и в а ю щ и м  з а д а н н у ю  т о ч н о с т ь  и зм ер ен и я .

4 .12. К р и в и з н у  и з д е л и й  (с т р е л у  п р о г и б а ) о п р е д е л я ю т  на  р о в ­
н ой  м е т а л л и ч е с к о й  п л и т е  при  п о м о щ и  щ у п а  ш и р и н ой  10 м м  и 
т о л щ и н о й , п р ев ы ш а ю щ ей  на  0,1 м м  у с т а н о в л е н н у ю  н о р м у  к р и в и з ­
ны . Щ у п  не д о л ж е н  в х о д и т ь  в з а з о р  м е ж д у  п л и т о й  и и з д е л и е м .

П р и  о п р е д е л е н и и  к р и в и зн ы  и з д е л и е  с л е г к а  п р и ж и м а ю т  к п л и ­
т е  и щ у п  в в о д я т  в з а з о р  с к о л ь ж е н и е м  п о  п л и т е  б е з  п р и м ен ен и я  
у с и л и я .

4 .13. С к о ш е н н о с т ь  то р ц о в ы х  п л о с к о с т е й  ц е н т р о в ы х  и с и ф о н н ы х  
т р у б о к  о п р е д е л я ю т  п о  с л е д у ю щ е й  м е т о д и к е . П о в е р о ч н ы й  у г о л ь ­
н и к  т и п а  У П  и л и  У Ш  ( Г О С Т  3749— 7 7 ) с  р а з м е р о м  Н  н е  м ен ее  
2 5 0  м м  п л о т н о  п р и к л а д ы в а ю т  о д н о й  с т о р о н о й  к  о б р а з у ю щ е й  т р у б ­
к е , а  в т о р о й  —  к  т о р ц у  и з д е л и я . С к о ш е н н о с т ь  о п р е д е л я ю т  п о  в е ­
л и ч и н е  м а к с и м а л ь н о г о  з а з о р а , о б р а з у ю щ е г о с я  м е ж д у  с т о р о н а м и  
у г о л ь н и к а  и т о р ц о в о й  п л о с к о с т ь ю . Д л я  и з д е л и й , и м е ю щ и х  к о н у с ­
н о с т ь , с к о ш е н н о с т ь  о п р е д е л я ю т  п о  у к а з а н н о м у  м а к с и м а л ь н о м у  
з а з о р у ,  у м е н ь ш е н н о м у  н а  в е л и ч и н у , р а в н у ю  п р о и зв е д е н и ю  д и а м е т ­
р а  и л и  р а з м е р а  с т о р о н ы  и з м е р я е м о г о  т о р ц а  т р у б к и  на  к о н у с н о с т ь  
и з д е л и я .

П р и м е ч а н и е .  Под конусностью понимается отношение разности верхне­
го и нижнего диаметров изделия цилиндрической формы или разность противо­
положных сторон изделия призматической формы к высоте изделия.

( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  4 ) .

4 .13а . П о в е р х н о с т ь  и з л о м а  п о л у ч а ю т  п р и л о ж е н и е м  у д а р н о й  
н а гр у зк и . С т р о е н и е  в  и з л о м е  о п р е д е л я ю т  в и з у а л ь н о .

( В в е д е н  д о п о л н и т е л ь н о ,  И з м .  №  4 ) .

4.14. Г л у б и н у  о т б и т о с т и  и п р и т у п л е н н о с т и  у г л о в  и р е б е р  о п р е д е ­
л я ю т  п о  Г О С Т  15136— 78.

4 .14а. Д и а м е т р  в ы п л а в о к  з а м е р я ю т  в м е с т е  м а к с и м а л ь н о й  ш и ­
р и н ы  в ы п л а в к и  м е т а л л и ч е с к о й  л и н е й к о й  ( Г О С Т  427— 7 5 ) с ц ен ой  
д е л е н и я  ш к а л ы  1 м м .

4 .146 . Ш и р и н у  п о с е ч е к  и т р е щ и н  о п р е д е л я ю т  и з м е р и т е л ь н о й  л у ­
п ой  ти п а  Л И  ( Г О С Т  25706— 8 3 ) .  И з м е р и т е л ь н у ю  л у п у  р а с п о л а г а ­
ю т  т а к и м  о б р а з о м , ч т о б ы  е е  ш к а л а  б ы л а  п е р п е н д и к у л я р н а  п осеч - 
ке. М е ж д у  ш к а л о й  и зм е р е н и я  и п о в е р х н о с т ь ю  и з д е л и я  п о м е щ а ю т  
п о л о с к у  б у м а г и , к о т о р у ю  р а с п о л а г а ю т  в д о л ь  ш к а л ы  в п л о т н у ю  к 
д е л е н и ю . Ш и р и н у  п осеч к и  и л и  тр е щ и н ы  о п р е д е л я ю т  в м е с т е  е е  м а к ­
с и м а л ь н о й  в ели ч и н ы . Д л и н у  п осеч к и  и л и  тр е щ и н ы  о п р е д е л я ю т  м е ­
т а л л и ч е с к о й  л и н е й к о й  ( Г О С Т  4 27— 7 5 ) с  ц ен о й  д е л е н и я  ш к а л ы  
1 м м .

4.14в. Н а л и ч и е  п о в е р х н о с т н ы х  п о с е ч е к  и в ы п л а в о к  в к а н а л е  и з ­
д е л и й , а т а к ж е  к а ч ест в о  п о в ер х н о ст и  и зд е л и й  о п р е д е л я ю т  о р га н о -
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л е п т и ч е о к и м  м е т о д о м  и зм е р е н и я  п о к а з а т е л е й  к а ч е с т в а  п р о д у к ц и и  
( Г О С Т  15467— 7 9 ).

4 .14а— 4.146 (Введены дополнительно, Изм. № 4 ).
4.15. (Исключен, Изм. № 4 ).

5. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

5.1. М а р к и р о в к а  и з д е л и й  д о л ж н а  п р о и зв о д и т ь с я  п о  Г О С Т  
24717— 81. П е р е д  н о м е р о м  и з д е л и я  с л е д у е т  с т а в и т ь  м а р к и р о в о ч ­
н ы й  з н а к  С  (о и ф о н н ы е  и з д е л и я ) .

5.2. Х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и з д е л и й  п р о и з в о д я т  по  
Г О С Т  24717— 81.

5.3. К а ж д а я  п а р ти я  си ф о н н ы х  и з д е л и й  д о л ж н а  с о п р о в о ж д а т ь ­
ся  д о к у м е н т о м , у д о с т о в е р я ю щ и м  с о о т в е т с т в и е  п о с т а в л я е м ы х  и з ­
д е л и й  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е го  с т а н д а р т а , в  к о т о р о м  у к а з ы в а ю т ;

а )  т о в а р н ы й  зн а к  и л и  н а и м е н о в а н и е  п р е д п р и я т и я -и з го т о в и т е л я ;
б )  н а и м е н о в а н и е  и з д е л и й ;
в )  п о р я д к о в ы й  н о м е р  п а р ти и  и д а т у  в ы п у с к а ;
г )  р е з у л ь т а т ы  п р о в е р о ч н ы х  и сп ы та н и й ;
д )  к о л и ч е с т в о  и з д е л и й ;
е )  н о м е р  н а с т о я щ е го  с т а н д а р т а .
5.4. (Исключен, Изм. № 4 ).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  1 

Обязат ельное

И Н С Т Р У К Ц И Я  П О  И С П Ы Т А Н И Ю  Ц Е Н Т Р О В Ы Х  Т Р У Б О К , 

С И Ф О Н Н Ы Х  П Р О Л Е Т Н Ы Х  И К О Н Ц Е В Ы Х  Т Р У Б О К  Н А  Т Е Р М И Ч Е С К У Ю  

С Т О Й К О С Т Ь  М Е Т О Д О М  В Н Е З А П Н О Г О  Н А Г Р Е В А  В С Е Г О  И З Д Е Л И Я

1. А ппаратура

1.1. О бщ ий  вид установки д л я  испытания на термическую  стойкость цен­
тровы х тр убок , сиф онных пролетны х и концевых тр уб ок  показан на черт. 1.

/—подпятник; 2—груз; 3—рукоятка, 4—канат, 5—крон­
штейн, 6—электрическая печь с нихромовым нагревате­
лем, 7—стол; 3—крышка, 9—обмотка* 10—изоляция
(легковес); 11—изоляция (асбест); 12—трубка, 13—кожух.

Ч е р т .  1

Установка состоит из следую щ и х элем ентов:
электрической печи с вертикальной  ш ам отной трубой  диаметром  200— 300 мм 

я  вы сотой  400 мм; нагр евателя  (ннхром овая л е н т а ). П рибор  вклю чается в сеть 
через трансф орматор. П р едельн ая  тем пература  в печи 800°С. Д л я  уменьш ения 
теп лопотерь тр уб а  изолирована асбестом  (Г О С Т  2850— 8 0 ), а пространство меж -
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д у  ж е л е з н ы м  к о ж у х о м  печи  и и з о л и р о в а н н о й  а с б е с т о м  т р у б о й  с  н и х р о м о в  ой  о б ­
м о т к о й  з а п о л н я е т с я  б о е м  о гн е у п о р н о го  л е г к о в е с н о г о  ш а м о т н о го  к и р п и ч а ; п р и ­
с п о с о б л е н и я  д л я  з а г р у з к и  и  в ы гр у зк и  и з  печи  и с п ы т у е м ы х  и з д е л и й ; т е р м о п а р ы  
п о  Г О С Т  6616— 74 д л я  з а м е р а  т е м п е р а т у р ы  д о  800— 900  °С .

2. П р о в е д е н и е  и сп ы тан и й

2.1. В ы с у ш е н н у ю  при  110°С  и  о с т ы в ш у ю  д о  к о м н а т н о й  т е м п е р а т у р ы  и сп ы ­
т у е м у ю  ц е н т р о в у ю  т р у б к у  и л и  п р о л е т н у ю  си ф о н н ую  т р у б к у  н а д е в а ю т  н а  м е т а л ­
ли ч еск и й  с т ер ж ен ь , а к о н ц е в у ю  си ф о н н у ю  т р у б к у  —  н а  сп ец и а льн ы й  ш ты рь. К о ­
нец  м е т а л л и ч е с к о г о  с т е р ж н я  з а щ и щ а ю т  о т  в о зд е й с т в и я  в ы со к о й  т е м п е р а т у р ы  
ш а м о т н о й  ш а й бо й . В е р х н ю ю  ч а с т ь  м е т а л л и ч е с к о г о  с т е р ж н я  и ш ты р я  з а щ и щ а ю т  
о т  п ер е гр ев а  ш а м о т н о й  тр у б к о й .

В  ц ен тр е  печи  у с т а н а в л и в а ю т  т е р м о п а р у , п о с л е  ч е го  п еч ь  в к л ю ч а ю т  в сеть . 
П о  д о с т и ж е н и и  в печи  т е м п е р а т у р ы  8 0 0 °С  т е р м о п а р у  в ы н и м а ю т , п о д г о т о в л е н ­
н о е  и з д е л и е  п о д в е ш и в а ю т  на  м е т а л ли ч е с к и й  т р о с  и при  п о м о щ и  с п е ц и а л ь н о го  
п р и с п о с о б ле н и я  б ы с т р о  з а г р у ж а ю т  в  печь.

П о с л е  з а гр у з к и  и с п ы т у е м о го  и з д е л и я  т р у б у  печи  з а к р ы в а ю т  с о с т а в н о й  к р ы ш ­
к ой . И з д е л и е  в ы д е р ж и в а ю т  в п еч и  15 м ин  В  т еч е н и е  э т о г о  в р ем ен и  п еч ь  н а х о д и т ­
ся  п о д  т о к о м  т о г о  ж е  н а п р я ж ен и я , к о т о р о е  б ы л о  при  д о с т и ж е н и и  в печи  т е м ­
п е р а т у р ы  80 0 °С . П а д е н и е  т е м п е р а т у р ы  в печи  п о с л е  з а г р у з к и  в н ее  и з д е л и я  не  
н о р м и р у е т с я .

2.2. Ч е р е з  15 м ин  н а гр е т о е  и з д е л и е  и з в л е к а ю т  и з  печи  и о х л а ж д а ю т  н а  в о з ­
д у х е

3. О ц ен к а  т ер м и ч еск о й  с т о й к о с т и  и зд ели й

3.1. И с п ы т а н и ю  н а  т е р м и ч е с к у ю  с т о й к о с т ь  п о д в е р га ю т  три  и з д е л и я  о т  о д ­
н ой  пар ти и .

Т е р м и ч е с к а я  с т о й к о с т ь  и з д е л и я  с ч и т а е т с я  у д о в л е т в о р и т е л ь н о й , е с л и  п о с л е  
в н е з а п н о го  н а гр е в а  о т  к о м н а т н о й  т е м п е р а т у р ы  д о  8Ю0РС с  в ы д е р ж к о й  в теч ен и е  
15 м ин  и п о с л е д у ю щ е г о  о х л а ж д е н и я  о н о  не  р а с п а д а е т с я  на ч асти  (ч ер т . 2а, б,

Ч е р т . 2

в , д , е, ж), н е с м о т р я  н а  н а ли ч и е  тр ещ и н , ш е л у ш е н и я  и с к о л о в  п о  т о р ц а м . Т е р ­
м и ч еск а я  с т о й к о с т ь  и з д е л и я  с ч и т а е т с я  п о н и ж ен н о й , е с л и  п о с л е  и сп ы та н и я  о н о  
распадается на  ч а сти  (ч е р т . 2ie, з).



4. Запись результатов испытаний 

4.1. Результаты испытаний записывают по форме №  1.

Г О С Т  1 1 5 8 6 — 6 9  С .  3 1

Форма №  1

Результаты определения термической стойкости сифонных изделий

Предпри­
ятие

Номер
партии

Дата
испытания

Номер
изделия

Характер 
разрушения 

при испытании

Оценки 
термической 

стойкости 
образцов 

при испытании

Примечание

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 (Исключено, Изм. Jft 2) 

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 (Исключено, Изм. J* 4).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

О б ъ е м  и  р асч етн а я  м а сса  и зд ели й

Н ом ер
и зд ели й

d,
мм

d%• 
мм

ь ,
мм а0

О бъем ,
CM

М асса ,
к г к

1 2 7 3 0 5 ,5
2 — — ____ 5 1 0 5 10 ,2

3 — — .— , — 5 5 9 0 11 ,2
4 — — — — 5 7 5 0 11 ,5
5 — — — ___ 6 5 9 5 13 ,2
6 — — ___ — 2 2 3 5 4 ,5
7 — — _ ____ 3 1 1 0 6 ,2
8 — — ___ 3 3 9 0 6 ,8
9 — — 3 6 7 5 7 ,4

20 — — _ — 5 2 8 0 10 ,6
11 — -— _ — 2 9 3 0 5 ,9
12 — _ ____ 2 7 1 5 5 ,4
13 — — ___ ___, 2 9 1 5 5 ,8
14 — ___ ___ 2 7 5 5 5 ,5
15 — 3 5 — — , 3 0 9 5 6 ,2

— 4 0 ___ __ . 3 0 4 5 6,1
16 — 3 5 _ 3 0 5 0 6,1

— 4 0 _ 3 0 0 5 6 ,0
17 *•— 3 5 ___ 3 0 1 5 6 ,0

— 4 0 ___ 2 9 7 0 5 ,9
18 — 5 0 ___ 5 6 3 0 11,3
3 0 — 3 5 — ___ 2 8 5 0 5 ,7

— 4 0 — , ___ 2 7 7 0 5 ,5
31 — 3 5 — — , 2 7 9 0 5 ,6

— 4 0 — „ __ 2 7 0 5 5 ,4
3 2 — 3 5 — _ 2 7 2 5 5 ,4

— 4 0 — ___ 2 6 5 0 5 ,2
3 3 — 5 0 — 5 0 9 0 10,2
35 — 50 — 5 0 1 0 1 0 ,0
3 6 — 6 0 —. — 5 4 7 0 1 0 ,9
3 8 — 3 5 — ____ 3 0 7 0 6,1

— , 4 0 — ____ 2 9 9 0 6 ,0
39 — 35 ,— — ЗОЮ 6 ,0

— 4 0 ____ 2 9 3 5 5 ,9
4 0 — 5 0 ____ ____ 5 3 5 5 1 0 ,7
41 — 5 0 ____ - 3 2 5 5 6 ,5
43 — 6 0 ____ — . 5 7 9 5 1 1 ,6
4 6 — 35 ____ — 2 7 9 0 5 ,6

— 4 0 ___ — , 2 7 0 5 5 ,4
47 — 3 5 ____ ____ 2 7 2 5 5 ,4

— 4 0 ____ 2 6 5 0 5 ,2
49 — 5 0 ____ 2 9 7 0 5 ,3
51 — 6 0 ____ ____ 5 4 7 0 10,9
54 35 — ЗОЮ 6 ,0
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Продолжение
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Продолжение

Н ом ер
и зд ели й

а.
мм мм

L.
мм а°

О бъ ем ,
СМ* «

M ecca ,
КГ «

d — 3 5 d=> 4 0 3 5

! 
®к

7 8 3 5 1 5 0 — 7 5 5 7 0 5 1,5 1,4
4 0 2 0 0 — 1025 9 6 0 2 ,0 1 .9
— 3 0 0 _ 1 5 7 0 1475 3 ,1 3 ,9

7 9 3 5 — 150 _ 7 3 5 6 8 5 1,5 1 ,4
4 0 3 0 0 _ 155 0 1455 3 ,1 2 ,9

80 3 5 __ — 1C143 2!. l
4 0 __ — __ 9 7 5 2 .0

81 35 __ — 135 1 0 1 0 2 ,0
4 0 _ — 135 9 5 0 1 ,9

8 2 5 0 — — 135 145 5 2 ,9
8 3 6 0 __ — 120

— — 135 1950 3 ,9
— , 150

d = 3 5 C
l II s d = 3 5 d — 4 0

84 3 5 150 __ 8 4 0 795 1 ,7 i .6
4 0 __ 175 _ 9 8 0 9 3 0 2 ,0 1,9
— __ 2 0 0 1 1 1 0 105 0 2 ,2 2,1
— __ 2 5 0 1385 1 3 1 0 2 ,8 2 ,6
— __ 3 0 0 __ 1655 1565 3 ,3 3 ,1

85 5 0 — 150 и *50 2 ,5
__ __, 175 __ 145 0 2 ,9
— — 2 0 0 __ 1 6 5 0 3 ,3
— __ 2 5 0 »_ 2 0 5 5 4 ,1
__ __ 3 0 0 2 4 5 5 4 ,9

8 6 6 0 —, 150 — 185 0 3 ,7
.— — 175 __ 2 1 4 0 4 ,3
—, — 2 0 0 __ 2 4 3 0 4 ,9

d = 35 d * 4 0 d = 35 d = 4 0

8 7 3 5 — 150 __ 7 9 0 7 4 5 1 .6 i f i
4 0 — 3 0 0 __ 1 6 0 6 1515 3 ,2 3 ,0

88 4 0 — _ — 6 0 5 u
5 0 — _ __ 5 6 0 1,1

8 9 5 0 — __ _- 8 1 5 1 ,6
9 0 5 0 — _ __ 2 0 7 0 4,1

6 0 — _ —- 197 5 3 ,9
91 — — __ __ 7 4 3 5 14,9
9 2 24 — __ __ 7 8 0 1 ,6

2 6 — __ _ 7 7 0 1,5
2 8 — __ __ 7 6 5 1,5
3 0 — — — 755 1,5
3 5 — _ __ 7 3 0 1,5
4 0 — _ __ 7 0 0 1 ,4
45 — _ 6 7 0 1 ,4
5 0 — __ __ 6 3 0 1,3

93 '— 8 2 5 1 ,6

П р и м е ч а н и е .  П р и  р а счете  м ассы  и зд ели й  ср ед н яя  к а ж у щ а я с я  п ло т н о сть  
о р и ен ти р ов оч н о  принята  2,0 г/см3.
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