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Постанс влением Государственного комитета СССР по стандартам от 11 нояб­
ря 1981 г. № 4884 срок введения установлен

с 01.07 1982 г.

Настоящий стандарт распространяется на ручные и ножные 
органы управления производственным оборудованием и устанав­
ливает общие требования безопасности к их конструкции.

Стандарт не распространяется на органы управления железно­
дорожным, воздушным и водным транспортом, а также на кла­
виатуру пишущих машин, наборно-типографских машин, буквопе­
чатающих устройств для ЭВМ и телеграфной аппаратуры.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2694—80.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Органы управления производственным оборудованием 
должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003—74 и насто­
ящего стандарта.

1.2. Конструкция органов управления должна обеспечивать оп­
тимальные условия для управления производственным оборудова­
нием и соответствовать антропометрическим, физиологическим и 
психофизиологическим свойствам человека, а также характеру 
работы.

1.3. Органы управления должны обеспечивать эффективное 
управление производственным оборудованием как в обычных ус­
ловиях эксплуатации, так и в аварийных ситуациях.

1.4. Органы управления и функционально связанные с ними 
средства отображения информации необходимо располагать вбли­
зи друг друга функциональными группами таким образом, чтобы
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орган управления или рука работающего при манипуляции с ним 
не закрывали индикаторы.

1.5. Значения усилий, прилагаемых к органам управления, не 
должны превышать допустимые динамические и (или) статичес­
кие нагрузки на двигательный аппарат человека.

Допустимые значения усилий, прилагаемых к органам управ­
ления, устанавливают в стандартах или технических условиях на 
производственное оборудование конкретного вида.

1.6. Органы управления, связанные с определенной последова­
тельностью их применения, должны группироваться таким обра­
зом. чтобы действия работающего осуществлялись слева направо 
и сверху вниз.

1.7. Органы управления в необходимых случаях (напримс 
при возможности воздействия на них смежного органа управления, 
случайного прикосновения, сотрясения и т.п.) должны быть защи­
щены от произвольного или самопроизвольного изменения их по­
ложения.

1.8. Направление движения органа управления должно соот­
ветствовать направлению движения указателя соответствующего 
средства отображения информации и (или) перемещающейся час­
ти производственного оборудования, а также выработанному дви­
гательному стереотипу.

1.9. Форма и размеры органов управления, а также расстояния 
между ними должны обеспечивать возможность управления в 
средствах индивидуальной защиты при необходимости их приме­
нения.

1 10. Поверхности приводных элементов органов управления 
должны быть выполнены из нетоксичных, нетеплопроводных, а в 
необходимых случаях и из электроизоляционных материалов.

Температура нагретых поверхностей приводных элементов ор­
ганов управления, используемых без применения средств индиви­
дуальной защиты, не должна превышать 310 К.

1.11. Органы управления должны кодироваться формой, раз­
мером, цветом или другими видами кода или их комбинациями.

1.12. Цвет органов управления должен быть сохранен в тече­
ние всего срока их эксплуатации.

2. РУЧНЫЕ ОРГАНЫ УПРАВЛЕНИЯ

2.1. К н о п о ч н ы е  и к л а в и ш н ы е  в ы к л ю ч а т е л и  и 
п е р е к л ю ч а т е л и

2.1.1. Форма и размеры приводных элементов кнопочных и кла­
вишных выключателей и переключателей должны обеспечивать 
удобство их применения. Рабочая поверхность кнопок и клавишей, 
предназначенных для управления пальцем, должна иметь плоскую
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или слегка вогнутою форм}. Рабочая поверхность кнопок, управ­
ляемых ладонью, должна быть выпуклой (иметь грибовидную 
ферму)

2.1 2 Расстояние между ближайшими точками приводных эле 
ментов кнопочных и клавишных выключателей и переключателей 
при размещении их на производственном оборудовании должно 
быть не менее !5 мм, а гтри работе в средствах индивидуальной 
зашиты — не менее 25 мм

2 1 3 Значение хода приводных элементов кнопочных выклю­
чателей и переключателей должно обеспечивать визуальное раз­
личение положений «включено» и «выключено»

В момент приведения в действие кнопочных выключателей и 
переключателей их конструкция должна обеспечивать упругое 
сопротивление пальцу или кисти работающего, а после заверше­
ния действия сигнализировать об этом механически — падение 
упругого сопротивления, акустически — «щелчок» или визуально
— световой сигнал

Значение хода приводных элементов кнопочных выключателей 
и переключателей устанавливают в стандартах и технических ус­
ловиях на производственное оборудование конкретного вида

2 1 4 При использовании двух кнопок для включения и выклю­
чения пусковая кнопка, как правило, должна быть помещена 
справа от кнопки выключения или над ней (при горизонтальном 
и вертикальном расположении кнопок, соответственно)

В стандартах и технических условиях на производственное 
оборудование конкретного вида в отдельных технически обосно­
ванных случаях допускается устанавливать иное расположение 
кнопок

22 Р ы ч а г и  у п р а в л е н и я
2 2 1 Форма и размеры рукояток рычагов управления должны 

соответствовать способу захвата (патьцами, кистью), направле­
нию и значению усилий, необходимых для их перемещения, а так­
же требованиям к фиксации конечных положений

Сечение рукоятки рычагов для точного регулирования, переме­
щаемых всей рукой, должно иметь форму овала, в остальных слу­
чаях оно может иметь форму круга

2 2 2 Положения рычагов управления должны быть надежно 
различимы визуально и (или) с помощью осязания

2 2 3 Различение рычагов с помощью осязания, когда это необ­
ходимо, должно обеспечиваться выбором соответствующей формы, 
размера и расположения рукояток рычагов.

2 2 4  Направление перемещения рукоятки рычага должно обес­
печивать: при перемещении вперед (от себя), направо или вверх
— включение или увеличение параметра, при перемещении назад 
(к себе), налево или вниз — выключение или уменьшение пара­
метра.
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2.2.5. Рычаги, применяемые для ступенчатых переключений, 
должны иметь надежную фиксацию промежуточных и конечных 
положений. В необходимых случаях конечные положения рычага 
должны быть ограничены специальным стопором (упором).

2.3. П о в о р о т н ы е  о р г а н ы  у п р а в л е н и я  ( м а х о в и к и ,  
п о в о р о т н ы е  в ы к л ю ч а т е л и  и п е р е к л ю ч а т е л и  и др.)

2.3.1. Форма и размеры поворотных органов управления должны 
соответствовать способу захвата (пальцами, кистью) с учетом ди­
апазона перемещения, а также скорости и плавности перемещения. 
Рукоятки поворотных органов управления, применяемых для непре­
рывного и многократного вращения, должны иметь коническую или 
цилиндрическую форму.

Для надежного захвата поверхность рукояток поворотных ор­
ганов управления должна иметь рифление или другой вид исполне­
ния, обеспечивающий их надежное удержание в процессе управле­
ния.

2.3.2. Поворотные органы управления должны иметь хорошо ви­
димые указатели направления перемещения.

Конечные положения поворотных органов управления должны 
быть четко обозначены и при необходимости ограничены специаль­
ным стопором (упором).

Поворотные органы управления, предназначенные для ступенча­
тых переключений, должны иметь стрелку (метку, точку и т. д.), 
надежную фиксацию положения и обозначение промежуточных по­
ложений, обеспечивающие возможность быстрого и однозначного 
определения положения органа управления.

2.3.3. Вращение поворотных органов управления по часовой 
стрелке должно обеспечивать включение, увеличение параметра, 
вращение против часовой стрелки — выключение, уменьшение па­
раметра.

Поворот маховика управления клапанами по часовой стрелке 
должен приводить к закрыванию клапана, а против часовой стрел­
ки — к его открыванию.

2.4. В ы к л ю ч а т е л и  и п е р е к л ю ч а т е л и  т и п а  « т у м б ­
л е р »

2.4.1. Форма приводного элемента выключателей и переключа­
телей типа «тумблер» должна быть цилиндрической, конусообраз­
ной или в виде параллелепипеда. Цилиндри ческую часть на конце 
приводного элемента допускается выполнять в виде «шарика» или 
«лопатки», а приводной элемент, имеющий конусообразную форму, 
основанием конуса должен быть обращен в сторону работающего.

2.4.2. В выклк чателях и переключателях типа «ту мблер» при пе­
реводе приводного элемента из одной позиции в другую должен 
ощущаться перепад значения упругого сопротивления и быть слы­
шен характерный щелчок.
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3. НОЖ НЫ Е ОРГАНЫ  УПРАВЛЕНИЯ

3.1. П е д а л и
3.1.1. Форма и размер опорной поверхности педали должны 

обеспечивать легкое и удобное управление стопой или носком. 
Опорная поверхность педали должна быть нескользкой и при необ­
ходимости иметь упор для ног, ширина ее должна быть не менее 
60 мм.

3.1.2. При выполнении работ в положении сидя угол наклона 
опорной поверхности педали должен обеспечивать естественное по­
ложение ноги. Угол между голенью и стопой должен быть от 90 до 
НУ, при этом должна быть обеспечена опора пятке ноги.

3.1.3. Направление движения педали должно обеспечивать: 
при нажатии (движении вниз, от себя) — пуск, включе­
ние, увеличение параметра;

при уменьшении силы нажатия (движении вверх, к себе) 
— выключение, уменьшение параметра.

3.2. Н о ж н ы е  к н о п к и
3.2.1. Форма и размер опорной поверхности ножной кнопки 

должны обеспечивать удобное управление стопой или носком. 
Опорная поверхность кнопки должна быть ровной и нескользкой.

3.2.2. Значение хода ножной кнопки должно соответствовать 
возможностям движения голеностопного сустава ноги работающего.

3.2.3. Форма, размер опорной поверхности и значение хода нож­
ных кнопок для конкретного производственного оборудования уста­
навливают в стандартах и технических условиях на это оборудова­
ние.

3.2.4. Направление движения ножной кнопки должно обеспечи­
вать

при нажатии (движении вниз, от себя) — включение (пуск).
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