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УДК 621-229.323.6:006.354 Группа Г27 
6152-0130

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПАТРОНЫ  ПОВОДКОВЫ Е

Конструкция и размеры

Driver chucks.
Design and dimensions

ГОСТ
13334-67

ОКП 39 6116

Дата введения 01.07.68

1. Конструкция и размеры поводковых патронов должны соответствовать черт. 1—3 и 
табл. 1—3.

Черт. 1

Ра з ме ры в мм
Та б л ица  1

Обозначение
патронов

П
ри

ме
ня

ем
ос

ть

Ря
ды

 п
аз

ов
 

хв
ос

то
ви

ко
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по
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кл
ин

 п
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ГО
СТ

 
24

64
4

Обозначение
конусов d D L /

М
ас

са
,к

г,
не

 б
ол

ее Поз. 1 
Корпус 
Кол. 1

Поз. 2 
Опора 
Кол. 1

Обозначения

6152-0164 1

Морзе

4
25 45

200
38

1,05 6152-0164/001

6152-0131/002

0131 2 1,08 0131/001

0165 1 5 220 2,00 0165/001
0132 2 2,06 0132/001

0166 1 4
32 55

210
42

1,47 0166/001

0133 2 1,50 0133/001
0167 1 5 240

2,12 0167/001
6152-0134 2 2,18 6152-0134/001
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С. 2 ГОСТ 13334-67 Электронная версия

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
патронов

П
ри

ме
ня

ем
ос

ть

Ря
ды

 п
аз

ов
 

хв
ос

то
ви

ко
в 

по
д 

кл
ин

 п
о 

ГО
СТ

 
24

64
4

Обозначение
конусов d D L /

М
ас

са
, к

г, 
не

 б
ол

ее Поз. 1
Корпус 
Кол. 1

Поз. 2 
Опора 
Кол. 1

Обозначения

6152-0168 1

Морзе

5
45 70

265
48

3,08 6152-0168/001

6152-0135/002

0135 2 3,14 0135/001
0169 1 6 330 5,23 0169/001
0136 2 5,59 0136/001
0171 1 5

60 90
285

55

4,64 0171/001
0137 2 4,70 0137/001
0172 1

6
350 6,59 0172/001

0138 2 6,95 0138/001
0173 1

70 100
370

62

8,05 0173/001

6152-0139/002
0139 2 8,41 0139/001
0174 1

Метричес
КИЙ

80
380 10,51 0174/001

0140 2 11,17 0140/001
0175 1 80 120 400 75 14,35 0175/001

6152-0141 2 15,01 6152-0141/001

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патрона 2-го ряда с конусом Морзе 4, d = 25 мм:
Патрон 6152-0131 ГОСТ 13334—67 

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
2. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия-изготовителя.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСА (деталь I)
3.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать черт. 2 и табл. 2.

N 4
N 1-P1- 4J Б-Б f y ( v )

2 фаски
Черт. 2
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С. 4 ГОСТ 13334—67 Электронная версия

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса 2-го ряда с конусом Морзе 4, d = 25 мм:
Корпус 6152-0131/001 ГОСТ 13334-67 

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
3.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543. Допускается применение сталей других марок 

с механическими свойствами не ниже указанной.
3.3. Твердость — 41,5 ... 46,5 HRC3.
3.1—3.3. (Измененная редакция, Изм. №  2).
3.4. Допуск симметричного расположения паза для крепления хвостовика относительно 

конуса — 0,2 мм.
3.5. Допуск симметричного расположения паза by относительно поверхности диаметра d — 

0,2 мм.
3.6. Допуск параллельности поверхности Г относительно поверхности Д — 0,03 мм.
3.7. Допуск перпендикулярности поверхности В относительно оси патрона — 0,2 мм.
3.4—3.7. (Измененная редакция, Изм. № 1).
3.8. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Н14, валов — Ы4, осталь-

(Измененная редакция, Изм. №  2).
3.9. Размеры конусов Морзе и метрических — по ГОСТ 25557. Размеры пазов под клин и 

степени точности — по ГОСТ 24644.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.10. (Исключен, Изм. №  1).

4 . КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМ ЕРЫ  О П О РЫ  (цеталь 2)

4.1. Конструкция и размеры опоры должны соответствовать черт. 3 и табл. 3.

с*Ь5°

Та б л ица  3
Ра з ме ры в мм

Обозначение опор d
г 6 D н

Ы2 L С
Масса 

10 шт., кг, 
не более

6152-0131/002 8 12 6 16 1 0,092

0135/002 12 20 10 25 2 0,371

6152-0139/002 16 25 12 32 0,732

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4.2. Материал — сталь марки У8А по ГОСТ 1435. Допускается применение сталей других марок 

с механическими свойствами не ниже указанной.
4.3. Твердость — 57 ... 61 HRC3.
4.2, 4.3. (Измененная редакция, Изм. №  2).

4.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов — Ь14, остальных
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4.5. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 8820.



Электронная версия ГО С Т  1 3 3 3 4 - 6 7  С . 5

ПРИЛОЖЕНИЕ

Рекомендуемые диаметры борштанг, хвостовиков борштанг и отверстий поводковых патронов 
в зависимости от диаметров растачиваемых отверстий

м м

Д и а м е т р ы

р а с т а ч и в а е м ы х  о т в е р с т и й
Д и а м е т р ы  б о р ш т а н г

Д и а м е т р ы  х в о с т о в и к о в  

б о р ш т а н г ,  н е  м е н е е

Д и а м е т р ы  о т в е р с т и й  

п о в о д к о в ы х  п а т р о н о в

3 8 - 5 5 2 8

4 0 - 5 8 3 2
2 3 2 5

4 4 - 6 5 3 6

4 4 - 6 5 3 6

4 8 - 8 5 4 0
3 0 3 2

6 0 - 1 0 0 5 0

6 0 - 7 0 5 0

7 2 - 1 1 0 6 0
4 3 4 5

8 5 - 1 3 0 7 0

8 5 - 1 3 0 7 0
5 8 6 0

9 5 - 1 4 0 8 0

9 5 - 1 4 0 8 0
6 8 7 0

1 1 5 - 1 7 5 1 0 0

1 1 5 - 1 7 5 1 0 0
7 8 8 0

1 4 0 - 2 2 0 1 2 0
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