
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ ПЕРЕХОДНЫЕ 
С КОНУСНОСТЬЮ 7:24 И ТОРЦОВЫМ 
ПАЗОМ ДЛЯ ФРЕЗЕРНЫХ ОПРАВОК

КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ

ГОСТ 13791-68

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
М о с к в а

декор платья

https://meganorm.ru/mega_doc/fire_update_01032025/opredelenie/0/apellyatsionnoe_opredelenie_chelyabinskogo_oblastnogo_suda_826.html


УДК 621.914-229.25:006.354 Группа Г27
6103—0020

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ ПЕРЕХОДНЫЕ С КОНУСНОСТЬЮ 7 :2 4  
И ТОРЦОВЫМ ПАЗОМ ДЛЯ ФРЕЗЕРНЫХ 

ОПРАВОК
Конструкция и размеры

Tapered adapters 7 :2 4  with 
end slot for cutter arbors.

Design and dimensions

ГОСТ 
13791—68 *

Взамен 
MH 40—64

окп 39 2т

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР от 18 июня 1968 г. Срок введения установлен

с 01.01.69

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры переходных втулок должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
* Переиздание (апрель 1988 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, утвержденными 
и январе 1974 г., июне 1979 г., декабре 1984 г. ( ИУС 3—74, 8—79, 3—85).
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С. 3 ГОСТ 13791—68

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки для конца 
шпинделя 40 с конусом Морзе 2:

Втулка 6103-0021 ГОСТ 13791—68
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—(71. Допуска­

ется применение сталей других марок с механическими свойства­
ми не ниже указанной.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
3, 4. (Исключены, Изм. № 1).
5. Допуск симметричности расположения паза b относительно 

оси втулки — 0,1 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
6. (Исключен, Изм. № 1).
7. Конусы Морзе — по ГОСТ 25557—82.
8. Размеры концов втулок конусностью 7:24 и технические 

требования к ним— по ГОСТ 24644—81.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
9. (Исключен, Изм. № 1).
10. Покрытие Хим. Оке. прм —по ГОСТ 9.306—85, кроме на­

ружной конусной поверхности и внутреннего конуса Морзе.
11. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия- 

изготовителя.
12. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
(Введен дополнительно, Изм. № 1).
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