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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КЛИНЬЯ ДЛЯ ДВУХ* И ТРЕХСТОРОННИХ 
ДИСКОВЫХ ФРЕЗ 

Конструкция и размеры

Wedges for double and three angle 
disk cutters

Construction and dimensions

ГОСТ
14701-69

Взамен
ГОСТ 9406—60 

в части клиньев 
и МН 1001—60

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 2/V1 1969 г. № 633 срок введения установлен

с 1/VII 1970 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры клиньев должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.
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[лв

Р а з м е р ы  в мм

Обозначения Применяе­
мость

Диаметр
фрезы

Ширина
фрезы N в

п
(пред.
откл.
+0.05)

т

2060-0041
100

14

10
В

3 ,5

4.40042 18 12

0043 22 15

0044

125

12

12,5

7

4 .60045 16 10

0046 20 13

2060-0047 25 18
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Стр. 2 Г О С Т  14701— 69

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  клина Я  =  18 мм, 
В  =  13 лш:

/Ош* 2060-0054 ГОСТ 14701—69
2. Острые кромки притупить фаской 0,4 X 45°.
3. Остальные технические требования — по ГОСТ 5808—67.
4. Предельные отклонения угла клина не должны превышать 

± 5'.
5. Шероховатость поверхностей клина должна быть не ниже 

V  6 по ГОСТ 2789—59.
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