
УДК «1.914.28:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ТРЕХСТОРОННИЕ СО ВСТАВНЫМИ 
НОЖАМИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ ГОСТ
Конструкция и размеры

Three-angle disc cutters with inserted blades 
for machining light alloys.

Design and dimensions
ОКП 39183

16228—81

Дата введения 01,01,83

1. Настоящий стандарт распространяется на трехсторонние 
дисковые фрезы диаметром D от 80 до 315 мм со вставными но­
жами из быстрорежущей стали для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена
сертификаты на профиль

https://meganorm.ru/Index2/1/4293725/4293725107.htm


С. 2 ГОСТ 16228—81
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Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  1

Фрезы
исполнения 1

Фрезы
исполнения 2

в r Число
Поз 1
Корпус

Поз 2
Нож по ГОСТ 6214—78 

Кол - § -

Обозначение

J5

i f Обозначение

л

i f

D HIO d h не
более

ножей
Z

Кол 1

Правый Левый

£■*G ИЗ c l Обозначение

2241 0501 2  ̂41-0 2 21 80 12 2 5 41 050 U С Oil 23530151 _2С2D 0152_
2241-3502 2 2 4 1 0222 (3 4) 4 2 2 4 1 -0 5 С 2/С D1 2 323 С1 53 2C2D С154
2241 0503 2241 т ъ (12) 1 22 41-35 00/601 2021 OlBt 2023 0162
2241 0504 2 2 4 1П<21 14 27 8 2241-3504 С01 2020 016 3 _2С20 С 164_

2241 3225 n o 16
5

2241-0505 031 2320 0165 2П2Э С165
224 1 0ECS 2241 1225 18 224 1- 0 5 0 ;/001
2241 0507 _ 2 2 4 М  2 2 7_ 20 2 6 224 1-0 5 0i7j 3 D1 _ 20 20J]2L_ 2023 0322_
2241 0508 12 4 224 1 OSOFyOCl _ 23 200131_ 2С23 0162
2241 0509 2 2 41 т э 16 1

б
2241-3539,001 2323 0133 2023 0166

2241 05 ID_ _ Щ  L D 23! _ 125 IS 32 2241 35IC/031
2241 0511 _ ? 2* L 3: ! ! L 2 J rt 6 2241 3 51 1 001 _ 23 2 T 0 ] 2 L 2023-3022

_2241_0Е1£_ 25
A

8 10 22 | 4b35 l i / 0DL 23 2Э_0 3 2 2023 0024

2241 0513 - ? 21L 3? ? L 12
I

4 2241L05l£yOOL 2323 01Э1 j n o j n e ^

_ 2241_0514_ - ? ? * L 3: ? L IOC
16

40
5 2 2 4 1 J ^ l i? 3L 2020 0167 J2C20J1168_

2241 0515 _ 2 2 4 L 3 2 2 5 _ 20 6 2341J515 /O O L 2323 0021 2023 0022
_2241JE16_ _ ? 2? L 3? ? L 22

2
8 22 4 1 0 516/001

224Ь0517_ 2241 3233
1801

12
50 1

4
] 2

22 41 0 517/CQ j_ ~2С20 0161 _2С23_0162_

2241 0518 2241 3239 i s  1 5 2241 C518/CC1 2 С 2 0 0167 2С20 С168
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ыto Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы ,  мм

Фрезы
исполнения 1

Фрезы
исполнения 2

D в
н ю d h

г,
не

более
Число
ножей

Z

Поз 1 
Корпус 
Кол. 1

Поз 2
Нож по ГОСТ 6214—78

Обозначение
П

ри
ме

­
ня

ем
ос

ть
Обозначение

П
ри

ме
­

ня
ем

ос
ть Правый Левый

Обозначение

2241-0519 2241 -С 241 180 20 _ 2,0 _ _ 6 _ 2241-0513/301 202C-002I1 2320-0022
2241-0520 224 1 -С 242 25 2.5 8 2241 -05200  31 2 02 3^02 3_ 2023-С 3 24

2241-0521 22 4 1 -С24 3 (12) 1 ft 4 12 2241 -052П331 _202С-0161_ 2020 3152
_ 2 2 4 Ь 0 5  22_ 22 4 1- 024 4

203
_ _ 1 5__

1 у 1/
9 П 5 224Ь0522/301_ _ 2 0 2 3 ^ 1 5 ? ^ 2023-3 1 5 3

_2241_-05_23_ 22 4 1-С245 __20__ б J241_-D523/301_ _ 2 0 2 3 0 0 2 1 _ _ 2020; ЗС22^
J 2 4 1 - C 5 3 4 22 4 1-С246 __25__ 2,5 8 2241-0524/301 _202310 0 2 ^ _ 2020; ЗС24_
_224ЬС5 25_ J 2 4  MJ247 J 1 2 ) _ 1,0 4 Л 2Л 1 ; 3 525 И 1 _ _20 2 3- _ )1 5^ _ 2020;С152_
_22 4Ь05 26_ J 2 1 b C 2 4  8_ J . b _ 2,0 5 2241 -0526031 202С-016^_ _ 2020_3163_
_22 4 Ь  0 5 2 7 _ 2 2 4 1 - С у э 224 20 50 6 14 2241-0527031 2023-0021 2020-С "22
Л 2Л 1 : Ф .^ _ _2 2 4 1 -0 251 _ 2 2 _ о 2241 -0528031

fa U h  и  L w fa и

2241-0520 _224 1-3252 2Э
8

2241 052Э/331 2023-0150 2320-3170
2241-0520 224 1-0253 __15_ 2,0 5 J 2 4 1 0 5 3 0 / 3 0 L 2023;013Г_ _ 2020 С153_

22 4 1-05 21 22 4 1-025 4 250 _23__ 6 16 2241 0531/301 2023-0021 2 02 0-3 3 2 2

2241-0532 224 1-0255 _0Л__
2,5

8 2241 0532/301 2023-01 53 2020-3173

2241-0533 22 4 L-C25S __2 3__ 6 2241 05ЭЗ/С01 202С;0 0 2 1 _ _ 2020; СС22_

2241-0534 224 1-0257 315 __25__ о 23 2241 0534/С01 2С2С-0023 2020-С 3 24

2241-0535 2 24 1-0253 33 3,5
О

2241 0535/301 2C2C-G025 2020-С 325

Пр и м е ч а н и е .  Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.
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ГОСТ 16228—81 С. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
5= 100  мм, шириной 5  =  20 мм, исполнения 1:

Фреза 2241-0507 ГОСТ 16228—81
То же, исполнения 2 с радиусом г =  6 мм:

Фреза 2241-0227г6 ГОСТ 16228—81
3. Конструкция и размеры корпусов фрез должны соответство­

вать указанным на черт. 2 и в табл. 2.
А

А-А

Б - Б
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С  6 ГОСТ Ш 28—81

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  2

Обозначение
корпуса

Диа­
метр

фрезы
D

Ши­
рина

фрезы
В

Dx Bx B2 d
H7

G
+0,07 Gc

-0,07
Число
пазов

z

2241-0501/DC L 80 12
71

10 8,5
2,75 3,05

2S41-C502/3C1 14 12 10,5
2241 05D3/CC1 12 10 8,5
224Ю504/С01 14

89
12 10,5 27

3,75 4.C5
8

224_1_05(_Е/СС1_ 103 16 14 12,0
2S41-35C€/:01 _ 18

16 14,0
2241-0507/СС1 20 85 4,66 4,96
22 4 1_-05CJ|C01_ 12

114 10 8,5
2241- 0539 031 15 14 12,C 3,75 4,05

2241-051:,331 125 18
15 14,C

32

2241-Э511/331 23 111
4,65 4,96

224ЫП12/031 25 21 19,0 10

2241-0:1 £/ Э 31 12 10 JJ5 3,75 4,05
2241-С:! 4/031 ISO 15 145 14 12,0

_2241T51_5/03L 20 16 14,0 4,65 4,96

2241 С516/Э31 22 18 160
402241 3517/СС1 12 169 10 8,5 3,75 4,05

2241-C51S/C01 18 15 14 12,0

- J O - 1S6 16 14,0 4,66 4,96

_524 b032C/0CL 25 20 ISC
12

_224 IJ521;00L 12 10 8,5 3,75 4,C 5

_224IO522/001_ SCO 16
185 12 J0,5

_2241:O523/0CJ_ 20 15 13,C 4,65 4,96

2241-0524/051 25 20 180 50

_224 1J!25/0gL 12 10 8,5 3,75 4,C 5
_ 2 21 j_D; 2 5/00L 224 15 210 12 10,5

4,66 4,96
14

2241-0:27/001 20 15 13,0
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ГОСТ 16228—81 С. 7

Ра з ме ры,  мм
Продолжение табл. 2

Обозначение
корпуса

Д иа­
метр

фрезы
D

Ши­
рина

фрезы
В

D, Вх в% d
Н7

G
+0,07 ° с

—0,07
Число
пазов

Z

2 2 41 -С 528/0 01 224 22 210 17 15,0 И
2241-0529/001 2В 208 23 21,0
2241-0530/031 15 12 10,5
2241-0531/001 250 20 235 15 13,0 50 4,65 4,95 16

224 1-0532/001 28 23 21,0
2241-0533/0011 20 15 13,0
2241-0534/001 315 25 301 20 18,0 20

2241-0535/001 32 25 22,0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса фрезы 
диаметром = 100 мм, шириной Б =  20 мм:

Корпус 2241-0507/001 ГОСТ 16228—81
4. По заказу потребителя допускается изготовлять фрезы для 

пазов с другими отклонениями по ширине В.
5. Размеры шпоночного паза — по ГОСТ 9472—83.
6. Размеры рифлений — по ГОСТ 2568—71.
7. Маркировать: обозначение фрез, радиус фрез для исполне­

ния 2, ширину фрез, марку стали и товарный знак предприятия-из­
готовителя.

8. Технические требования — по ГОСТ 1671—77.
9. (Исключен, Изм. № 1).

10. Элементы конструкции и размеры корпусов фрез указаны в 
приложении.
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С. 8 ГОСТ 16228—81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ ФРЕЗ

Р а з м е р ы ,  мм

Диа­
метр
фрезы

D

Ши­
рина
фрезы

В
о 2 di 1 Ъ

СП
t

Н12
Г

не
более

Г\ О
а

±0,5
h

±0,2 п «1

S3 12 14,5 17,0
14 45 7 29,8 1,2 8 6 12 7

1С0
12 18,0 19,3
14
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ГОСТ 16228—81 С. 9

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение

Диа­
метр

фрезы
D

Ши­
рина
фрезы

В
D% d i b

СП
t

H12
г

не
более ±0,5

h
±0,2 П\

100

125

160

180

2 0 0

224

250

315

16
18
20
12
16
18
20

25
12
16
20
22
12
16
20
25
12
16
20
25
12
16

20
22
28
16
20
28
20

25
32

45

50

34

60

42

75

10

12

20,8

34,8

43,5

53,5

1,2

16

1,6 16

13,0

2 2,5

2 8,6

32,5

36,0

40,0

45,0

19,3

13,8

31,0

25,5

47,4

42,0

55,7

51,5

66,1

60,6

77,5

72,0

84,0

57,5 114,5

1 2

20 10

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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С. 10 ГОСТ 16228— 81

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ 
ственного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 № 2267

2. Срок проверки — 1996 г.
Периодичность проверки — 10 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16228— 70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 2568—71 6
ГОСТ 9472-83 5
ОСТ 2 И64—1—88 8
ТУ 2.035.0224638.1156—88 2

3. Переиздание (май 1990 г.) с Изменением Ns 1, утвержден­
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3— 88)
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https://meganorm.ru/Data1/8/8544/index13628.htm

