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УДК 621.744:006.354 Группа T it

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФОРМЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ (КОКИЛИ) 
ВЫТРЯХНЫЕ

Основные размеры

Turn-out chill mould.
Basic dimensions

гост
16234—70*

Взамен 
MH 742—66

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 29 июля 1970 г. На 1163 срок введения установлен

с 01.01 1972 г.
Проверен в 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Основные размеры вытряхных металлических форм должны 
соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

/—металлическая форма; 2—цапфа по ГОСТ 15020—69; 
ручка ввертяая по ГОСТ 16242—70.

Пр имеч ание .  Чертеж не определяет конструкции вытряхных металли­
ческих форм.

Издание официальное Перепечатка воспращена
★
* Переиздание май 1982 г. с Изменением Л® 1, утвержденным 

в октябре 1980 г. (МУС 1—1981 г.)



Стр. 2 ГОСТ *6234—70
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ГОСТ 16234—79 Стр. 3

н и
Продолжение

L=D N
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Стр. 4 ГОСТ 16234—76

Продолжение
мм

L=D в И h d 4,

400 250 100
320 125
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ГОСТ 16234— 70 Стр. 5

Продолжение

2. Толщина стенок металлических форм — по ГОСТ 16237—70.
3. Расположение и размеры ребер жесткости — по ГОСТ 

16238—70.
4. Шероховатость поверхности — по ГОСТ 16241—70.
5. Технические требования — по ГОСТ 16262—70.
6. Резьба — метрическая с углом профиля 60°. Поле допуска 

7 Я —по ГОСТ 16093—81.
(Введен дополнительно, Изм. № 1).
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