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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С О

Формы мвгаяямчваив (комом)
толщ ина стенок

Chill moulds. Thickness of walls

ГОСТ
16237—70

Вимои 
МН 751—9ft

Постановлением Комитат* спидарти, мер и измерительных прибор о* при 
Совою Мммстроо СССР от 39 моя* 1970 г. Nf 1163 срок ее едения уствномн

с 01Л1 «972 г.
Проворой я 1990 г.

Несоблюдение стандарта п р м к ц у п и  по аакоиу

1. Толщина стенок металлических форм в зависимости от тол­
щины стенок отливок из черных металлов или цветных сплавов» 
должна соответствовать указанной на чертеже.

2. Материал металлических форм — по ГОСТ 16262—70.
3. Толщина стенок металлических форм, в границах заштрихо­

ванной области, должна выбираться ближе к верхнему пределу 
для отливок из сплавов с высокой температурой плавления (чу­
гун, сталь).

4. Толщина стенок металлических форм, изготовляемых из
материалов с повышенными механическими свойствами (сталь, 
высокопрочный чугун), должна выбираться ближе к нижнему пре­
д е л у . ___________________________________________________
Издание официальное Парепвчатка воспрещена

*
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Переиздание. Май 1982 г.
стандартизация и сертификация

ГОСТ 16237-70

https://meganorm.ru/Data1/8/8143/index.htm
https://meganorm.ru/Index2/1/4293785/4293785126.htm

