
УДК 621.744.077:006.354 Групп* ГМ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н  Д А Р Т С О Ю З А  С С Р

Формы металлически* (покипи) 

РУЧКИ ВВЕРТНЫЕ

ГОСТ
16242- 70*

Конструкция и размеры
Взамен

Chill moulds. Screwed handles. м н  755—60
Construction and dimensions 0298-0450

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов яри 
Совете Министров СССР от 29 июля 1970 г. №  1163 срок введения установлен

с 01.01 1972 г.
Проверен в 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на нвертные ручки, 
применяемые в вытряхных и створчатых металлических формах.

2. Конструкция и размеры ввертных ручек должны соответ­
ствовать указанным на чертеже и в таблице.

^  <У>

Издание официальное
★

Перепечатке воспрещена

2*

Переиздание май 1982 г. с Изменением М 1, утвержденным 
в октябре 1980 г. (МУС № 1—1981г.)

35
стоимость сертификата

https://meganorm.ru/Index/77/77887.htm


Стр. 2 ГОСТ 16242—70

Ра з ме ры в ми

Обозначение
руЧек

Нрименяе-
мость L 4 S

(ДОвд. откл.no А1 2 ) с Масса, кг

0298-0451 160 мш Н 2,0 0,24

0298-0452 200 М20 17 0,48

0298-0453

250

М24 22 2,5 0,87

ОД98«0454 МЗО 27 1,37

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ввертной ручки 
d = М 16 мм:

Ручка ввертная 0298-0451 ГОСТ 16242—70
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Материал: стадь марки СтЗ до ГОСТ 380—71.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий
/745— Я 14, валов — h 14, остальных— + — .

(Измененная редакция, Изм. №1).
5. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия- 

изготовителя.
6. Резьба — метрическая с углом профиля 60°. Поле допуска 

8 g — по ГОСТ 16093—81.
(Введен дополнительно, Изм. № 1).
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