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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д  A P T  С О Ю 3 А С С Р

Формы металлические (покипи) 

ФИКСАТОРЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ СТЕРЖНЕЙ
ГОСТ

16249- 70*

Конструкция и размеры

Chill moulds. Fixators of metal cores. 
Construction and dimensions

Взамен 
MH 763—60 

0402-0101

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 29 июля 1970 г. Nfi 1163 срок введения установлен

с 01.011972 г*
Проверен в 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1- Настоящий стандарт распространяется на фиксаторы ме­
таллических стержней, применяемые в металлических формах.

2. Конструкция и размеры фиксаторов должны соответство­
вать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официально»
★

Перепечатка воспрещена

72

Переиздание май 1982 г. с Изменением № 1, утвержденным 
в октябре 1980 г. (ИУС 1— 1981 г.)

скатерть круглая

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost_gosudarstvennyj-standart/22/gost_938_0-75_gosudarstvennyy_standart_soyuza_ssr_kozha.html
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3. Установка фиксаторов металлических стержней дана в 
приложении.

Размеры в мм

Обозначение
фиксаторов

Приме­
няе­

мость
/

ъ
(пред, 
откл. 

по А8)
S d А & Масса,

кг

0402-0101 25 16 8 6,6 12 18 4 0,02

0 -102-0102 32 20 10 9,0 15 20 5 0,04

0402-0103 40 25 12 11,0 18 25 6 0,08

0402-0104 50 32 16 13,0 20 32 7 0,19

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фиксатора 
6=16 мм:

Фиксатор 0402-0101 ГОСТ 16249—70
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Материал: сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий

— Н 14, валов п 14, остальных— ± ~ 2— •
(Измененная редакция, Изм. № 1).
6. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия* 

изготовителя.
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ПРИЛОЖЕНИЕ

УСТАНОВКА ФИКСАТОРОВ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ СТЕРЖНЕЙ 
В МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ФОРМАХ

мм

D К
ъ

(пред, 
откл. 

по ИВ/НВ)
d /

До 60 8 16 Мб 16
Св. 60 до 100 10 20 М8 20
Св. 100 до 160 12 25 М10 25

Св. 160 до 230 16 32 М12 30

Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — И 14, валов —
.. Jn*Л 14, остальных — ± —^

(И зм ененная редакция, И зм. JO 1 ) .

П
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https://meganorm.ru/Index/28/28882.htm

