
7Д К  621.744.077:006.354 Группа Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Формы металлические (кокили)

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ 
СТЕРЖНЕЙ ВИНТОВЫЕ

Конструкция и рааморы

Chill moulds. Screwed core removers. 
Construction and dimensions

гост
16253- 70*

Взамен
M H  767— 60 

0404-0010

Постаноялениом Комитата стандартов, мар и измерительных прибороа при 
Совата Министров СССР от 29 июля 1970 г. Nt 1163 срок ввадания установлам

Настоящий стандарт распространяется на винтовые приспособ­
ления для удаления стержней диаметром до 250 мм и длиной ра­
бочей части стержня до 200 мм.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ  ВИНТОВЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 
ДЛЯ УДАЛЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ

1.1. Конструкция и размеры винтовых приспособлений для 
удаления стержней должны соответствовать указанным на черт. 1 
и в табл. 1.

Издания официальное Пяряпячатка воспрещена

с 01.01 1972 г.
Лроваран в 1980 г.

Несоблюдения стандарта преследуется по закону

★

02

П ереиздание май 1982 г. с Изменением М  1, утвержденным 
в октябре 1980 г. (И У С 1—1981 г.)

составление смет

https://meganorm.ru/Index2/1/4293738/4293738286.htm
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ГОСТ 16253—70 Стр. 4

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ  СКОБЫ (деталь /)

2.1. Конструкция и размеры скобы должны соответствовать 
■указанным на черт. 2 и в табл. 2.

6 3 /
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ГОСТ f62S3—70 Стр. 6

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВИНТА (деталь 2\

3.1. Конструкция и размеры винта должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

У  Ы )
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ГОСТ 16253— 70 Стр. 8

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ГАЙКИ (деталь

4.1. Конструкция и размеры гайки должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 4.
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