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Настоящий стандарт распространяется на поводковые хомути­
ки для шлифовальных работ в центрах на круглошлифовальных 
станках.

1. КОНСТРУКЦИЯ ИГ РАЗМЕРЫ ПОВОДКОВЫХ хом ути к ов

1.1. Конструкция и размеры хомутиков должны 
вать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

соответство-

Ра&черы для справок.
Черт. 1

Издание официальное
©  Издательство стандартов, 1992 

Переиздание с изменениями 
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта России



Р а з м е р ы

Обозначения
хомутиков

Пряменя- 
емость

Диаметр
зажимаемого

изделия
d D L в

найм. наиб.

7107-0061 5 10 26 40 10
7107-0062 10 15 30 50

7107-0068 15 20 45 60 13
7107-0064 20 25 50 67

7Ш7-0065 25 32 56 71 16
7107-0066 32 40 67 90

7107-0067 40 50 80 100

20

7107-0068 50 60 95 110

7107-0069 60 70 105 125

7107-0070 70 80 115 140

7107-00171 80 90 125 150

7107-0072 90 100 135 160

7107-0073 100 110 150 165

7107-0074 110 125 170 190

(Измененная редакция, Изм. № 2).

Масса,
кг,
не

более

Дет. /. Корпус
Лет. 2 Винт 
ГОСТ 1482—84

Количество

1 | 1
Обозначения деталей

0,02 7107-0061/001 В.М6—6gX20.14H
0,03 7107-0062/001

0,07 7107-0063/001
В.М8—6gX25.14H0,09 7107-0064/001

0,13 7107-0065/001

0,15 7107-0066ЛЮ1 В.М10—6rX30.14H

0,23 7107-0067/001
ВМ10—6gX35 14H0,36 7107-0068/001

0,38 7107-0069/001

0,43 7107-0070/001

B.M12—6gX40.14H0,48 7107-0071/001

0,52 7107-Q072/001

0,56 7107-0073/001

0.61 7107-0074/001 B.M12—GgX&O 14H
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ГОСТ 16488-70 С. 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  поводкового хому­
тика для зажимаемых изделий диаметром от 5 до 10 мм:

Хомутик 7107-0061 ГОСТ 16488— 70
(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.2. Маркировать: обозначение хомутика, диаметр зажимаемо­

го изделия и товарный знак предприятия-изготовителя.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСА (деталь 1)

2.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

* Размеры для справок.
Черт 2

V

V

1»

1

*

к



Р азм ер ы

Обозначения
корпусов D О, в= о , L d dt ъ

7107-0061/001 26 20 10 40 т 14 3

7107-0062/001 30 24 50 18 5

7107-0063/001 45 34 13 60 24 7

7107-0064/001 50 40 67 М8 30 9

7107-0065/001 56 46 16 71 36 14

7107-0066/001 67 56 90 46 16

7107-0067/001 80 66 100 мю 56 22

7107-0068/00] 95 81 ПО 67 28

7107-0069/001 105 90 125 76 38
7107-0070/001 115 101 20 140 87

7107-0071/001 125 110 150 96 50

7107-0072/001 135 120 160 М12 106 54
7107-0073/001 150 130 165 118

7107-0074/001 170 146 190 135 64

Ьг А ftt 1 It г Ti
Масса,

кг,
не

более

4,0 5,0 1,5 15 И 8 0,01

7,0 2,5 18
6

10 0,02

6,5 10,0 3,5 24 16 13 0,06

12,5 4,5 27 17 0,08

8,0 16,0 7,0 29 20 0,12

20,0 8,0 36 25 0,13

25,0 11,0 43 20 30 0,21

30,0 14,0 47 36 0,34

35,0 19,0 54 8 40 0,36

10,0
40,0 63 22 46 0,39

45,0 25,0 68 50 0,34

50,0 27,0 73 55 0,48

55,0 75 19 60 0,52

63,0 32,0 86 22 68 0,56

С. 4 ГО
СТ 16488—
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ГОСТ 16488-70 С. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса D — 
=  26 мм:

Корпус 7107-0061/001 ГОСТ 16488—70
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. Материал — отливка 45Л—11 ГОСТ 977—88. Допускаетсй 

замена на сталь марки 35 по ГОСТ 1050—88.
(Измененная редакция, Изм, № 2).
2.3. Твердость 32,0 . . . 36,5 HRC3.
2.4. Неуказанные литейные радиусы — 3—5 мм.
2.5. Формовочные уклоны — по ГОСТ 3212—80.
2.6. Резьба метрическая по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 

резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2.7. Предельные отклонения по размерам и массе и припуски 

На механическую обработку — по II классу точности ГОСТ 
26645—85.

2.8. Неуказанные предельные отклонения размеров: #14, #14,
h

-  2 •
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).

2.9. Шероховатость поверхности Ra пазов b шириной до 5 мм 

должна быть не ниже 6,3 мкм.

2.10. Покрытие — Хим. Оке. прм по ГОСТ 9.306—85.

ПРИЛОЖЕНИЕ (Исключено, Изм. № 2).
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