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Группа Б34

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СМАЗКА ВНИИ НП-263

Технические условия

Crease ВНИИ НП-263 
Specifications

ГОСТ
16862-71

МКС 75.100 
ОКП 02 5462-0300

Дата введения 01.01.72

Настоящий стандарт распространяется на антифрикционно-консервационно-уплотнительную 
смазку ВНИИ НП-263, предназначенную для применения в резьбовых соединениях в интервале 
температур от минус 50 до плюс 100 °С.

Обозначение смазки по ГОСТ 23258; РСи 5/10—2.
(Измененная редакция, Изм. №  3, 4).

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1а. Смазка должна изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, по 
технологическому регламенту, который применялся при изготовлении образцов смазок, прошедших 
испытания с положительными результатами.

(Введен дополнительно, Изм. №  1).
1.1. По физико-химическим показателям смазка ВНИИ НП-263 должна соответствовать 

требованиям и нормам, указанным в таблице.

Наименование показателя Норма Метод и испытания

1. Внешний вид Однородная пластичная По и. 2.2 настоящего
мазь коричневого цвета, 
прозрачная в тонком слое

стандарта

2. Эффективная вязкость при температуре минус 2300 (23000) По ГОСТ 7163
30 °С и среднем градиенте скорости деформа­
ции 10 с-1 , Па • с (П), не более

3. Коллоидная стабильность при нагрузке 300 гс, в 10 По ГОСТ 7142
процентах выделенного масла, не более

4. Предел прочности при 50 °С, Па (гс/см2), не 100 (1,0) По ГОСТ 7143
менее

5. Коррозионное воздействие на металлы Выдерживает По ГОСТ 9.080 с 
дополнением по и. 2.3 
настоящего стандарта

6. Массовая доля воды, %, не более 0,12 По ГОСТ 2477
7. Пенетрация при 25 °С Не нормируется По ГОСТ 5346 с до­

полнением по п. 16.4 
настоящего стандарта

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2, 3, 4).

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

© Стандартинформ, 2007



С. 2 ГОСТ 16862-71

la . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

la. 1. Смазка по токсичности относится к IV классу. Смазка не оказывает токсического 
действия на организм, кожу и слизистые оболочки.

1а.2. Смазка не взрывоопасна. Температура вспышки основы смазки — не ниже 180 °С.
1а.З. Лицам, работающим со смазкой, перед приемом пищи, курением и после окончания 

работы необходимо мыть руки.
1а.4 При работе со смазкой необходимо применять индивидуальные средства защиты согласно 

типовым отраслевым нормам, утвержденным в установленном порядке.
1а.5. По пожароопасности смазка ВНИИ НП-263 является продуктом IV группы.
В случае загорания смазки применимы следующие средства пожаротушения: распыленная вода, 

пена; при объемном тушении: углекислый газ, состав СЖБ и перегретый пар.

16. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

16.1. Смазку принимают партиями. Партией считают количество смазки массой до 500 кг, 
изготовленное за один технологический цикл, однородной по своим качественным показателям и 
сопровождаемой одним документом о качестве.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
16.2 Объем выборки — по ГОСТ 2517.
16.3. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из 

показателей проводят повторные испытания вновь отобранной пробы той же выборки.
Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
(Измененная редакция, Изм. № 3, 4).
16.4. Показатель пенетрации определяется только при поставке смазки на экспорт.
Разд. 1а, 16. (Введены дополнительно, Изм. № 1).

2. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2.1. Пробы смазки ВНИИ НП-263 должны отбираться по ГОСТ 2517. Для объединенной 
пробы берут 2 кг смазки.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
2.2. Для определения внешнего вида смазку наносят шпателем на пластинку из стекла 

размером 50 х 70 х 2 мм по ГОСТ 111 при помощи шаблона внутренними размерами 35 х 35 мм, 
толщиной 2 мм и просматривают невооруженным глазом в проходящем свете.

2.1. 2.2. (Измененная редакция Изм. № 1).
2.3. Коррозионное воздействие на металлы определяют на пластинах из стали марки 45 по 

ГОСТ 1050 и меди марки М1к или М2 по ГОСТ 859.

3. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

3.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение смазки ВНИИ НП-263 — по 
ГОСТ 1510. Смазку упаковывают в банки из белой жести вместимостью до 1 дм3.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 4).
3.2. Смазку следует хранить в таре изготовителя.
(Введен дополнительно, Изм. № 3).

4. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

4.1. Изготовитель гарантирует соответствие смазки ВНИИ НП-263 требованиям настоящего 
стандарта при соблюдении потребителем условий применения (эксплуатации), транспортирования 
и хранения.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 4).
4.2. Гарантийный срок хранения смазки ВНИИ НП-263 в таре изготовителя устанавливается 

пять лет со дня изготовления.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.3. (Исключен, Изм. № 2).
4.4. (Исключен, Изм. № 3).
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