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Конструкция и основные размеры

ГОСТ
17767— 72*

Screw-in handles for plug-gauges and ring-gauges. 
Design and basic dimensions

Взамен 

MH 312— 59

ОКП 39 3100

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 30 мая 1972 г. № Ц 01 срок введения установлен  
Проверен в 1983 г.

с 01.07.73

1. Настоящий стандарт распространяется на ручки ввертные 
для пробок и колец.

2. Конструкция и основные размеры ввертных ручек для про­
бок и колец должны соответствовать указанным на чертеже и в 
таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (март 1990 г.) с Изменением М 1, 
утвержденным в ноябре 1983 г.

(МУС 2—84).
органы по сертификации пожарной безопасности

https://meganorm.ru/Data2/1/4294849/4294849837.htm


ГОСТ 17767—72 С. 2

Обозначение
ручек

Примени*
емость D

d
(поле
допус­

ка
8g)

d! L t t i

P
(иоле

допус­
ка
h!3)

М а сса ,
кг

80550061 16 мю
— 8g

10 85 13 10 14 0 ,07

8055-0062 20 М12
—8 g

15 95 16 12 17 0,17

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ручки D — 20 и 
L =  95 мм:

Ручка 8055-0062 ГОСТ 17767— 72 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Материал: сталь марки 30 по ГОСТ 1050—88. Допускается 

применять стали других марок с механическими свойствами в тер­
мически обработанном состоянии не ниже, чем у стали марки 30.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов hl4,
, IT14

остальных ± — 2—•
(Измененная редакция, Изм. № 1).
5. Покрытие металлических ручек — Хим. Оке. прм (обозначе­

ние покрытия по ГОСТ 9.306—85).
6. Размеры, не указанные на чертеже, принимаются по конст­

руктивным и технологическим соображениям.
7. Маркировать: на ручке — товарный знак предприятия-изго­

товителя, на бирке к таре или упаковке — обозначение.
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