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УДК 621.919.2:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ ШПОНОЧНЫЕ 

Конструкция
Key broaches. Design

ГОСТ
18217-90

ОКЛ 39 2350

Дата введения 01.01.91

Настоящий стандарт распространяется на протяжки универсального назначения для обработки 
шпоночных пазов шириной от 6 до 50 мм по ГОСТ 23360, ГОСТ 10748, ГОСТ 24071.

1. Конструкция и основные размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 и 
в табл. 1 и 2.

Допускается по требованию заказчика корректировка размеров bt (табл. 1).
2. Размеры отверстия и протягиваемого паза, усилия протягивания должны соответствовать ука­

занным па черт. 2 и в табл. 3.
3. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 1— 

V групп обрабатываемости по ГОСТ 20365.
Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов величину Р 

следует умножить на коэффициент К, указанный в табл. 4.
Т а б л и ц а  4

Материал нв К

Сталь I—V групп обрабатываемости в закаленном состоя- <285 1,2
НИИ 285 . .  . 335 

336 . .  . 375
1,3

Инструментальные легированные быстрорежущие стали и 
сталь марки ШХ15

204 . .  . 229 1,4

Ч^гуны VI—VII групп обрабатываемости <229 0,5
3*229 0,7

Бронзы, латуни VIII и IX групп обрабатываемости <110 0,4
Алюминиевые сплавы X группы обрабатываемости <100 0,4

4. Размер фаски с или соответствующего ей радиуса г и предельные отклонения относятся к ка­
либрующим зубьям, на режущих з>бьях эти размеры не регламентируются.

Л, Размеры хвостовиков протяжек — по ГОСТ 4043, тип. 1.
1Т16

6. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н16, Ы6, ±  —

7. Форма и размеры профиля зубьев протяжек в соответствии с номером профиля табл. 1 указаны 
в приложении 1.

8. Размеры и расположение стружкоделительных канавок указаны в приложении 2.
9. Задний угол режущих зубьев протяжек должен быть 3°, калибрующих зубьев 1°.
10. Передний угол зубьев протяжек должен быть 15° для обработки стали и алюминиевых 

сплавов и 5° для обработки чугуна, бронзы, латуни.
11. Допуокается срезка последнего калибрующего зуба на высоту профиля с оставлением зад­

ней поверхности шириной (см. приложение 1).
12. Технические требования — по ГОСТ 16491.
13. Типовой чертеж протяжки указан в приложении 3 к ГОСТ 18220.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Издательство стандартов, 1991
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G. 2 ГОСТ 18217—90

Протяжки  ̂ ptifio vautwye 
В несколько прохоВод

* Размер для справок
** Сварка контактная стыковая оплавлением

Черт I

$
иоа

Ширина
ШПОНОЧНОГО

паза Ъ
€ м

V

Обозначение
протяжки

о
№X
V
2*
Q .
С

Но-
мин

Поле
допу­

ска

ь, н hi L i /1 f-2 наиб и
Но-

мин
Пред.
отк л.

/
о
п

к

Н
ом

ер
пр

оф
ил

я

2405-1051 Js9 6,015 5,970
2405-1052 D10 6,078 6,030 5,0 565 4,8 260 294 252 7 43 3

2405-1701 Р9 5,988 5,943 11,5
2405-1053 Js9 6,015 5,970 -  '|_

2405-1054 6 D10 6,078 6,030 15 650 8,0 294 336 283 12 29 8
2405 1702 Р9 5,988 5,943

5,52405-1055 Js9 6,015 5,970
2405-105G D10 6,078 6,030 11,0 665 10,0 319 -о Ю to 306 0,16 +0,06 14 24 8V
2405-1703 Р9 5,988 5,943
2405-1057 Js9 8,018 7,970
2405-1058 D10 8,098 8,040 6,0 620 6,5 274 333 264 9 38 5У
2405-1701

8
Р9 7,985 7,943

18 14,02405 105Э Js9 8,018 7,970 -  — JJ-  '

2405-1061 D10 8,098 8,040 6,5 730 10,0 329 378 316 — - 14 "28 0

2405-1705 Р9 7,985 7,943
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ГОСТ 18217—90 С. 3

Продолжение табл /
Р а з м е р ы , мм

лноо
Ширина 

шпоночного 
паза Ь

c a<u
Обозначение

протяжки
окXаSSо.с

Но-
мин.

Поле
допу­
ска

b, b2 H Hx hx L i Л h h
наиб. u

Ho-
MHH.

Пред.
ОТКЛ.

t
vo
Ю
око
$ Н

ом
ер

пр
оф

ил
я

2405-1062 Js9 8,018 7,970
2405 1063 8 D10 8,098 8,040 18 14,0 7,5 880 11,5 CO ro <£» 528 314 0,16 + 0 ,0 6 16 34 10У
2405-1706 Р9 7,985 7,943
2405-1064 Js9 10,018
2405-1065 D10 10,098 905 612 69
2405-1707 Р9 9,985

6,5 2G9 5У
2405-1066 Js9 10,018 2/ У 9

2405-1067 D10 10,098 7,0 980 684 77
2405-1708 10 Р9 9,985

22
2405-1068 Js9_ 10,018 9,970

2405-1069 DIP 10,098 10,04) 830 10,0 334 476 321 14 35 9
2405-1709 P9 9,985 9,943

17,5
2405-1071 Js9 10,018 9,970

2405-1072 D10 10,098 10,040 8,5 900 13,0 369 504 353 18 29 11У
2405-1711 P9 9,985 9,943
2405-1073 Js9 12,016

2405-1074 D10 12,110 6,5 945 630 71
2405-1712 P9 11,977 6,5 289 280 9 5У
2405-1075 Js9 12,016
2405-1076 D10 12 110 7,5 1090 774 87
2405-1713 P9 11,977

12,0162405-1077 Js9 T "

2406-1078 D10 12,110 — — 6,5 1105 770 — 56
2405-1714 12 P9 11.077

*2.016
28 10,0 315 302

0,25 +0,08
14

2405-1079 Js9
9

2405-108! DIO 12.110 7,5 1290 952 69

2405-1715 P9
Js9

11,977
12.0163405-1082

1190 8283405-1083 DIO 12,110 47

3405-1716 P9 11,977 8,5 13,0 337 3g0 18 МУ
9405-1084 Js9 12,016 11,970

3405-1085 DIO 12,110 12,060 23,0 940 576 33

8405-1717 P9 11,977 11,931

9405-1086 Js9 14,016
" 9405-1087 D10 14,110 7,5 1035 700 71

' 2405-1718 P9 13,977 7,5 312 300 10 7
'  2405-1088 Js9 14,016
'  3405-1080 D10 14,110 8,5 1180 840 85
‘ 2405-1719 14 P9 13.977 30
‘ 2405-1091 Js9 14,016

2405-1092 D10 14, U0 7,5 1145 798 58
’ 2405-1721 P9 13,977 10,0 327 315 14

2405-1093 Js9 14,016
9

~ 2405-1094 D10 14,110 8,5 1300 952 69
2405-1722 P9 13.977
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С. 4 ГОСТ 18217—90

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение юбл. I

Обо начение 
протяжки

ь*оо2

Ширина 
шпоночног 

паза b
с а4)лО

о

о.
а

Но
мин.

Поле
допу­
ска

ь. ь* н я, hi L 1 h h h
наиб. и

Но-
мны.

Пред.
откл.

t 1
о
5
S
3* Н

ом
ер

пр
оф

ил
я

2405-1095 Js9 14,016
2403-1096 D10 14,110 — — 7,5 1265 912 58
2405-1723 Р9 13,977 11,5 327 312 16 10У
2405-1097 Js9 14,016 13,970
2405-1098 14 D10 14,110 14,060 30 960 608
2405 1724 Р9 13,977 13,931

24,5 392405-1099 Js9 14,016 13,970
2405-1101 D10 14,110 14,060 8,5 1075 13,0 361 684 345 18 НУ
2405-1725 Р9 13,977 13,931
2405-1102 Js9 16,016
2405 1103 D10 16,110 1110 768 65
2405-1726 Р9 15,977

8,0 317 12 82405-1104 Js9 16,016
Ж

2405 1105 D10 16,110 . _ . _ 9,0 1235 900 76
2405-1727 Р9 15,977
2405 1106 Js9 15,016
2405-1107 D10 13,110 8,5 1260 896 65
2405-1728

16
Р9 15,977

36 10,0 344 330 14 92405-1108 Js9 16,016 15,970
2405-1109 D10 16,110 16,060 940 574 42
2405-1729 Р9 15,977 15,931
2405-1111 Js9 16,016 15,970
2405-1112 D10 16,110 16,060 30 9,5 1090 13,0 379 684 363 ^_ 0,25 +  0,08 18 39 н у
2405-1731 Р9 15,977 15,931
2405-1113 Js9 16,016 15,970
2405-1114 D10 16,110 16,060 1290 17,0 420 840 390 24 36 щ
2405-1732 Р9 15,977 15,931
2405-1115 Js9 18,016
2405-1116 D10 18,110 —_ 9,0 1220 10,0 344 854 330 14 62 9
2405-1733 Р9 17,977

2405-1117 Js9 18,016 17,970

2405-1118 D10 18,110 18,060 33,5 10,5 .970 10,0 344 602 330 14 44 9

2405-1734 Р9 17,977 17,931

2405-1119 Js9 18,016
2405-1121 D10 18,110 — — 9,0 1285 896 57

2405-1735 18 Р9 17.977 40 11,5 363 348 16 10У
2405-1122 Js9 18,016 17,970

2405-1123 D10 18,110 18,060 33,5 1030 640 41

2405-1736 Р9 17,977 17,931

2405-1124 Js9 18,016 17,970

2405-1125 D 10 18 ПО 18,060 10,5 1110 13,0 414 666 398 18 38 11У

2405-1737 Р9 17,977 17,931
32,5

2405-1126 Js9 18,016 17,970

2405-1127 D10 18,110 18,060 1330 17,0 479 81b 459 24 35 и

2405-1738 Р9 17,977 17,931
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ГОСТ 18217—90 С. 5

Размеры,  мм
Прободение тшб i /

fiол

Ширина 
шпоночного 

паза Ь
C ■

Обозначение
протяжки 1**Cw

с

Но-
мня.

Поле
допу­
ска

Ьу b 2 H ffi h i L l h h
нанб U

Но­
нин.

Пред.
откл.

t
>o
■n
•
3a

2405-1128 js a 20,018 19,960 l\
2405-1129 D10 20,139 20,080 — 9,5 1230 854 62
2405-1739 Р9 19,970 19,912 10,0 336 m 14

,
2405-1131 Js9 20,018 19,960 if
2405-1132 D10 20,139 20,080 38,Q 990 616 230 45 |

i
12405-1741 Р9 19,970 19,912

2405-1133 Js9 20,018 19,960
2405-1134 20 DIP 20,139 20,080 1045 11,5 380 640 365 0,40 16

I
4i '

2405-1742 Р9 19,970 19,912
12,5

i

2405-1135 Js9 20,018 L9,960
2405-1136 D10 20,139 20,080 36,5 1180 14,5 410 740 392 20 3$
2405-1743 Р9 19,970 19,912

2052405-1137 Js9 20,018 19,960
2405-1138 D10 20,139 20,080 45 1320 19,5 450 832 427 26
2405-1744 P9 19,970 19,912
2405-1139 Js9 22,018 21,960 —

24054141 DIP 22,139 22,080 975 10,0 340 602 327 14 44
2405-1745 P9 21,970 21,912
2405-1142 Js9 22,018 21,9o0

m o 22,139 22,080 1110 13,0 380 702 364 18 40
2405-1746

22
_P9 21,9/0 21,912

35,5 13,0 2102405-1144 Js9 22,018 21,960
2405-1145 D10 22,139 22,080 1310 17,0 410 864 39® + 0,12 24 57
2405-1747 P9 21,970 21,912
24054146_

—
21.960Js9 22,018

2405-1147 D10 22,139 22,080 1395 19,5 470 884 447 26 35
2405-1748 P9 21,970 21,912
2405-1148 Js9 25,018 24,960 - -

I
2405-1149 DIO 25,139 25,080 1085 10,0 346 700 333 220 14 542405-1749 P9 24,970 24,912

_2405-1151 _Js9 0,425,018 24.9CO ~  i

2045-1152 DIO 25,139 25,080 1210 13,0 371 810 355 I t
2405-1751 P9 24,970 24,912
2405-1153 25 Js9 50 40,0 14,5 19025,018 24.960 

25,080 
24,912
24.960

i

2405-1154 DIO 25,139 1350 17,0 401 912 381 24 !
2405-1752 P9 24,970
2405-1155 Js9 25,018 — — —

2405-1156 DIO 25,139 2ЗД80
24,912

1475 19,5 501 936 478 250 26 87
2405-1753 P9 24,970
2405-1157 Js9 28,018 27,960
2405-1158 DIO 28,139 28,080 1150 10,0 332 770 319 200 14 %_24054754_

28
P9 27,970 27,912

55 43,5 15,52405-1159 Js9 28,018 27,960
“■ ■ -1- r . .. ..

2405-1161 DIO 28,139 28,080 1295 13,0 367 900 350 185 18 51
2405-1755 P9 27,970 27,912

Ч

2

* А

ч

11У

о

11У

2—1605

f-Jo
Me

p
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>«
фи
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С. в ГОСТ 18217-90

Продолжение табл. 1
Размеры,  мм

л
Ьо

Ширина 
шпоночного 

паза Ь
с

09<ил
Обозяячеяа*

лратяжмя
окж4)
Я
SА
С

Но-
мям.

По ie 
допу­
ска

b . Ьг И f f i /ч L / 6 h h
наиб. и

Ho-
мин.

Пред
откл.

\о
п
О
3
S

гг Н
ом

ер
 

! 
пр

оф
ил

я
1

_8405-1162
2405-И63

—

1_Ль9_
D10

28j018
28,139

27,960
28,080 43,5 1380 17,0 387 960 367 185 24 41 13

2465-1756 28 Р9 27,970 27,912 55 15,5
_340б-И64 

2405-i 165 
2405-1757

—
Js9
D10
РУ

28,018 
28,139 
27,970

27,960
28,080
27,912

42,5 1350 19,5 507 806 484 250 26 32 14

2405-1166 _Js9_ 32ДО 31,960

2405-1167 D10 32,170 32,110 1230 11,5 348 832 333 200 16 53 10У
2405-1758 Р 9 31.964 31,903

48,0 0,40 +  0,12
_2405П168_

2406-1169
— Js9

DIP
32,021
32,170

31,960
32Л_1° 1455 14,5 453 960 435 20 49 12

2405-1759
32

Р9 31,964 31,903
17,0

2406-1171 Js9 32,021 31,960
_94054.172_

0406-1761
—

_D10_
Р9

32,170
31,964

32.П0
31,903

46,5

1450 17,0 503 912 483 24 39 13

2405-1173 Js9 32,021 31,960
J240M 174_ D10 32Д70 32,110 1410 19,5 513 853 490 26 34 14

2406-1762 Р9 31,964 31,903
_240б4175_ Js9 36,021 35,960

2405-1176 D10 36,170 36,110 47,5 1380 13,0 393 936 377 240 18 53 НУ
2405-1763 Р9 35,964 35,903

_2Щ А \ 77_ JsO 36,021 35,960
_2405П178__ D I 0 36,170 36,110 1295 14,5 443 820 425 20 42 12

2405-1764 Р9 35,934 35,903
18,52406-1179 36

Js9 36,021 35,960
2405-1181_ DIO 36,170 36,110 60 1350 453 858 430 34
2405-1765 Р9 35,964 35,903

45,0 19,5 26 14
_2405-11S2_ Js9 36,02J 35,960
_2405^1183_ DIO 36,170 36,110 1430 508 884 485 35
_2405J766_ P9 35,964 35,903
_ 2405-1184_ Js9 40,021 39,960
__2405-И05_ DIO 40,170 40,110 1380 13,0 378 954 362 0,70 + 0,20 18 54 НУ
_2405-1767__ P9 39,964 39,903
_2406-JJ86_
_240511187_

— _Js9_
DIO

40,021
40,170

39,960
40,110 1375 14,5 414 920 396 235 20 47 12

2405-1768 P9 39,964 39,903
44,0 20,5_240б4188_ 40 Js9 40,021 39,960

3405^180_ DIO 40,170 40,110 1535 19,5 459 1040 435 26 41 14
2405-1769 P9 39,964 39,903
2406-1191 Js9 40,021 39,960
24064192_ DIO 40,170 40,110 43,0 1405 23,0 494 864 468 260 32 28 15

„24054771_ P9 39,964 39,903
_ М 0 6 А № _ _ Js9 45,021 44,960

2405-1194 45 DIO 45,170 45,110 45,0 22,0 1550 13,0 366 1134 350 240 18 64 11У
2406-1772 P9 44,964 44,903

I



ГОСТ 18217- JO С 7

Прэдолзюепае тай i
Р а з м е р ы ,  мм

А

ёО
Шввааа

ппояочвого 
паза b

c
Лe-9

Обозначена*
протяжки а■

1в
Ые-
мая R

gf

b . b 2 H И , Ai L i , h
h■аиб U

Ho-
м и

Пред
• Ж Л

V3
Ш)

*r
aST

p.
f l
1?

2405-1195 JsO 45,021 44,960 1

2405-1196 D10 45,170 45,110 1390 17,0 396 960 375 240 24 41 1 !

9406-1778 Р9 44,964 44,903 43,0 i
2405-1197 J»9 45,021 44,960

1 ~s
2405-1198 45 D10 45,170 45410 22,0 1435 19,5 436 962 413 26 38 [
2405-1774 P9 44,964 44,903

260
2405-1199 Js9 45,021 44,960
2405 1201 D10 45,170 45,110 1545 23,0 576 928 550 32
2405-1775 P9 44,964 44,903 1
2405-1202 Js9 50,021 49,960
2405-1203 D10 50,170 50,110 60 41,0 1270 13,0 377 846 360 240 0,70 +9,20 18 h i
2405-1776 P9 49,964 49.903 482405-1204 Js9 50,021 49,960
2405-1205 D10 50,170 50,110 1370 14,5 391 940 373 260 20 12
2405-1777 P9 49,964 49.903
2405-1206 50 Js9 50,021 49,960 24 0
2405-1207 D10 50,170 50,110 1450 19,5 527 884 504 240 26 n

2405-1778 P9 49,964 49,903 38,5
2405-1208 Js9 50,021 49,960
2405-1209 D10 50,170 50,110 1525 23,0 587 896 560 260 32 29 15
2406-1779 P9 49,964 49,903

П р и м е ч а н и е  В протяжках, применяемых для ответственных шпоночных соединений, по указанию п  
сте фаски с выполняется закругление радиусом г — с

Приме р у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной L—980 мм для обработки юпе 
ного паза шириной 6 = 1 0  мм Js9 в детали из стали и алюминиевых сплавов:

Протяжка 2405-1066.1 ГОСТ 18217—90

То же, в детали из чугуна, бронзы, латуни:
Протяжка 2405-1066.11 ГОСТ 18217—90

То же, протяжки е откорректированной шириной режущей части:
Протяжка 2405-1066К П  ГОСТ 18217—90

7



Вы
св

та
 H

t 
ре

ж
ущ

их
, 

ка
ли

бр
ую

щ
их

 з
уб

ье
в 

но
ме

ро
в

СО

Обоз'ычепне
протяжки

Номинальная
ширина

шпоночного паза b

Размеры,
Т а б л и а а

Й
о

о
U- 
1 г  
с

-
о 1

70
3 у-»

ю S
о § а>

*г>
о

<с
о

и>
g

се
иг
о г

— 1
7

0
6

 
, 1

«5
о

с с
о g 8

О

г~»
сэ
о

с с
О
&■*.

«3•о
о

СУ)
со
с

о
ск о

У
о sir

о
се I

1C

I
1Г5•г>
94

О
се

1Г
§
се

и з
о•9
сч

ю

I
из

I
ю
о
се

t e
с
Сч

«
о
С1

§
О
04

из
о
с е

из

I
to
Оя

•с
о
с е

я?
S
<7*

из
Sсе

«§
ее

и-
о
се

1Л
о
с е

ю

1

и з
о
е е £с е

ю

1 15,00 15,00 15,00 18,00 18,04 18,00 22,03 22,03 22,00 22,06
2 15,05 15,08 15,07 18,07 18,14 18,08 22,10 22,10 22,09 22,17
3 15,10 15,16 15,14 18,14 18,24 18,16 22,17 22,17 22,18 22,28
4 15,15 15,24 15,21 18,21 18,34 18,24 22,24 22,24 22,27 22,39
б 15,20 15,32 15,28 18,28 18,44 18,32 22,31 22,31 22,36 22,50
6 15,25 15,40 15,35 18,35 18,54 18,40 22,38 22,38 22,45 22,61
7 15,30 15,48 15,42 18,42 18,64 18,48 22,45 22,45 22,54 22,72
8 15,35 15,56 15,49 18,49 18,74 18,56 22,52 22,52 22,63 22,83
9 15,40 15,64 15,56 18,56 18,84 18,64 22,59 22,59 22,72 22,94

10 15,45 15,72 15,63 18,63 18,94 18,72 22,66 22,66 22,81 23,05
11 15,50 15,80 15,70 18,70 19,04 18,80 22,73 22,73 22,90 23,16
12 15,55 15,88 15,77 18,77 19,14 18,88 22,80 22,80 22,99 23,27
13 15,60 15,96 15,84 18,84 19,24 18,96 22,87 22,87 23,08 23,38
14 15,65 16,04 15,91 18,91 19,34 19,04 22,94 22,94 23,17 23,49
15 15,70 16,12 15,98 18,98 19,44 19,12 23,01 23,01 23,26 23,60
16 15,75 16,20 16,05 19,05 19,54 19,20 23,08 23,08 23,35 23,71
17 15,80 16,28 16,12 19,12 19,64 19,28 23,15 23,15 23,44 23,82
18 15,85 16,36 16,19 19,19 19,74 19,36 23,22 23,22 23,53 23,93
19 15,90 16,44 16,26 19,26 19,84 19,44 23,29 23,29 23,62 24,04
20 15,95 16,52 16,30 19,33 19,94 19,52 23,36 23,36 23,71 24,15

21 16,00 16,60
Калибрую­
щие зубья

19,40 20,04 19,60 23,43 23,43 23,80 24,26

22 16,05 16,68 19,47 20,14 19,68 23,50 23,50 23,89 24,37
23 16,10 16,76 16,30 19,54 20,24 19,76 23,57 23,57 23,98 24 48
24 16,15 16,84 19,61 20,29 19,84 23,64 23,64 24,07 24,59

25 16,20 16,89 19,68 19,92 23,71 23,71 24,16 24,65
26 16,25 19,75 Калибрую­

щие зубья 
20,29

20,00 23,78 23,78 24,25
27 16,30 Калибрую­

щие зубья 
16,89

. 19,82 20,08 23,85 23,85 24,34 Калибрую­
щие зубья 

24,6528 16,35 19,89 20,16 23,92 23,92 24,43

29
16,40 19,96 20,24 23,99 23,99 24,52
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Р азм еры , мм
П р о д о л ж е н и е  табл. 2

ю еч я я 1ГЭю S SОбозначение о о о□ротяжкн up ■ ю up иэ иЬ lO иэ ю
& 1 а 1 I 3 £ 1 9сч

g I 1
§ ю9

сч сч

§
8Я

Номинальнаяширинашпоночного паза Ь
6 8 10

30 16,45
31 16,50
32 16,55
33 16,60
34 16,65
35 16,70
36 16,75
37 16,80
38 16,85
39 16,89
40

Калибрую­
щие зубья 

16,89
41
42
43
44

i

45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
65
56
67
58

20,03 1 20,29 24,06 24,06 24,61
20,10 1 24,13 24,13 24,65
20,17 1 Калибрую- 24,20 24,20
20,24 | щие зубья 

20,29 24,27 24,27 Калибрую­
щие зубья 

24,6520,29 24,34 24,34
24,41 24,41

Калибрую­
щие зубья 

20,29
24,48 24,48
24,55 24,55
24,62 24,62
24,69 24,69
24,76 24,76
24,83 24,83
24,90 24,90
24,97 24,97
25,04 25,04
25,11 25,11
25,18 25,18
25,25 25,25

_ 25,32 25,32
25,39 25,39
25,46 25,46
25,53 25,53
25,60 25,60
25,67 25,67
25,74 25,74
25,81 25,81
25,88 25,88
25,95 25,95
26,02 26,02
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«// ^^оллвипс габл 2

Обзач \чеике 
яретяжпя

Наыныальвая
вш»вва

впюмвчмого *я»а Ь

ш р
09
и» £ м

о 1(5>i5 ОU5 1«> г-- в - Ф О
» ю

ъ
U* J» .А I

I 1 I
•
31 1 I

СУ
3$

1
•о
£
S I•W 1 5><Е>

ю
оГ-» I SB

о
оl~

■4
S i

$

£ tC f i
чг<еч £ * я 3 I I

чгем

*Т

1

с*. **
<в> S*

да
» 3 3 а>

о -
04
N

•ч*

ф «5 0» 1— г> *4. сг» №

g 3 * I *
л
S 3 S

м U5
О

И"-
& 1

*
3 я Я й

у
СЧ я

ЧЙ
н I

11

69 26,09 26,09
60 26,16 26,16
61 26,23 26,23
62 26,30 26,30
63 26,37 26,37
64 26,44 26,44
65 26,51 26,51
66 26,58
67 Калибрую­

щие зубья 
26,51

26,65
68 26,72
69 т ш 26,79
70 26,86
71 26,93
72 27,00
73 27,07
74 —

Калибрую­
щие зубья

27, С7
75
76
77
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Ра з ме ры,  мм

Обозначение
иротяжкн

*5 Й см юр. СО — р-р- №Р- •Ч" СПр- оо Ю сч00 S3 СО г £ г-
о о р. о о р- о О р- о О р- о о о N1 iA iA S3

tA iA \Л| iA tA ю •А §
1Л g

9 9 9 о о О о 9 оч** 9 9 з? 2 ®| 9сч сч W сч еч 04 СЧ 04 сч сч сч С.Ч сч сч 04

38о
р.ооо

00
Й

во00о 8>о•-Ч
а»
Й о>о

сч
§ о»N ю

§
«О
§

«*5СЧР»
г*э
§ I ?чр-

S
§

•о
§ йр. 8о о

iA ю ю ■А iA ю ЮlO U) ю jA ю lO
1 о"Ч*сч 1 9сч

о
з 9сч М 9сч * Й 3 * * I * *

Номинальная
ширина

шпоночного паза Ь
13 14

1 28,02 28,00 28,04 28,00 28,03 23,00 30,06 30,04 30,05 30,05 30,00

2 28,09 28,07 28,13 28,09 28,14 "28,11 30,14 30,12 30,15 30,15 30,10

3 28,16 28,14 28,22 28,18 28,25 28,22 30,22 30,20 30,25 30,25 30,20

4 28,23 28,21 28,31 28,27 28,36 28,33 30,30 30,28 30,35 30,35 30,30

5 28,30 28,28 28,40 28,36 28,47 28,44 30,38 30,36 30,45 30,45 30,40

6 28,37 28,35 28,49 28,45 28,58 28,55 30,46 30,44 30,55 30,55 30,50

7 28,44 28,42 28,58 28,54 28,69 28,'j6 30,54 30,52 30,65 30,65 30,60

8 28,51 28,49 28,67 28,63 28,80 28,77 30,62 30,60 30,75 30,75 30,70

9 28,58 28,56 28,76 28,72 28,91 28,88 30,70 30,68 30,85 30,85 30,80

10 28,65 28,63 28,85 “ 8,81 29,02 28,99 30,78 30,76 30,95 30,95 30,90

11 28,72 28,70 28,94 28,90 29,13 29,10 30,86 30,84 31,05 31,05 31,00

12 28,79 28,77 29,03 28,99 29,24 29,21 30,94 30,92 31,15 31,15 31,10

13 28,86 28,84 29,12 29,08 29,35 29,32 31,02 31,00 31,25 31,25 31,20

14 28,93 28,91 29,21 29,17 29,46 29,43 31,10 31,08 31,35 31,35 31,30

15 29,00 28,98 29,30 29,26 29,57 29,54 31,18 31,16 31,45 31,45 31,40

16 29,07 29,05 Ж),39 29,35 29,68 29,65 31,26 31,24 31,55 31,55 31,50

17 29,14 29,12 29,48 29,44 29,79 2 V 5 31,34 31,32 31,65 31,65 31,60

18 29,21 29,19 29,57 29,53 29,90 29,87 31,42 ' 31,40 31,75 31,75 31,70

19 29.28 29,26 29,66 29,62 30,01 29,98 31,50 31,48 31,85 31,85 31,80

20 29,35 29,33 29,75 29,71 30,12 30,09 31,58 31,56 31,95 31,95 31,90

21 29,42 29,40 29,84 29,80 30,23 30,20 31,66 32,64 32,05 32,05 32,00

22 29,49 29,47 29,93 29,89 30,34 30,31 31,74 31,72 32,15 32,15 32,10

2°> 29,56 29,54 30,02 29,98 30,45 30,42 31,82 31,80 32,25 32,25 32,20

24 29,63 29,61 30,11 30,07 30,56 30,53 31,90 31,88 32,35 32,35 32,30

25 29,70 29,66 30,20 30,16 30,67 30,64 31,98 31,96 32,45 32,45 32,40

26 29,77 29,75 30,29 30,26 30,78 30,75 32,06 32,04 32,55 32,55 32,50

27 29,84 29,82 30Л8 30,34 30, т 30,86 32,14 32,12 32,65 32,65 32,60

28 29,91 29,89 30,47 30,43 31,00 30,97 32,22 32,90 32,75 32,76 32,70

29 29,98 29,96 30,56 30,52 31,11 31232 32^0 32,28 32*85 32,85 32,80
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(роОолжение табл 2
ь о Р а зм е р ы , мм

Обозначение
протяжки

г-о о Г"
§ 1

оf-о f—
г>-1-©

0Qf—о
■*Г j
f-- j

СПt-
2  1

соо
L*
Г'.

•̂10»о S3о
to
PC $о

ю0*О
t- «оо 55,о  {

«9 оОсоО £о
СП
f- о

'"Ч-Нс: а СП 1сп о  *-* 1
•Ч"СПо

счсч | lOо toСПо Йп~
к.
спо

осСПо
't-счf- S*о о 1 -> с 1 t-~

юо■*t*сч
toо
СЧ

S
<S 1  

СЧ i
Юо-tсч

tOо'tсч
toо
а

\Л

1
IT ,
оч*сч

>n !
1 1

оо
сч

to
1

о
с?

\hо
Я i §сч

ю i
1

1до
04

|Л© 1сч
»о
сч

ЮО
С$

ЮО
сч

ю
5сч

lOо-tсч
VO |
-5

<оо-*tсч 24
05

- toоч?сч
ю 1 о  •«* сч 24

05 ю
$сч

tOо•чГсч
toоп*сч

юо
с5

юо
а

»оо*£f
СЧ

юо
сч

Номинальная
ширина

шпоночного п аза  Ь 12 14

30 30,05 30,03 30,65 30,61 31,22 Калиб­
рующие
зубья
31,02

32,38 32,36 32,95 32,95 32,90

31 30,12 30,10 30,74 30,70 31,33 32,46 32,44 33,05 33,05 33,00

32 30,19 30,17 30,83 30,79 31,44 32,54 32,52 33,15 33,15 33,10

33 30,26 30,24 30,92 30,88 31,55 32,62 32,60 33,25 33,26 33,20

34 30,33 30,31 31,01 30,97 31,66

—

32,70 32,68 33,35 33,35 33,30

35 30,40 30,38 31,10 31,06 31,77 3 > J8 32,76 33,45 33,45 33,35

36 30,47 30,45 31,19 31,15 31.88 32,86 32,84 33,55 33,55 Калибрующие
3}бья
33,35

37 30,54 30,52 31,28 31,24 31,99 32,94 32,92 33,65 33,65
38 30,61 30,59 31,37 31,33 32,10 33,02 33,00 33,75 33,75
з д 30,68 30,66 31,46 31,42 32,21 33,10 33,08 33,85 33,85
40 30,75 30,73 31,55 31,51 32,32 33,18 33,16 33,95 33,95

—

41 30,82 30,80 31,64 31,60 32,43 33,26 33,24 34,05 34,05
42 30,89 30,87 31,73 31,69 32,54 33,34 33,32 34,15 34,15
43 30,96 30,94 31,82 31,78 32,63 33,42 33,40 34,25 34,25
44 31,03 31,01 31,91 31,87 Калиб­

рующие
зубья
32,63

33,50 33,48 34,35 34,35
45 31,10 31,08 32,00 31,96 33,58 33,56 34,45 34,45
46 31Д7 31,15 32,09 32,05 33,66 33,64 34,55 34,55
47 31,24 31,22 32,18 32,14 33,74 33,72 34,65 34,65
48 31,31 31,29 32,27 32,23

—

33,82 33,80 34,75 34,75
49 31,38 31,36 32,36 32,32 33,90 33,88 34,85 34,85
50 31,45 31,43 32,45 32,41 33,98 33,96 34,95 34,95
51 31,52 31,50 32,54 32,50 34,06 34,04 35,05 35,05
52 31,59 31.57 32,63 32,59 34,14 34,12 35,15 35,15
53 31,66 31,64 Калиб­

рующие
зубья
32,63

32,68 34,22 34,20 35,25 35,25
54 31,73 31,71 32,77 34,30 34,28 35,34 35,35
55 31,80 31,78 32,86 34,38 34,36

Калибр} клцие 
зубья 
35,34

35,45
56 31,87 31,85 32,95 34,46 34,44 35,55
57 31,94 31,92 33,04 34,54 34,52 35,65
58 32,01 31,99 33,13 34,62 34,60 35,75
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Размеры,  мм

Обозначение
врочяжкн юоTf<СЧ

сг>о (О
Г4

Фо hО сосч 5 tfiо •S.сч «0о г Щ сч СП S V
ь» S тя* Wml ь-»•* ** w*e м •—

ю 1/5 in ю in to in in ю ю in юОч* о * rt* * о о о о о § § О о о о
СЧ сч (N сч сч O'! сч сч сч сч сч сч сч сч сч сч

IЮО
сч

Новина чьная 
ширина

шпоночного пазаb

1 36 02 36 02
2 36,12 36 i2
3 36,22 ЗК 22
4 36 32 °3 2̂
5 36,42 "6 42
6 36,52 36 52
7 36,62 36 62
8 36,72 36 72
9 36,82 36 82

10 36 92 36 92
11 37,02 37 02
12 37,12 37 12
13 37,22 37,22
14 37,32 37,32
15 37 42 37,42

_____ 16____ 37,52 37,52
17 37 62 37 52
18 37,72 37,72
19 37,82 37,82
20 37,92 37,92
21 38,02 38 02
22 3812 38,12
23 38,22 3822
24 38,3? 38,32
25 38 42 3842
26 38,52 38 52
27 38 62 38 62
28 38,72 38,72
29 38,82 3882
30 38,92 38 92
31 39,02 39,02

36.03 

36,13
36.23 
36,33 
36 43 
36,53
36 63
36.73
36.83 
36,93
37 03 
37 13
37.23 
37 33 
37,43 
37 53 
37 63
37.73
37.83
37 93
38 03 
3813 
38 23 
38 33 
38 43 
"8 53 
38 63
38.73 
3883 
38 93
39.03

_36 00
36.12 
36 24
36.36 
36 48 
36 60 
36 72 
36 8А
36 96
37 08
37 20 
37,32 
37,44 
37,56 
37,68 
37,80 
37,92
38 04 
38,16 
38,28 
38,40 
38 52
38 64 
38,76 
38,88 
39,00
39.12 
39,24
39.36 
39,48
39 60

Продол» зиа< 7&Ьл 2 Гг

40 00 40,05 40 03 40,02 40,00 40,00
40,11 40 16 40 15 40 14 4010 40 11
40 2? 40 27 40,27 40 26 40 20 40,22
4033 40 38 40 39 40 38 40,30 40,33
40 44 40 49 40,51 40 50 40,40 40,44
40 55 40,60 40 63 40 62 40 50 40,55
40,65 40 71 40 75 40,74 40 60 40 66
40 V 40 82 40 87 40 86 40 70 40 77
40 38 40,93 40 99 40,98 40 80 40 88
40 99 41,04 41,11 41 10 40,90 40 99
4!,10 41 15 41,23 41 2? 41 00 41 10
4! 91 41 26 41 35 41 34 41 10 41 2!
41,32 41,37 4147 41,46 41 20 41 32
41 43 41,48 1̂ 59 41 58 41 30 41 43
41 54 41,59 41,71 41 70 4140 41 54
41,65 41,70 41,83 41 89 41 50 41 65
41 76 41 81 41 95 41 94 41 60 41 76
41 87 41,92 12 07 42 06 4170 41 87
41,98 42 03 42 19 4? 18 41 80 41 98
42,09 42 14 42 31 42 30 41 °0 49 09
42,20 42,25 42 43 42 49 42 00 42 20
42,31 42 36 42 55 42 54 42 10 42 31
42,42 42,47 42,67 42 65 42 20 42 42
42,53 42,58 42,79 42 78 42 30 42 53
42,64 42,69 42 91 42 90 42 40 42 64
42,75 42,80 43,03 43 02 42 50 42 75
42,86 42 91 43 15 43 14 42 60 42,86
42,97 43,02 43,27 43 26 42,70 42 97
43 08 43,13 43,39 43 38 42 80 43 08
43,19 43,24 43,51 43 50 42 90 43 19
43,30 43,35 43,63 43,62 43,00 43,24
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СО#
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О бозначение
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Р а з м е р ы ,  мм

соо <о
£ О юо § g

Г-о 1
ооо § 8г- в

еч
g

СО еч
S

щ <х>
1

«0 § а> еч gГ-. § щ
I

§ юсч &fr
сосч Ггсч 8

lO
§сч

юоГУСЧ
in
1

\Ь
1

in
§сч

»А
§

юо
а

IO

3
in
1

ю |По
сч

g
s ; 1СЧ %сч

ю ю m

1 g
еч i

in 1
i g

а

in
1

n ю in lA

3
ю ш

I
щ ш

I

Н ом и н альн ая
ширина

ш поночного п аза

аа

ь

32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57 

56

39.12
39.22
39.32
39.42
39.52
39.62
39.72
39.82
39.92
40.02
40.12
40.22
40.32
40.42
40.52
40.62
40.72
40.82
40.92
41.02
41.12
41.22
41.32
41.42
41.52
41.62
41.72

16 i 8

39.12
39.22 
39,32 
39,42 
39,52 
39,62 
39,72 
39,82 
39,92 
40,02
40.12
40.22

39,13
39,23
<39,33
39,43
39,53
39,63
39,68,

Калибрующие
зубья
39,68

40,32
40.42
40.52
40.62
40.72 
40,82 
40,92 
41,02 
41,12 
41,22 
41,32
41.42
41.52
41.62
41.72

39,68

Калиб­
рующие

зубья
39,68

43,41 43,46 43,75 43,74 43,10
43,52 43,57 43,87 43,86 43,20
43,63 43,68 43,99 43,98 43,24

43,74 43,79 44,11 44,10
Калиб­
рующие43,85 43,90 44,23 44,22

43,96 44,01 44,35 44,28 зубья
43,24

44,07 44,12 44,47 Калиб­
рующие44,18 44,23 44,59

44,29 44,28 44,71 зубья
44,28

44,40 Калиб­
рующие

44,83
44,51 44,95
44,62 зубья

44,28 45,07
44,73 45,19
44,84 45,31
44,95 45,43
45,06 45,55
45,17 45,67
45,28 45,79
45,39 45,91
45,50 46,03
45,61 46,15
45,72 46,25
45,83 __

Калиб­
рующие45,94

46,05 зубья
46,25

46,16
46,25

Калиб­
рующие

зубья
43,24
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Продолжение tab л 2 П

Р а з м е р ы , мм

Обозначение
протяжкь

соо фсч о то сч оо fel О0сч 00о о>о о _ СЧ со г? СЧ ю «5 Й г~ со
2

05 сч•—4 1—4 г- г~ W—1 «*4 ь- 1—*•— ( щт 4̂» «И4 •4*

1Л UO ю lO 1Г Ю ю| Lf' LO 1£> U0 но ю 1Л ю lO ю юо о О! о о О о 2 о е о о о о?Г Sсч сч i'N сч СЧ СЧ СЧ СЧ СЧ СЧ СЧ СЧ сч"1 СЧ СЧ сч вч сч сч сч ,сч

Номинальная
ширина

шпоночною паза Ь

59 41,82 41,82
60 41,92 41,92
61 42,01 42,02
62 42,12
63 Калибрующие

зубья
42,01

42,22
64 42,^2
65 42,42
66 42,52
67 42,62
68 42,72
69 42,82
70 42,92
71 43,02
72 43,11
73

Калиб­
рующие

зубья
43,11

74
75
76

18

Калиб- ■ 
р\ющие 

зубья 
46,25
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Продолжение табл 2
Р а з м е р ы ,  мм

с о
С 4 8 % с о

S 3с о 5 3 Я
0 4

£
$ 8

е о

й :

г * .
е о 8 1

©
с о ч *

L O

й :

0 4
ч р

С О
ч »<

с о

й :
5

ю

2

N .

й :

с о
'■ 0

N
ч *

0 0

й :

0 0
ч г

0 1
ч О

0 1

й :
L O

0 4
4 0

£

С О
4 0 2

С 4
Ю
N .

в S С О
Ю
N .

* м м — — * * 7 “ — < * Г * "7 * "7 * , *7* * 7 * * 7 " ” 7 ” 7 * 7 * 7 ” 7 * 7 * 7 * 7 * 7 * т * 7 * 7 * 7
« «

&
ч *<
0 4

ю А
. 1

л Ю ю ю 1 Д ю Ю Ю ю ю ю Ю ю 4 0 4 0 4 0 ю 4 0 ю Ю 4 0 4 0 Ю 4 0 4 0 4 0 4 0

1 0 4 1 1
0 4 I $

0 4 1
о

й; 3
0 4

о

Й! 3
0 4 1

о

й; 1 §
0 4 I

о

£ 1 *
S
С 4 1 I

О
Ч »<
0 4

о
4 J -
0 4

о
ч * *
0 4

Номинальная
ширена

шпоночного паза Ь
20 22 25

I 45,06 45,06 45,02 45,00 45,00 45,00 46,05 45,06 45,00 50,00 50,03 50,06 50,00

2 45,18 45,18 45,12 45,11 45,13 45,10 45,16 45,18 45,13 50,09 50,13 50,18 50,13

3 45,30 45,30 45,22 45,22 45,26 45,20 45,27 45,30 45,26 50,18 50,23 50,30 50,26

4 45,42 45,42 45,32 45,33 45,39 45,30 45,38 45,42 45,39 50,27 50,33 50,42 50,39

5 45,54 45,54 45,42 45,44 45,52 45,40 45,49 45,54 45,52 50,36 50,43 50,54 50,52

6 45,66 45,66 45,52 45,55 45,65 45,50 45,60 45,66 45,65 50,45 50,53 50,66 50,65

7 45,78 45,78 45,62 45,66 45,78 45,60 45,71 45,78 45,78 50,54 50,63 50,78 50,78

3 45,90 45,90 45,72 45,77 45,91 45,70 45,82 45,90 45,91 50,63 50,73 50,90 50,91

9 4«02 46,02 45,82 45,88 46,04 45,80 45,93 46,02 46,04 50,72 50,83 51,02 51,04

10 46,14 46,14 45,92 45,99 46,17 45,90 46,04 46,14 46,17 50,81 50,93 51,14 51,17

И 46,26 46,26 46,02 46,10 46, 30 46,00 46,15 46,26 46,30 50,90 51,03 51,26 51,30

12 46,38 46,38 46,12 46,21 46,43 46,10 46,26 46,38 46,43 50,99 51,13 51,38 51,43

13 46,50 46,50 46,22 46,32 46,56 46,20 46,37 __46,50__ 46,56 51,08 51,23 51,50 51,56

14 46,62 46,62 46,32 46,43 46,69 46,30 46,48 46,62 46,69 51,17 51,33 51,62 51,69

15 46,74 46,74 46,42 46,54 46,82 46,40 46,59 46,74 46,82 51,26 51,43 51,74 51,82

16 46,86 46,86 46,52 46,65 46,95 46,50 46,70 __4 6 ,8 6 _ 46,95 51,35 51,53 51,86 51,95

17 46,98 46,98 46,62 46,76 47,08 46,60 46,81 46,98 47,08 51,44 51,63 51,98 52,08

18 47,10 47,10 46,72 46,87 47,21 46,70 46,92 47,10 47,21 51,53 51,73 52,10 52,21

19 47,22 47,22 46,82 46,98 47,34 46,80 47,03 47,22 47,34 51,62 51,83 52,22 52,34

20 47,34 47,34 46,92 47,09 47,47 46,90 47,14 47,34 47,47 51,71 51,93 52,34 52,47

21 47,46 47,46 47,02 47,20 47,60 47,00 47,25 47,46 47,60 51,80 52,03 52,46 52,60

22 47,58 47,58 47,12 47,31 47,73 47,10 47,36 47,58 47,73 51,89 52,13 52,58 52,73

23 47,70 47,70 47,22 47,42 47,86 47,20 47,47 47,70 47,86 51,98 52,23 52,70 52,86

24 47,82 47,82 47,32 47,53 47,99 47,30 47,58 47,82 47,99 52,07 52,33 52,82 52,99

25 47,94 47,94 47,42 47,64 48,12 47,40 47,69 47,94 48,12 52,16 52,43 52,94 53,12

26 48,06 48,06 47,52 47,75 48,25 47,50 47,80 48,06 48,25 52,25 52,53 53,06 53,25

27 48,18 48,18 47,62 47,86 48,38 47,60 47,91 48,18 48,38 52,34 52,63 53,18 53,38

28 48,30 48,30 47,72 47,97 48,51 47,70 48,02 48,30 48,51 52,43 52,73 53,30 53,51

29 48,42 48,42 47,82 48,08 48,57 47,80 48,13 48,42 48,64 52,52 52,83 53,42 53,64

ГО
С

Т
 

18217—
90 С

. 
17



В
ы

со
та

 H
i 

ре
ж

ущ
их

, 
ка

ли
бр

ую
щ

их
 з

уб
ье

в 
но

м
ер

 о»

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 2

<зо

060S B 44M I*
ПРОТЯЖ ЕН

5 з 3 ю
«*5

ю9
<N

ю Ю
Оя £я 1

со

R

(ч.
со 8 5

tA
•

iA
о О 2 о
сч с $ е $

ю «N

R

tA
о

tA
о £

сч еч сч

о  со 5 ю Гч.Z*" 9 $ 90 00 отч* отя из
сч
из из

СП
из S <N

из Й S 8
-  t"- N N Г- Сч

\ 1 I 1 £я i
|Л
§

tA
О

ID
9

из
9

из
оч}* £ из

9
из из

оЧ»>
из
о

изо из

?
извч* 1Ч СЧ сч еч сч сч сч сч сч CN сч сч сч сч сч сч сч

Номинальная
ширина

шпоночною паза Ь 20 22 25

30 48,54 | 48,54 47,92 48,19 Калиб­
рующие
зубья
48,57

47,90 48,24 48,54 48,77 52,61 52,93 53,54
31 48,66 j 48,66 48,02 48,30 48,00 48,35 48,66 48,84 52,70 53,03 53,66
32 48,78 48,78 48,12 48,41 48,10 48,46 48,78 Калиб-

р>ющие
зубья
48,84

52,79 53,13 53,78
33 48,90 48,90 48,22 48,52 48,20 48,57 48,84 52,88 53,23 53,90
34 49,02 49,02 48,32 48,57 48,30 48,68 Калиб­

рующие
зубья
48,84

52,97 53,33 54,02
35 49,14 49,14 43,42

Калиб­
рующие

зубья
48,57

48,40 48,79 53,06 53,43 54,08
36 49,26 49,26 48,52 48,50 48,84 53,15 53,53 Калиб­

рующие
зубья
54,08

37 49,38 49,38 48,57 48,60 Калиб­
рующие

зубья
48,84

53,24 53,63
38 49,50 49,50

Калиб­
рующие
зубья
48,57

48,70 53,33 53,73
39 49,62 49,62 48,80 53,42 53,83
40 49,74 49,74 48,84 53,51 53,93
41 49,86 49,82

Калиб­
рующие

зубья
48,84

53,60 54,03
42 49,98

Калиб­
рующие
зубья
49,82

53,69 54,08
43 50,10 53,78

Калиб­
рующие
зубья
54,08

44 50,22 !
1
1
!

!

1 53,87
45 50,34 53,96
46 50,46 54,05
47 50,58 54,08
48 50,70

Калиб­
рующие
зубья
54,08

49 50,82 I

80 50,94
—51 51,06

52 51,18 1
53 51,30

_
—54 51,42

55 51,54
56 51,66 1

1
(
1
1
1
!

1

57 51,78
58 51,90
59 Калиб­

рующие
зубья
51,90

60 1 1
!

i 1

61
62 1

:

53,77
53,90
54,03
54,08

Калиб­
рующие
з\бья
54,08
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Р а з м е р ы ,  мм

3 1
сч
со

со
со Sг-- 8 t o

со
N1/Э
г -

8 f -
CD 1

со
с о

ф
СО

о>к к н к S г -
счS ю

Г - Ё с о

Ё
tf t
о

ю «Л$
>Л

3

(О

I
LO
о

ю
о

ю •Л

1
ю3 1C

3

t o
о

IO
о

t o3 t o3 t o ю3 IO
о

|Л3 t o
о

ю t o
о 3

сч С.1 сч с сч сч сч сч с

Продолжение табл. 2

г -  — со СО
Г-.

t o t o  t o
3 3  3

о о
СЧ СЧ сч

Номинальная
ширина

шпоночного паза о
28 32 36

1 55,06 55,06 55,00 55,00 60,00 60,00 60,05 60,03 60,06 60,04 60,06 60,00
2 55,15 55,16 55,13 55,13 60,11 60,12 60,16 60,16 60,18 60,15 60,20 60,11
3 55,24 55,26 55,26 55,26 60,22 60,24 60,27 60,29 60,30 60,26 60,34 60,22
4 55,33 55,36 55,39 55,39 60,33 60,36 60,38 60,42 60,42 60,37 60,48 60,33
5 55,42 55,46 55,52 55,52 60,44 60,48 60,49 60,55 60,54 60,48 60,62 60,44
6 55,51 55,56 55,65 55,65 60,55 60,60 60,60 60,68 60,66 60,59 60.76 60,55
7 55,60 55,66 55,78 55,78 60,66 60,72 60,71 60,81 60,78 60,70 60,90 60,66
8 55,69 55,76 55,91 55,91 60,77 60,84 60,82 60,94 60,90 60,81 61,04 60,77
9 55,78 55,86 56,04 53,04 60,88 60,96 60,93 61,07_ 61,02 60,92 61,18 60,88

10 55,87 55,96 56,17 56,17 60,99 61,08 61,04 61,20 61,14 61,03 61,32 60,99
11 55,96 56,06 56,30 56,30 61,10 61,20 61,15 61,33 61,26 61,14 61,46 61,10
12 56,05 56,16 56,43 56,43 61,21 61,32 61,26 61,46 61,38 61,25 61,60 61,21
13 56,14 56,26 56,56 56,56 61,32 61,44 61,37 61,59 61,50 61,36 61,74 61,32
14 56,23 56,36 56,69 56,69 61,43 61,56 61,48 61,72 61,62 61,47 61,88 61,43
15 56,32 56,46 56,82 56,82 61,54 61,68 61,59 61,85 61,74 61,58 62,02 61,54
16 56,41 56,56 56,95 56,95 61,65 61,80 61,70 61,98 61,86 61,69 62,16 61,65
17 56,50 56,66 57,08 57,08 61,76 61,92 61,81 62,11 61,98 61,80 62,30 61,76
18 56,59 56,76 57,21 57,21 61,87 62,04 61,92 62,24 62,10 61,91 62,44 61,87
19 56,68 56,86 57,34 57,34 61,98 62,16 62,03 62,37 62,22 62,02 62,58 61,98
20 56,77 56,96 57,47 57,47 62,09 62,28 62,14 62,50 62,34 62,13 62,72 62,09
21 56,86 57,06 57,60 57,60 62,20 62,40 62,25 62,63 62,46 62,24 62,86 62,20
22 56,95 57,16 57,73 57,73 62,31 62,52 62,36 62,76 62,58 62,35 63,00 62,31
23 57 04 57,26 57,86 57,86 62,42 62,64 62,47 62,89 62,70 62,46 63,14 62,42
24 57,13 57,36 57,99 57,99 62,53 62,76 62,58 63,02 62,82 62,57 63,28 62,53
25 К7 99 57 46 58,12 58,12 62,64 62,88 62,69 63,15 62,94 62,68 63,42 62,64
26 57 31 57,56 58,25 58,25 62,75 63,00 62,80 63,28 63,06 62,79 63.56 62,75

27 57 40 58,38 58,38 62,86 63,12 62,91 63,41 63,18 62,90 63,70 62,86

28 57,49 57,76 58,51 58,44 62,97 63.24 63,02 63,54 63,30 63,01 63,84 62,97
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Продолжение табл 2

Обоаначенае
вротяжкн

Номинальная
ширина

шпоночного паза Ь

f -
ю

во
Ю ю

h -

05
ю 3

i nе СЧ
Ю § 1 3

i n
СО

цЬ
о
тр

ю
о

IO

9
in
о
гр

1П§ ю

9 щ i n
о
Гр

S 1 1П
о

СЧ СЧ О» (М сч сч СЧ сч сч сч сч

29

с *
(О S

tг»
§ Щ Ф

lO ь »
0 4
0*. 3

t-.

со
р - я СЧ

со
0*.

in
f -

(O
is.

со
со
о -

с -
с -

ю Jt i A 1П lO lA tA i n iA in i n ■ А
s 5 § 2 о

*
о
Гр 9 о о о

тр
сч tN СЧ 'N СЧ t 4 СЧ СЧ СЧ СЧ СЧ СЧ СЧ

32

g

0 5
N 0 0

ю
СО

in
O j

ю
о

in
о

i n
о

г р
СЧ

Гр
СЧ

г р
СЧ

Гр
СЧ

36

29 57,58 57,86 58,64 Калиб­
рующие

63,08 63,36 63,13 63,67 63,42 63,12 63,98 63,08
30 57,67 57,96 58,77 63,19 63,48 63,24 63,73 63,54 63,23 64,05 63,19
31 57,76 58,06 58,90 зубья

58,44
63,30 Ь3,60 63,35

Калиб­
рующие

63,66 63,34
Калиб­
рующие

зубья

63 25
32 57,86 58,16 59,03 63,41 63,72 63,46 63,78 63,45

Калиб­
рующие

зубья
33 57,94 58,26 59,16 63,52 63,84 63,57 зубья

63,73
63,90 63,56

34 58,03 58,36 59,29 63,63 63,96 63,68 64,02 63,67 64,05

35 58 12 58,46 59,42 63,74 с4,08 63,73 64,14 63,78 63,25

36 58,21 58,56 59,55 63,85 64,20
Калиб­
рующие

зубья

64,26 63,89

37 58,30 58,66 59,61 63,96 64,32 64,38 64,00

38 58,39 58,76 64,07 64,44 64,50 64,05

39 58,48 58,86 Калиб­
рующие

зубья
_ 6 4 ,18__ 64,56

63,73 64,62
Калиб­
рующие40 58,57 58,96 64,29 64,68 64,74

41 58,66 59,06 59,61 64,40 64,80 64,86 зубья
64,05

42 58,75 59,16 64,51 64,92 64,98

43 58,84 59,26 64,62 65,04 65,10

44 58,93 59,36 64,73 65,16 65,22

45 59,02 59,46 64,84 65,20 65,34

46 59,11 59,56 64,95
Калиб-

__ __65,46_ —

47 59,20 59,61
65,06

65,58
ру ющие 

зубья _65,70_48 59,29 Калиб­
рующие

зубья
59,61

65,17
49 59,38 65,20

65,20 J--- 65,76

50 59,47
Качиб-
рующие

з\бья

Калиб-
51 59,56 рующие

52 59,61
зуоьн
65,76

53
Ка тчб- 
р\ ющие 

з\ бья 
59,61

65,20

54 ~~ 1
55 —

56
1
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Продолжение табл. 2

оCD
СП

р

Обозначение
протяжки

ю t - to N. 00 00
СО

05

К N N

t o Ю LO Ю t o
о о о о о

СЧ <4 о ] СЧ 0$ сч 53 О!

а з м е р ы, мм

rj- сч
N .

юо> со
05 Е N .

05
00
05

05
05 о

t o
о

ю
о

t o
о

ю ю ю ю§
сч

t o t o t o

сч СЧ
тГ
сч

•ef
см я Tj.

сч <м
Tj.
сч сч

со
1 °

ю N . со N . 00 00 05
04 N- ? ! сч J— СЧ

t o t o t o LO t o t o IO

4 у
о о о

у 4 У
сч с ч сч с ч СЧ

Номинальная
ширина

шпоночного паза
40

_2
_3
_4
_5
_6
_7
_8

10

J2_
J3_

i i
J5.

17
_18.
J9_
_20
21_
22
23

_24
_25
26
27
28 

29.
30

60,06
60,19
60,32
60,45
60,58
60,71
60,84
60,97
61,10
61,23
61,36
61,49
61,62
61,75
61,88
62,01
62,14
62,27
62,40
62,53
62,66
62,79
62,92
63,05
63,18
63,31
63,44
63,57
63.70
63,83

60,04 
60,15 
60,26 
60,37 
60,48 
60,59 
60,70 
60,81 
60,92 
61,03 
61 14 
61.25 
61,36 
61.47 
61,58 
61,69 
61,80 
61,91 
62,02 
62.13 
62.24 
62,35 
62,46 
62.57 
62,68 
62,79 
62,90 
63.01 
63.12 
63,23

45

60,00
60,13
60,26
60,39
6052
60,65
60,78
60,91
61,04
61,17
61,30
61,43
61,56
61,69
61,82
61,95
62,08
62,21
62,34
62,47
62,60
62,73
62,86
62,99

60,00
60.15
60.30 
60,45 
60,60 
60,75 
60,90 
61,05 
61,20 
61,35 
61,50 
61,65 
61,80 
61,95 
62,10 
62,25 
62,40 
62,55 
62,70 
62,85 
63,00
63.15
63.30 
63,37

63,12
63,25
63,38
63,51
63,64
63,77

Калиб­
рующие

зубья
63,37

60,04 60,00
60,16
60,28
60,40
60,52
60,64
60,76
60,88
61.00
61,12
61,24
61,36
61,48
61,60
61,72
61,84
61.96
62,08
62,20
62,32
62,44
62,55
62,68
62.80
62.92
63,04
63,16
63.28

60,14 
60,28 
60,42 
60,56 
60,70 
60,84 
60,98 
61,12 
61,26 
61,40 
61,54 
61,68 
61,82 
61,96 
62 10 
62.24 
62,38 
62,52 
62,66 
62,80 
62,94 
63,08 
63 2? 
63 36 
63,50 
63,64 
63.78

63,40 63,92
63,52 64,06

60,06
60,21
60.36
60.51 
60,66 
60,81
60.96 
61,11 
61,26 
61,41 
61,56 
61,71 
61,86 
62,01 
62,16 
62,31 
62,46 
62,61 
62.76 
62,91 
63,06 
63,21
63.36
63.51 
63.66 
63,81
63.96 
64,11 
64,26 
64,4!

50

60,03 60,06 60,00 60,04
60,18 60,18 60,11 60,16
60,33 60,30 60,22 60,28
60,48 60,42 60,33 60,40
60.63 60,54 60,44 60,52
60,78 60,66 60,55 60,64
60,93 60,78 60,66 60,76
61,08 60,90 60,77 60,88
61,23 61,02 60,88 61,00
61,38 61,14 60,99 61,12
61,53 61,26 61,10 61.24
61,68 61,38 61,21 61,36
61,83 61,50 61,32 61.48
61,98 61,62 61,43 61 60
62,13 61,74 61,54 61.72
62,28 61,86 61,65 61 84
62,43 61,98 61,76 61,96
62,58 62,10 61,87 62,08
62,7,3 62,22 61,98 62.20
62,88 62,34 62,09 62.32
63,03 62,46 62,20 62,44
63,18 62,58 62,3! 62,56
63,33 62,70 62,42 62,68
63,48 62,82 62,53 62,80
63,63 62,94 62,64 62,86
63,70 63,06 62,75

Калиб­
рующие

зубья
62,86

Калиб­
рующие

зубья
63,70

63,18 62,86
63,30 62,97
63,42 63,08
63,54 63,19

"
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ю Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 2

(О ю г- со ь со со СП
§ § £ Й § £ § £2

t-. § §
Ю *п ю 1П 1П |Л in tn 1П in

сч §
а 1 1 Vсч 1

о
я

О
я I

Обозначение
протяжки

Номинальная
ширина

шпоночного паза Ь 40 45 50

5
О№

Ю>>со
Xа:
ЁГ2>>

щ

хк
3>1
*

-QCQ

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
>5
56
57
58
59
60
61
62
63
64

63,96
64,09
64,22
64,35
64,48
64,61
64,74
64,87
65,00
65,13
65,26
65,39
65,52
65,65
65,78
65,91
66,04
66,17
66,30
66,36

Калиб­
рующие

зубья
66,36

63,34
63,45
63,56
63,67
63,78
63,89
64,00
64,11
64,22
64,33
64,44
64,55
64,60

Калиб­
рующие
зубья
4 6 0

63,90
64,03
64,16
64,29
64,42
64,55
64,60

Калиб­
рующие

зубья
64,60

63,64
63,76
63,88
64,00
64,12
64,24
64,36
64,48
64,60
64,72
64,84
64,96
65,08
65,20
65,32
65,44
65,56
65,68
65.80
65.92
66,04
66,16
66,28
66,40
66,52
66,64
66.7 6
66.88
67.00
67,06

Калиб­
рующие

зубья
67,06

64,20
64,34
64,48
64,62
64,76
64,90
64,94

Калиб­
рующие
зубья
64,94

64,56
64,71
64,86
64,94

Калиб­
рующие

зубья
64,94

63,66
63,78
63,90
64,02
64,14
64,26
64,38
64,50
64,62
64,74
64,86
64,98
65,10
65,17

Калибрующие
зубья
65,17

63,24

Калиб­
рующие
зубья
63,24

22 ГО
СТ 18217—

90
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— максимальный припуск на протягивание;
— припуск на шлифование отверстия;
—  ттщ и н а  подкладки

е = Н + А — ^ „ а и б .  j l

— высота хвостовика по табл. 1

Т а б л и ц а 3

Обозначение

Ширина
шпоночного

паза
Ь

U Si Длина
протягивания

Число Номер Усилие
протяжки

Номнн
Поле
допу*
ска

Номнн Пред.
ОТКЛ.

He
более

He
менее

d A A
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

S вания 
Р, Н (кгс)

2405-1051 Js9 1 . г-(
2 1,69

2405-1052 D10 3,58 0,3 20—40 20—56 1 _ _ 6370
2 1,69 (650)

2405-1701 Р9
о

1
2 1,69

2405-1053 Js9
Z

1 ,_____

2 1,74

2405-1054 D10 38 -6 2 38—90
1 9200

(940)6 2,8 +  0,1 0,25 0,16 18—22 2 1,74

2405-1702 Р9 1
2 1,74

2405-1055 Js9 3,63 0,4 1 —

2 1,17
3 ^ 3 3 “

2405-1056 D10
1

9690
(990)45 —85 45— 115 3 2 U 7

3 2,33

2405-1703 Р9
1 -—
2 1,17
3 2,33

2405-1057 Js9 1 >—

2 2,12

2405-1058 D10 25—48 2 5 - 7 0
1 11080

(ИЗО)2 2,12
2405-1704 Р9 1

8 3,3 +  0,2 0,25 0,16 24—30
2 2,12

2405-1059 Js9
4,41 0,4 2 1

2 2,12
2405-1061 D10 44—70 44— 125

1 14610
(1490)2 2,12

2405-1705 P9 1
2 2,12

4 * 23



С. 24 ГОСТ 18217—90

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 8

Обозначение

Ширина
шпоночного

паза
Ь

t1 S I

А

Длина
протягивания

Число Номер Усилие 
протяги­

вания 
Р , Н (кгс)

протяжки

Номин
Поле
допу­

ска
Номин. Пред.

откл.
Не

более
Не

менее

d А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

Upg«
ХОДОВ

прохо­
да

S

2405-1062 Js9 1 —

2 2,12

2405-1063 8 D10 0,25 0,16 24—30 4,41 51—100 51—125 2 1 —, 14290
2 2,12 (1455)

2405-1706 Р9
3,3 1 —.

2 2,12
2405-1064 Js9
2405-1065 D10 32—38 4,52
2405-1707 Р9

25—48 25 -70 1 13820
2405-1066 Js9 (1410)

2405-1067 D10 3,8 30—38 5,07
2405-1708 Р9

3,3 32—38 4,52
1 —

2405-1068 Js9
2 1,87 16810

3,8 30—38 5,07
1 — (1715)

2 2,42

3,3 32—38 4,52
1 —

2405-1069 D10 44—78 44—125
2 1,87

3,8 30—38 5.07
1 —

2 2,42 16810

3,3 32—38 4,52
1 —, (1715)

2405-1709 Р9 +  0,2 0 ,4 2 1,87

10 3,8 30—38 5.07
1 —
О 2,42

3,3 0,40 0,25 32—38 4,52
2 1 —1

2405-1071 Js9
2 1,87

3,8 30—38 5.07
1 —,

2 2,42

3,3 32—38 4,52
1 —

2405-1072 D10 57—115 57—160 2 1,87 22880

3,8 30—38 5.07
1 — (2335)

2 2,42

3,3 32—38 4,52
1 —

2405-1711 Р9
2 1,87

3,8 30—38 5.07
1 —

2 2,42
2405-1073 Js9
2105-1074 D10 3,3 4,64
2*05-1712

12
Р9

40—44 25—50 25—72 1
16600

2405-1075 Js9 (1695)

2405-1076 D10 4.4 5,74
2405-1713 Р9

24
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Р а з м е р ы ,  мм
П родолж ение табл. 3

Ширина
шпоночного

паза
Ь

О бозначение —- ____________
протяжки

<i St

d А

Номнн.
Поле
дону*

ска

Но- П ред, 
мин. откл.

Н е Н е  
более менее

Д лина
протягивания

А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

Число
про­

ходов

Номер
прохо­

да
S

Усилие 
протяги* 

вани : 
Р, Н (кгс)

2405-1077 Js9

2405-1078 D10 3,3

2405-1714 Р9

2405-1079 Js9

2405-1081 D10 4,4

2405-1715 Р9

2405-1082 Js9

2405-1083 12 D10 3,3

2405-1716 Р9

2405-1084 Js9

2405-1085 D10 4,4

2405-1717 Р9

2405-1086 Js9

2405-1087 D10 3,8

2405-1718 Р9

2405-1088 Js9

2405-1089 D10 4,9

2405-1719 P9

2405-1091 Js9 +0,2 0,40
2405-1092 D10 3,8

2405-1721 P9

2405-1093 Js9

2405-1094 D10 4,9

2405-1722 P9

2405-1095 Js9

2405-1096 D10 3,8

2405-1723 14 P9

2405-1097 Js9

2405-1098 D10 4,9

2405-1724 P9

2405-1099 Js9

3,8

4,9

2405-1101 D10

3,8

4,9

40— 44

4,64

5,74

4,64

5,74

5,34

6,44

5,34

6,44

0,4

44—78

57— 120

2 8 -4 8

44—70

44—98

57— 120

2 8 -9 5

44— 110

2,72

2,72

2,72

20190
(2060)

27520
(2805)

17930
(1830)

45— 50
5,34

6,44

5,34

6,44

5,34

6,44

51—95 51— 110

2

57— 130 57— 144

255Ь0
(2605)

1

2 3,09

__ 1__

2 3,09

1 .—

2 3,09

1 —

2 1,99

1 _—

2 3,09 34070
1 __ (3475)

2 1,99

1

2 3,09

25



С. 26 ГОСТ 18217—90

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение

Ширина
шпоночного

лаза
Ъ

t <h
Длина

протягивания

протяжки

Номия
Поле
допу­

ска
Но*
мин.

Пред
откл.

Не
более

Не
менее

d А А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

2405-1725 14 РЭ
3,8

45—50
5,34

0,4 57—130 57—144

4,9 6,44

2405-1102 Js9
2405-1103 D10 4,3 6,01
2405-1726 Р9

32—48 32—982405-1104 Js9
2405-1105 D10 5,4 7,11
2405-1727 Р9
2405-1106 Js9
2405-1107 D10 4,3 6,01
2405-1728 Р9

2405-1108 Js9
44—70 44—125

2405-1109 D10 5,4 7,11

2405-1729 Р9

2405-1111 Js9
4,3 6,01

5.4 + 0,2 0,40 0,25 7,11

2405-1П2
16

D10
4,3 53—58 6,01 0,5

57—120 57—160
5,4 7,11

2405-1731 Р9
4,3 6,01

5,4 7,11

2405-1113 Js9
4,3 6,01

5,4 7,11

24054114 D10
4,3 8,01

65-180 65-180
5,4 7,11

2405-1732 Р9
4,3 6,01

5.4 7,11

Число
про­

ходов

2

I

2

Номер
прохо­

да
S

Усилие 
протяги* 

ванпя 
Р9 Н (кгс)

1 _

2 1,99 34070
1 ___

(3475)

2 3,09

— —

27970
(2850)

I ___

2 3,43 29210
(2980)

1 —

2 3,43
1
2 3,43
1 ___

2 2,33
1 —

2 3,43
1 — .

2 2,33 36680
1 — (3740)

2 3,43
1 _ _

2 2,33
1 _

2 3,43
1
2 2,33
1
2 з ,4 3 .
1
2 2.3Э 38920
I (3970)

2 3*43
S
2 2,33
1 —

2 3,43
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Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Ширина
шпоночного

паза i'| 5 , Длина
протягивания

Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

Обозначение
д

Число Номер
протяжки

Номин
Поле
допу­

ска
Но­
мин.

Пред
откл

Не
более

Не
менее

d А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

S

2405-1115 Js9
2405-1116 D10 4,4 6,25 1 —

2405-1733 Р9

2405-1117 Js9
1

29500
(ЗОЮ)38—60 38— 125 2 3,97

2405-1118 D10 6,4 8,25
1 —

2
2 3,97

2405-1734 Р9 1 —-

2 3,97
2405-1119 Js9
2405-1121 D10 4,4 6,25 1
2405-1735 Р9

2405-1122 Js9 1
37930
(3865)5 0 -8 0 50— 144 2 3,97

2405-1123 D10 6,4 8,25
I —

2 3,97

2405-1736 Р9
2

1 —

2 3,97

4,4 6,25
1 —-

2 3,01
2405-1124 Js9 1 ——

18 6,4 +  0,2 0,40 0,25 60—65 8,25 0,5 3 2 2,50
3 5,01

4,4 6,25
1

2
2 3,01

43815
(4470)2405-1125 D10 57—125 57—195 1 —

6,4 8,25 3 2 2,50
3 5,01

4.4 6,25 2
1 —

2 3,01
2405-1737 Р9 1 _ _ * ,

6,4 8,25 3 2 2,50
3 5,01

4,4 6,25 2 1
2 3,01

2405-1126 Js9 1
6,4 8,25 3 2 2,50

77—180 77—260 3 5,01 47170

4,4 6,25 2
1 (4810)

2 3,01
2105-1127 D10 1

6,4 8,25 3 2 2,50

,
3 5,01

27



С. 28 ГОСТ 18217—90

Р а з м е р ы ,  мм

О бозначение

Ш ирина
шпоночного

п аза
Ъ

ti 5 ,

протяж ки

Номин
Поле
допу­

ска

Н о­
мин.

П ред.
откл.

Н е
более

Не
менее

d А

4,4 6,25

2405-1738 18 Р9
6,4

0,40 0 ,25 6 0 - 65

8,25

2405-1128 Js9

2405-1129 D10 4,9 6,90
2405-1739 Р9

2405-1131 Js9

2405-1132 D10 7,4 9,40

2405-1741 Р9

4,9 6,90

2405-1133 Js9

7 ,4 0 ,40

4,9 6,00

2415-1134 D10
7,4

+  0,2
9,40

20
4,9

0,60 0,40 6 7 - -75
6,90

2405-1742 Р9

7,4 9 ,40

4,9 6,90

2405-1135 Js9
7,4 9,40

4,9 6,90

2405-1136 D10

7,4 9,40

4,9 6,90

2405-1743 Р9

7.4 0,40

Продолжений табл. 3

Д лина
протягивания

Чведо Номер Усилие

С таль и 
алю ми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

S вания 
Р , Н  (кгс)

О 1 . _.

2 3,01
47170
(4810)77— 180 77—260

3

1

2 2 50

3 5,01

1 ■— —

1 __

38—58 38— 116 2 4 ,58 351 2 0
(3 5 8 0 )

1 _

2 4 ,58
2

1 __

2 4 ,58

1 —

2 3,33
1 -

3 2 2,91
3 5,83
1 - -

2
2 3,33

50 —95 5 0 - 1 6 0 1 __ 4 2 5 7 0
(4340)

3 2 2,91
3 5,83
I . ..

2
2 3,33
1

3 2 2,91
3 5,83
1 —

2
2 3 ,33

1 -

3 2 2,91
3 5,83

2
1 1Г. г

2 3,33
52415
(5345)6 3 -1 4 4 63— 190 1 —

3 _ 2 _ _ 2,91
3 5 ,83

2
1

2 3,33
1 __

3 2 2,91
3 5,83

28
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Продолжение табл 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение

Ширина
шпоночного

паза
Ь

ii 5, Длина
протягивания

Число Номер Усилие
протяжки

НОмин
Поле
Допу­

ска
Но-
мин.

Пред
откл.

Не
более

Не
менее

d А А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

S протяги­
вания

А Н (кгс)

4,9 6,90 О 1 Г| -

2 3,33
2405-1137 Js9 1 —

7,4 9,40 3 2 2,91
3 5,83

4,9 6,90 12
2 3,33

59970
(6115)2405-1138 20 D 10 67—75 83—200 83—230 1 —

7,4 +  0,2 9,40 3 2 2,91
з 5,83»». I. 1 1. —

4,9 6,90 2 1 —

2 3,33
2405-1744 Р9 1 —

7,4 9,40 3 2 2,91
3 5,83

5,4 7,41 0,5 2 1 —

2 3,57
2405-1139 Js9 1 —

8,4 +0,3 10,51 3 2 3,33
3 6,67

5,4 +0,2 7,41 1 _

0,60 0,40
2

2 3,57
2405-1141 D10 40—68 40—120 1 —

33460
(3410)3,4 +0,3 10,51 3 2 3,33

3 6,67

5,4 +0,2 7,41 2 1
2 3,57

2406-1745 Р9 1 —

8,4 +  0,3 10,51 3 2 3,33
22 80—85 3 6,67

5,4 +0,2 7,46 1 _ _

2
2 3,62

2405-1142 Js9 1
8,4 +  0,3 10,56 3 2 3,36

3 6,72

5,4 +0,2 7,46 2 1

2405-1143 D10
56-118 56— 160 2 3,62 50480

8,4 +0,3 0,6 1
(6145)

10,56 3 2 3,36
3 6,72

5,4 +0,2 7,46 2 1

2405-17(6
2 3,62

Р9
8,4 +0,3

1
10,56 3 2 3,36

Я R 79
5 -1 6 9 5 29
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Продолж ение табл. 3
а з м е р ы ,  мм

Обозначение
протяжки

Ширина
шпоночного

паза
Ъ

и 5* Длина
протягивания

Число Номер Усилие
протяги­

вания
Р, Н (кгс)

Номнн
Поле
допу­

ска

Но*
мнн.

Пред
откл

Н е
более

Не
менее

d А Л
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

5

5,4 +0,2 7,46 о 1 __

2 3,62
2405-1144 Js9 1 —

8,4 +0,3 10,56 3 2 3,36
3 6,72

5,4 +0,2 7,46
1 —

2
2 3,62

2405-1145 D10 75— 152 75— 190 1 — 54110
(5515)

8,4 +0,3 10,56 3 2 3,36

3 6,72

5,4 +  0,2 7,46
1 —

2
2 3,62

2405-1747 Р9 1 —-

8,4 +0,3 10,56 3 2 3,36

22 80— 85 0,6
3 6,72

5,4 +  0,2 7,46
1 —

2
2 3,62

24 05-1146 Js9 1 —

8,4 +0,3 10,56 3 2 3,36
3 3,72

5,4 +0,2 7,46
1 —

0,60 0,40
2

2 3,62

2405-1147 D10 83—200 83—250 1 — 65970
(6725)

8,4 +0,3 10,56 3 2 3,36

3 6,72

5,4 +  0,2 7,46
1 —

2
2 3,62

2405-1748 Р9 1 —

8,4 +  0,3 10,56 3 2 _3,36_

3 6,72

5,4 +0,2 7,64
1 —

2
2 3,56

2405-1148 Js9 1 —

9,4 +  0,3 11,74 3 2 3,83

3 7,66

5,4 +0,2 7,64
1 —

25 90—95 0,5 42—78 42— 125

2
2 3,56 42090

2405-1149 D10 1 — (4290)

9,4 +0,3 11,74 3 2 3,83
3 7,66

5,4 +0,2 7,64
1 —

2 2 3,56
2405-1749 Р9 1 —

9,4 +0,3 11,74 3 2 3,83

3 7,66

ЭО
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Продолжение табл 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение

Ширина
шпоночного

паза
Ь

г1 5,

А

Длина
протягивания

Число Номер Усилие
протяги-

протяжки

Номин.
Поле
допу­

ска
Но­
мин.

Пред.
откл.

Не
более

Не
менее

Л А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

S вания 
Р, Н (кгс)

5,4 +0,2 7,69 О I _

2 3,61
2405-1151 Js9 1 —

9,4 +0,3 11,79 3 2 3,85

3 7,71

5,4 +0,2 7,69 2
1 —

2 3,61
53220
(5425)2405-1152 D10 56— 120 56— 150 1 _

9,4 +0,3 11,79 3 2 3,85
3 7,71

5,4 +0,2 7,69 о 1 —

2 3,61
2405-1751 Р9 1 _

9,4 +0,3 11,79 3 2 3,85
3 7,71

5,4 +0,2 7,69
1 —

2
2 3,61

2405-1153 Js9 1 _

9,4 +0,3 11,79 3 __2 3,85
3 7,71

5,4 +0,2 7,69 2 _ 1 _

25 0,60 0,40 90—95 0,6 2 3,61
61440
(6265)2405-1154 D10 7 5 -1 6 0 7 5 -1 8 0 __ 1 _

9,4 +0,3 11,79 3 _ 2 _ 3,85
3 7,71

5,4 +0,2 7,69 2 1
2 3,61

2405-1752 Р9 _ 1 _
9,4 +0,3 11,79 3 2 3,85

3 7,71

5,4 +0,2 7,69 О _ 1 _
2 3,61

2405-1155 Js9 1
9,4 +0,3 11,79 3 2 3,85

3 7,71

5,4 +0,2 7,69 2
1

74950
(7640)2405-1156 83— 200 83—280 2 3,61

D10
+0,3

1 _
9,4 11,79 3 _ 2 _ 3,85

3 7,71

5,4 +0,2 7,69 л 1

2405-1753
1

2 3,61
Р9

9,4 +0,3
1

11,79 3 2 3,85
3 7,71

5* 31
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение тлбл 3

Ширина
шпоночного

паза
Ъ

и 5,

а А

Длина
протягивания

Число Номер Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

протяжки

Номин
Поле
допу­

ска
Но­
мин

Пред
откл

Не
более

Не
менее

▲
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

S

6,4 Г 0,2 8,87 9 1 . -

2 4,26

2405-1157 Js9 1 —

10,4 +  0 3 12,97 3 2 4,18_

3 8,36

6,4 (-0,2 8,87 2 1 —

2 4,26
47140
(4805)3405-1158 D10 0,5 42—78 42 -105 1 —

10,4 +  0,3 12,97 3 2 4,18

3 8,36

6,4 1 0,2 8,87 2 1 —

2 4,26
2405 1754 Р9 1 —

10,4 +  0,3 12,97 3 2 4,18

3 8,36

6,4 4 0,2 8,92 2 1 —

2 4,31
2405-1159 Js9 1 —

10,4 +  0,3 13,02 3 2 4,20

3 8,41

6,4 4 0,2 8,92 2 1 —-

28 0 60 0+0 ю о - п о 2 4,31
68130
(6945)2405-1161 DiO

10,4 +  0,3 13,02
56— 125 56 -140

3
_ 1 _
2. 4,20

3 8,41

6,4 +  0,2 8,92 2 1 __

2 4,31
2405-1755 Р9 1

10,4 +  0,3 13,02 3 2 4,20
0,6 3 8,41

6,4 +  0,2 8,92 2
1 —

2 4,31
2405-1162 Js9 1 __

10,4 + 0 ,3 13,02 0V 2 4,20

3 8,41

6,4 +  0,2 1,92 2
I —

75— 160 75— 160
2 4,31 73400

2405 1163 D10
10,4

1 — (7485)

+  0,3 13,02 3 2 4,20
3 8,41

6,4 + 0 ,2 8,92
1 —

2 2 4,31
2*05-1756 Р9 L —

10,4 + 0 ,3 13,02 3 2 4,20
3 8,41



ГОСТ 18217-90 С. 33

Продолж ение табл 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение

Ширина
шпоночного

паза
Ъ

и 5,

А

Длина
протягивания

Число Номер Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

протяжки

Номии
Поле
допу­

ска
Но-
мин

Пред
откл

Не
более

Не
менее

d Д
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про
ходов

прохо­
да

S

6,4 4-0,2 8,92 3
_ 1 __

2 2,74
3 5,48

2405-1164 Js9 1 —

10,4 +0,3 13,02
2 .3,19

4
3 _6,38
4 9,58

6,4 +0,2 8,92 3 2 2,74
3 5,48 83930

(8555)2405-1165 28 D10 100-110 83—200 83—280 1 —

10,4 +0,3 13,02 4 2 3,19
3 6,38
4 9,58
1 _

6,4 +0,2 8,92 3 2 2,74
3 5,48

2405-1757 Р 9 1 —

10,4 +0,3 13,82 2 3,19
4

3 6,38
4 9,58

7,4 +0,2 0,60 0,40 ш л о 0,6 2
1 —г*
2 4,90

2405-1166 Js9 1 __

11,4 +0,3 14,20 3 2 4,50
3 9,0)

7,4 +0,2 10,10 2
1 —

2 4,90
2405-1167 D10 4 8 -8 7 48—115 1

62910
(6415)

11.4 +0,3 14,20 3 2 4,50
3 9,00

7,4 +0,2 10,10 2
1

32 120-130 2 4,90
1405-176? Р9 i

11,4 +0,3 14,20 3 2 4,50
3 9,00

7,4 +0,2 10,10
1

2
2 4,90

2405-1168 Js9 62-130 62-220 1 ... 78660
11,4 +0,3 14,20 3 2 4,50 (8020)

3 9,00

33



С. 34 ГОСТ 18217—90

Продолжение табл 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение

Ширина
шпоночного

паза
Ь

и S,

протяжки

Номин
Поле
допу­
ска

Но­
мин.

Пред.
откл.

Не
более

Не
менее

d А

7,4 +  0,2 10,10

2405-1169 D10
И,4 +0,3 14,20

7,4 +0,2 10,10

2405-1759 Р9
И.4 + 0,3 14,20

7,4 +0,2 10,10

2405-1171 Js9

11,4 +  0,3 14,20

7,4 +0,2 10,10

2405-1172

32

D10

11,4 +0,3 0,60 0,40 120-130 14,20

7,4 + 0,2 10,10

2405-1761 Р9

11,4 +0,3 14,20

7,4 +0,2 10,10

2405-1173 Js9

И.4 +0,3 14,20

7,4 +0,2 10,10

2405-1174 D10

11.4 + 0,3 14.20

Числе Номер
про- прохо-

ходов да

0,6

Длина
протягивания

Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

62— 130

75— 170

S3—210

62—220

75—270

83—2S0

Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

1 —

2 4,90
1 —

2 4,50
3 9,00

1 —

2 4,90

1 —

2 _4,50_
3 9,00

1 —
2 3,18
3 6,37
1 —

2 3,49
3 6,98
4 10,47
1 —

2 3,18
3 6,37
1 —

2 3,49
3 6,98
4 10,47
1 —

2 3,18

3 6,37

1 —

2 3,49
3 6,98
4 10,47
1 —

2 3.18
3 6,37
1 —

2 3,49
3 6.98
4 10,47
i
2 3,18
3 6,37
1
2 3,40
3 6,98
i 10,47

78660
(8020)

83890
(8555)

107940
(11005)

34



ГОСТ 18217—90 С. 35

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

О̂ лчцачр.ние

Ширина
шпоночного

паза
Ь

5,

А

Длина
протягивания

Число Номер Усилие
гсротягн-

протяжки

Номин.
Поле
допу­

ска
Но­
кия.

Пред.
откл.

Не
более

Не
менее

d А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

5 вания 
Р, Н (кге)

1 __
7,4 +  0,2 10,10 3 2 3,18

3 6,37
107940
(11005)2405-1762 32 Р9 0,60 0,40 120-130 83—210 83—280 1 —

11.4 +0,3 14,20
2 .. 3,494
3 _ 6,98
4 10,47

8,4 11,37 2 1 ■—

2 5,61

2405-1175 Js9 1 —

12,4 15,37 3 2 4,80
3 9,61

8,4 11,37 2 1 —

2 5,61
2405-1176 D10 55—100 55—160 1 — 75850

(7735)
12,4 15,37 3 2 4,80

3 9,61

8,4 11,37 2 1 —

2 5,61
2 405-1763 Р9 1 »

12,4 15,37 2 4,80

0,6 3 3 9,61
1 —

8,4 11,37 2 3,66
3 7,32

240 5-1177 36 Js9 +0,3 1,00 0,70 140-150 1 —

12,4 15,37 4 2 3,77
3 7,54
4 11.32
1 —

8,4 11,37 3 2 3,66
3 7,32

2405-1178 D10 62—144 62—210 1 — 94380
(9620)

12,4 15,37 4 2 3,77
3 7,54
4 11,32
1 _

8,4 11,37 3 2 3,66
3 7,32

2405-1764 Р9 1 —

12,4 15,37
2 3,77

4
3 7,54

1
1

4 11,32

35



С. 36 ГОСТ 18217-96

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 3

Обозначение
протяжки

Ширина
ШПОНОЧНОГО

паза

Номин
Поле
допу­
ска

Но«
мин.

Пред
откл.

5,

Не
более

Не
менее

Длина
протягивания

Сталь и Чугун,алюми-
ниевые бронза,
сплавы латунь

Число
Про*

ходов

Номер
прохо­

да

Усилие 
протяги­

вания 
Р Н (кге)

2405-1179 Js9

8,4

12,4

11,37

15,37

_2_
3

_3_

4

_3,66_
7.32

3,77
7,54
11.32

2405-1181

2405-1765

36

2405-1182

D10

Р9

Js9

8,4

12,4

8,4

12,4

+0,3
8,4

12,4

11,37

15,37

11,37

15,37

1,00 0,70 140-150

11,37

15.37

0,6

3—200 83—220
_3_

2_
J3_
_4_
J L
_2^

1

4

3,56

7.32

_3,77_
7.54
11.32

3,66
7.32

3,77

7.54
11.32

2,71
5,41
8,12

3,03
6,06
9,09

12,12

114/00
(116% )

8405-1183

2405-1766

D10

Р9

8,4

12,4

8,4

П.37

15.37

11,37

83-260 83—275 4

JL
А
4

2,71
5,41
8,12

3,03
6,06
9,09

12,12

2,71
5,41

8,12

117820
(120101



ГОСТ 18217—90 С. 37

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
протяжки

Ширина
шпоночного

паза
1

и St
Длина

протягивания
Число Номер Усилие

протяги*

Номнн.
Поле
допу­

ска
Но-
мин.

Пред.
откл.

Не
более

Не
менее

d А А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

5 вания 
Я, Н (кгс)

_ 1 _

2 3,03
117820
(12010)2405-1766 36 Р9 12,4 140-150 15,37 83—250 83—275 5 3 6,06

4 9,09
5 12,12

9,4 12,56
1 —

2
2 6,20

2405-1184 Js9 1 .—

14,4 17,56 3 2 5,60
3 11,20

12,56
1 —

9,4 2
2 6,20

89930
(9170)2405-1185 D10 65—95 6 5 -1 4 4 I —

14,4 17,56 3 2 5,60
3 11,20

9,4 12,56
1 —

2 2 6,20
2405-1767 Р9 1

14,4 17,56 2 5,60
3 11,20

3 1
9,4 +0.3 1,00 0,70 12,56 0,6 2 3,98

3 7,96
2405-1186 Js9 1 —

40
14,4

160-170
17,56

2 4,32
4

3 8,64

4 12,96

1 __

9,4 12,56 3 2 3,98
3 7,96

2405-1187 D10 1 —-

14,4 17,56
62—144 $2—180 2 4,32 104920

4
3 8,64 (10695)

4 12,96
1 __

9,4 12,56 3 2 3,98
3 7,96

2405-1768 Р9 1 —

14,4 17,56 4
2 4,32
3 8,64
4 12,96

6-1695 37



С. 38 ГОСТ 18217—90

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение тшбл. 3

Обозначение
протяжки

Ширина
шпоночного

паза *i 5, Длина
протягивания

Ь
д

Число Номер

Номин.
Поле
допу-

ска
Н о­
мин

Пред
откл

Не
более

Не
менее

d А
Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза.
латунь

про­
ходов

прохо­
да

S

1
9,4 12,56 3 2 3,98

3 7,96

Js9 1 .—

17,56
2 4,32

14,4 4
3 8,64
4 12,96
1 —

9,4 12,56 3 2 3,98
3 7,96

D10 81— 200 8 1 - 2 2 5 1 —

17,56
2 4,32

14,4 4 3 8,64
4 12,96
1 —

9,4 12,56 3 2 3,98
3 7,96

Р9 1 —

14,4 17,56 3
_4,32_

8,64
4  _ 12,96_

+0,3 1,00 0,70 160-170 0,6
4 1 —

40 2 3,07
9,4 12,56 3 6,13

4 9,19

1 —
Js9 2 2,84

3 5,67
14,4 17,56 6 4 8,51

5 11,35

6 14,19
1 —

9,4 12,56
101—260 101—260

4
2
3

_3,07_
6,13

4 9,19
г'~

1 —-

D10 2 2,84
3 5,67

14,4 17,56 6 4 8,51

5 11,35

в 14,19

Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

2405-1188

2405-1189

2405-1769

2405-1191

2£05-1192

119940
(12225)

151860
(15460)



ГОСТ 18217—90 С. 3*

Обозначение

Ширина
шпоночного

паза
Ь

и

протяжки

Номин.
Поле
допу­

ска
Но­
мин.

Пред.
откл.

9,4

2405-1771 40 Р9

14,4

10.4

2405-1193 Js9
15,4

10,4

2405-1194 D10
15,4

10.4
+0,3

2405-1772 Р9

15,4

45
10,4

2405-1195 Js9

15,4

10,4

2405-1196 D10

15,4

2405-1773 Р9 10,4

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. $

s t

Не
более

1,00

Не
менее

0,70

Длина
протягивания

Число Номер Уаилне
протяги­

вания
Р, Н (кгс)

d А А
Сталь н 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

про­
ходов

прохо­
да

S

1 - -

12,56 А 2 3,07
3 6,13
4 9,19

160-170 0,6 ,101—260 Ю1—260 1 _____ 151860
2 2,84 (15480)

17,56 6
3 5,67
4 8,51
5 11,35
6 14,19

13,93 2
1
2 6,87
1 — .

18,93 3 2 5,93
3 11,87

13,93 2
1 —

2 6,87
6 5 -1 0 0 6 5 -1 3 0 1 94920

(9675)
18,93 3 2 5,93

3 11,87

13,93 1 —

2
2 6,87
1 —

18,93 2 5,93
3 11,87

3
1 —

180-200 13,93
0,7 2 4,49

3 8,99
1 _____

18,93 2 4,66
4

3 9,32
4 13,99
\ — ,

107640
(I097S)13,93 74— 148 74— 160 3 2 4,49

3 8,99
1 _____

18,93 4
2 4,66
3 9,32
4 13,99
1 _ _ _

13,93 3 2 4,49
3 8,99

6*
39



С. 40 ГОСТ 18217—90

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
протяжки

Ширина
шпоночного

паза
Ь

и 5,

d А

Номин
Поле
допу­

ска
Но-
мия

Пред
ОТКЛ

Не
более

Не
менее

2405-1773 Р9 15,4 18,93

10*4 13,93

2405-1197 Js9

15,4 18,93

10,4 13,93

2405-1198 D10

15,4 18,93

10,4 13,93

2405-1774 45 Р9 + 0 ,3 1,00 0,70 180-200

15,4 18,93

10,4 13,93

2405-1199 Js9

15,4 18,93

10,4 13,93

2405-1201 D10

!

15,4 18,93

1

0,7

Длина
протягивания

Сталь л 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
6pOH3i,
латунь

Число
про­

ходов

74— 140

8 1 - 2 0 0

101— 260

74— 160

81— 200

101— 340

Номер
прохо­

да
5

1 _ _

2 4,66

3 9,32

4 13,99

1 - -

2 4,49

3 8,99

1 —

2 4,66

3 9,32

4 13,99

1

2 4,49

3 8,99

1 _ _

2 4,66

3 9,32

_ 4  _ 13,99

1 — -

2 4,49

3 8,99

_ 1_ —

2 4,66

3 9,32
4 13,99
1 —

2 3,41
3 6,82

_ 4 10,23
1. —

_  2 3,04
_  3 6,09

4 9,13
5 12,18

6 15,23
I —

2 3,41
3 6,82
4 10,23
1
2 3,04
3 6,09
4 9,13
5 12,18

6 15,23

Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

107640
(10975)

151860
(15480)

170840
(17415)



ГОСТ 18217—90 С. 41

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
протяжки

Ширина
шпоночного

паза
Ь

Номин
Поле
допу­

ска

2405-1775 45 Р9

2405-1202 Js9

2405-1203 D10

50

2405*1776 Р9

2406-1204 Js9

Но­
мин.

10,4

15,4

11.4

17,4

11.4

17,4

11.4

17,4

11.4

17,4

Пред.
откл.

S.

Не
более

Не
менее

+0,3 1,00 0,70

13,93

180-200

18,93

15,09

21,09

15,09

0,7

21,09

210-230
15,09

21 ДО

15,09

21,09

Длина
протягивания

Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

Число
про­

ходов

101—260 101—340

65—100 65—130

62— 144 62—144

Номер
прохо­

да

Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

_4_
5

2

j l

2

3,41
6,82

10,23

3,04
6,09
9,13

12,18
15,23

4,96
9,92

3,98
7,96

11,94
15,92

4.96
9.92

3,98
7.96 

11,94
15.92

4,96
9,92

3,98
7,96

11,94
15,92

4,96
9,92

3,98
7,96

11,94
15,92

170840
(17415)

105360
(13740)

140480
(14320)

41



С. 42 Г О С Т  18217— 90

Продолж ение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
протяжки

Ширина
шпоночного

паза
b

и

Номин
Поле j Но. 
ДОНУ’ , мин. ска

Пред.
откл.

Не
более

Не
менее

А

Длина
протягивания

Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

Число
про­

ходов

Номер
прохо­

да

!

1 _

2 4,96
3 9,92
1 —

2 3,98
3 7,96
4 11,94
5 15,92
1 —

2 4,96
3 9,92
1 _

2 3,98
3 7,96
4 11,94
5 15,92
1

2 2,96
3 5,94
4 8,92
5 11,85
1 _

2 2,97
3 5,94
4 8,91
5 11,89
6 14,86
7 17.85
1 __

2 2,96
3 5,94
4 8,92

5 11,86

1 —

2 2,97

3 5,94

4 8,91

5 11,89

6 14,86

7 17,85

Усилие
протяги­

вания

2405-1205

2405 1777

2405-1206 50

D10

Р9

Js9

2405 1207 D10

11,4

17,4

11,4

17,4

11,4

17,4

+ 0 ,3

11,4

17,4

1,00 0,70

15,09

21,09

15,00

21,09

15,09

210—230

21,09

15,09

21,09

0,7

62— 144

81—200

62— 144

81—200

1404 SO
(14320)

131060
(13360)

42



ГОСТ 18217-90 С. 43

Продолж ение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
протяжки

Ширина
шпоночного

паза
Ъ

Номин.
Поле
допу­
ска

Но­
иин.

Пред
откл.

5,

Не
более

Не
менее

Длина
протягивания

Сталь и 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

Число
про­

ходов

Номер
прохо­

да

Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

11,4 15,09

2405-1778 Р9 81—200 8 1 -2 8 0

17,4 21,09

_2_

3

2,96
5,94
8,92

11,85

2,97
5,94
8,91

11,89
14,86
17,85

131060
(13360)

11,4 15,09

2tU _

4,88
7,33
9,78

12,23

2405-1208 Js9

50 17.4 +0,3 1,00 0,70 210—230 21,09 0,7 4

2,60
5,20
7,80

10,41
13,01
15,61
18,23

101-260 101—340

11,4 15,09

2,44
4,88
7,33
9,78

12,23

158780
(16185)

2405-1209 D10

17,4 21,09

_3_

4

2,60
5,20
7,80

10,41
13,01
15,61
18,23
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 3

Обозначение
ггротяжкн

Ширина
шпоночного

паза
b

Номин.
Поле
допу­

ска

и 5,

Но­
мин.

Пред.
откл.

Не
более

Не
менее

А

Длина
протягивания

Сталь н 
алюми­
ниевые 
сплавы

Чугун,
бронза,
латунь

Число
про­

ходов

11.4 15,09

2405-1779 50 Р9 4-0,5 1,00 0,70 210 -230 0,7 101—260 101—340

17,4 21,09

Номер
прохо­

да

Л
2

_3_
4

2,44

4,88
7,33

9,78

12,23

2,60
5,20

7,80

10,41
13,01

15,61
18,23

Усилие 
протяги­

вания 
Р, Н (кгс)

158780
(16185)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

ФОРМА И РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ

Ф о р м а  1. Профиль с удлиненной стружечной канавкой (У)

Ф о р м а  2

Р азм еры , мм
Т а б л и ц а  4

Номер
профиля t h а Г г,

Активная 
площадь 

F  мм*

1 4,5 1,5

1У
2,0 1,2 1,0 в 3,1

5,0 1,7

£ 6,0 2,5 2,0 1,3 4 4,9

8 7,0 3,0 2,2
1,5 7.1

4 8,0 2,7
3,0

б
5,7

5
0,0 4,0 12,6

6У 2,5 2,0 6

6
10,0

3,5 3,0 9,6

7 4,5 2,5 2,3 7 15,9

8 12,0
5,0 2,5 8 19,6

8У
14,0

4,0

е 6,0 3,0 10 28,3

10
16,0 7,0

5,0
3,5 11 38,5

ЮУ 4,5

и
18,0 8,0

6,0
4,0 12 50,3

11У 5,0

12 20,0 9,0 5,5 4,5 14 63,6

13 24,0 10,0 7,0 5,0 16 78,5

14 26,0 12,0 6,5 6,0 18 113,1

15 32,0 14,0 9,0 7,0 22 153,9

'Примечание. Форма 1 зубьев является предпочтительной.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

РАЗМЕРЫ И РАСПОЛОЖЕНИЕ СТРУЖКОРАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ КАНАВОК И ФАСОК

Для b = S . 12мм Д л я  Ь= 14 „18м м  Д л я  Ь = 2 0  25мм

Н ом и н альн ая
ширина

ш поночного
паза

6
Р Р х

Н ом инальная
ширина

ш поночного
п аза

Ь

Р Р х

5
1,5

—

20 4.0 8
22

6 25 5,0 10
8 2,0 28 4,0

910 3,0 32
5,012 4,0 36 10

14 3,0 40 6,0 12
16

4,0 45 6,5 13
18 50 8,0 14

П р и м е ч а н и е .  Стружкоразделительные канавки и фаски делать только на режущих зубьях в шахматном порядке.
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