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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БУМАГА-ОСНОВА 
ДЛЯ ШЛИФОВАЛЬНОЙ ШКУРКИ

Технические условия

Base-paper for emery-cloth. 
Specifications

ГОСТ
18277-90

ОКП 54 3752

Дата введения 01.07.91

Настоящий стандарт распространяется на бумагу-основу, предна­
значенную для изготовления шлифовальной шкурки, применяемой 
при обработке различных материалов без охлаждения.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Бумага-основа должна изготовляться в соответствии с требо­
ваниями настоящ его стандарта по технологическим регламентам, 
утвержденным в установленном порядке.

1.2. Основные параметры и размеры
1.2.1. Бумага-основа должна изготовляться следующих марок: 

Б - 140, Б -200 , Б -220 , Б -240 , Б В -260  (высокопрочная).
Бумага-основа марки Б В -260  применяется для изготовления шли­

фовальной шкурки, комбинированной с тканью.
1.2.2. Бумага-основа должна изготовляться в рулонах шириной 

1000, 1200, 1250, 1350, 1400, 1420 мм и диаметром 600—800 мм; бу­
мага-основа марки Б В -260  — диаметром 800— 1000 мм.

Предельные отклонения по ширине рулонов не должны превы­
шать ±3 мм.

По согласованию с потребителем допускается изготовление бума­
ги-основы  в рулонах другой ширины и диаметра.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1990 
©  И П К  Издательство стандартов, 1997 

Переиздание с Изменениями
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1.2.3. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бум аги - 
о сн о вы  для ш лиф овальной ш курки м ассой  бумаги площ адью  1 м 2 
140 г ш ириной рулона 1250 мм:

Бумага-основа Б-140 ШР 1250 ГОСТ 18277-90
1.3. Характеристики
1 .3 .1 . П оказатели  качества  бум аги -о сн овы  долж н ы  со о т в е т ст в о ­

вать норм ам , указан н ы м  в таблице.
1 .3 .2 . Б у м ага-о сн о ва  долж н а и зготовляться  из сульф атной н ебе­

лен ой  целлю лозы .
1 .3 .3 . Б у м ага-о сн о ва  м арок Б -1 4 0 , Б -2 0 0 , Б -2 4 0  при о д н о сто р о н ­

нем см ачи ван и и  водой не долж н а скручиваться.
1 .3 .4 . Б у м ага-о сн о ва  долж н а и зготовляться  м аш ин ной гладкости.
1.3.5. Б у м ага-о сн о ва  долж н а бы ть ц вета натурального ц еллю лоз­

н ого волокн а.
П о со гласо ван и ю  с  потребителем б ум ага-о сн ова м арки Б В -2 6 0  

м ож ет и зготовляться  окраш енной.
1.3.6. Н а поверхн ости  б ум аги -осн овы  не д оп ускаю тся  ск лад ки , 

м орщ ины , л еп естк и , ды рчатость. М алозам етн ы е ск лад ки , м орщ и н ы , 
л еп естк и , которы е не могут бы ть обнаруж ены  в п р оц ессе и зго товле­
ния продукции, д оп ускаю тся , если  п оказатель таких внутрирулонны х 
д еф ектов, определяем ы й по Г О С Т  13525 .5 , не превы ш ает 3 % . Н а 
поверхн ости  б ум аги -о сн овы  всех  м арок д оп ускаю тся  пятн а р азли ч­
н ого прои схож ден и я площ адью  не более 100 м м 2, а на поверхн ости  
бум аги -о сн овы  м арки Б В -2 6 0  такж е пятна белого цвета о т  п ен ы , если  
он и  не и зм ен яю т толщ и н ы  бумаги.

1.3.5, 1.3.6. (Измененная редакция, Изм. №  1).
1.3.7. Н ам отка рулонов д олж н а бы ть плотн ой , обрез к р ом ок д о л ­

ж ен  бы ть р овн ы м , б ез разры вов.
1.3 .8 . К он ц ы  полотна б ум аги -осн овы  в м естах об р ы вов д ол ж н ы  

бы ть ск леен ы  клеевой  лентой на бум аж ной о сн о ве  по Г О С Т  18251 
или по Т У  6 — 17—9 2 4 , или равн ом ерн ы м  тон к и м  слоем  н ер астекаю - 
щ егося  клея. П р очн ость ск лей ки  долж н а бы ть на уровне прочн ости  
бум аги -осн овы .

С клеи ван и е см еж н ы х сл о ев  не д оп ускается . Ш ирина ск леен н о й  
части не д олж н а бы ть более 150 м м .

1 .3 .9 . Ч и сло ск л е ек  в  рулоне не д олж н о бы ть более 2. В  партии 
д оп ускается  д о  20  % рулонов с  чи слом  ск л е ек  3. М есто  ск лей ки  
д ол ж н о отм ечаться цветн ы м и  си гн алам и , видим ы м и с  торца рулона.



Норма для марки

Наименование Б* 220 Б-240 БВ-260 Метод
UrflLlT̂ LflJaпоказателя Б-140 Б-200 высший

сорт
первый

сорт
высший

сорт
первый

сорт
ВЫСШИЙ

сорт
первый

сорт
второй
сорт

l iC llo lT a r l  ИИ

1. Масса бумаги 
площадью 1 м2, г 140±7 200±10 220±15 220±20 240±18 240±18 260±15 260±20 260±20

По ГО СТ 
13199

2. Толщина, 185±15 270±20 230±20 230±20 260±20 260±20 280±20 280±20 280±20 По ГО СТ
мкм

3. Разрушающее 
усилие, Н (кгс), не 
менее, в направ­
лении 

машинном 226 255 343 314 412 412 408 368 331

27015 
П оГО С Т  
13525.1 
и п. 3.4 
настоя­
щего

(23,0) (26,0) (35,0) (32,0) (42,0) (42,0) (41,6) (37,6) (33,8) стандарта
поперечном 108 137 141 137 147 118 186 167 147

4. Относитель­
ное удлинение, %, 
не более, в 
направлении: 

машинном

(11,0) (14,0) (14,4) (14,0) (15,0) (12,0) (19,0)

5

(17,0)

5

(15,0)

5

П оГО С Т  
13525.1 
и п. 3.4 
настоя­
щего

поперечном — — — — — — 12 14 14 стандарта
5. Сопротив­

ление расслаива­
нию, Н/см (гс/см), 0,88 0,88 0,98 0,88 0,98 0,69 1,38 1,27 1,18

По п. 3.5

не менее (90) (90) (100) (90) (ЮО) (70) (141) (130) (120)
6. Поверхност­

ная впиты вае- 
мость воды по 
Коббу (Кобб 120 ), 
г/м2 2 0 - 4 0 2 0 - 4 0 2 0 - 4 0 2 0 - 4 0 2 0 - 4 0 2 2 - 3 3 2 2 -3 3 2 2 - 4 0

По ГОСТ 
12605

ГО
С

Т
 18277-90 С
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Продолжение

Норма для марки

Наименование
показателя

Б-220 Б-240 БВ-260 Метод
испытания

Б -140 Б-200
высший

сорт
первый

сорт
высший

сорт
первый

сорт
высший

сорт
первый

сорт
второй

сорт

7. Абсолютное 
сопротивление 
раздиранию, Н, 
не менее, в нап­
равлении: 

машинном 2,75 2,59 2,26

По ГО С Т 
13525.3 
и п. 3.7а 
настоя­
щего 
стандарта

поперечном — — — — — — 3,60 2,98 2,51
8. Воздухопро­

ницаемость, с, 
не менее 700 550 550

По п. 3.7

9. Скручивае- 
мость при одно­
стороннем см а­
чивании, град, 
не более ПО 110

По ГО С Т 
13525.16

10. Влаж­
ность, % 1 00 сг» 1 00 7 - 1 1 7 - 1 1 6 - 1 0 6 - 1 0 7 - 1 1 7 - 1 1 7 - 1 1

По ГО С Т 
13525.19

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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1.4. Маркировка
1.4.1. Маркировка бумаги-основы — по ГО СТ 1641 со следую­

щим дополнением.
1.4.2. На торцовую поверхность неупакованного рулона наносят 

обозначения марки бумаги-основы.
1.5. Упаковка
1.5.1. Упаковка бумаги-основы — по ГО СТ 1641.

2. ПРИЕМКА

2.1. Определение партии и объем выборки — по ГО С Т 8047.
2.2. При получении неудовлетворительных результатов испыта­

ний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторные 
испытания на удвоенной выборке.

Результаты повторных испытаний распространяют на всю 
партию.

2.3. Определение скручиваемости по п. 1.3.3 проводят по требо­
ванию потребителя.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Отбор проб и подготовка образцов к испытаниям — по 
ГО С Т 8047.

3.2. Кондиционирование образцов бумаги-основы перед испыта­
нием и испытания проводят по ГО С Т 13523 при относительной 
влажности воздуха (50±2) % и температуре (23±1) *С. Продолжитель­
ность кондиционирования для бумаги марок Б - 140, Б -200, Б -240 и 
Б В -260 не менее 4 ч, для бумаги марки Б-220 — не менее 8 ч.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.3. Определение ширины рулона — по ГО СТ 21102.
3.4. При определении разрушающего усилия и относительного 

удлинения бумаги-основы расстояние между зажимами разрывной 
машины в исходном положении должно составлять (150± 1) мм.
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3.5. Определение сопротивления бумаги-основы расслаиванию
Метод основан на измерении усилия, вызывающего расслаивание 

полоски бумаги-основы по серединному слою.
3.5.1. Аппаратура
Машина разрывная типов РМ Б-ЗМ , Р М Б -10 или другого анало­

гичного типа.
Скальпель по ГО СТ 21240.
3.5.2. Подготовка образцов к испытанию
От каждого из пяти отобранных листов для испытания вырезают 

по две полоски шириной (15,0±0,1) мм и длиной (200±1) мм в по­
перечном направлении.

3.5.3. Проведение испытания
Один конец полоски расслаивают вручную при помощи скальпеля 

по всей ширине возможно ближе к срединному слою и на 35 мм по 
длине. Расслоенные концы образца укрепляют в зажимах разрывной 
машины. Расстояние между зажимами должно быть (50+1) мм. И с­
пытание ведут при скорости перемещения нижнего зажима 
ПО мм/мин. Нерасслоенный конец образца поддерживают рукой 
так, чтобы он составил угол 90 * с расслоенными концами. Полоску 
расслаивают на 100 мм по длине образца и записывают конечное 
расслаивающее усилие по шкале А разрывной машины.

3.5.4. Обработка результатов
Сопротивление расслаиванию (Ср) в Н/см (гс/см) вычисляют по 

формуле

где Р — расслаивающее усилие по шкале А разрывной машины, 
Н (гс);

В — ширина полоски, см.
За результат испытания принимают среднее арифметическое де­

сяти определений. Результат округляют до второго десятично­
го знака.

3.6. (Исключен, Изм. № 1).
3.7а. При определении абсолютного сопротивления разди­

ранию испытанию подвергают одновременно два образца бума­
ги-основы.

(Введен дополнительно, Изм. № 1).
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3.7. Определение воздухопроницаемости
Метод определения воздухопроницаемости основан на измерении 

времени прохождения 100 см 3 воздуха под определенным давлением 
через испытуемый образец.

3.7.1. А п п а р а т у р а, п о с у д а ,  м а т е р и а л ы  
Прибор типа «Гарлей» или ГВМ .
Секундомер СОП пр-2А-3—000.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.7.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в  к и с п ы т а н и ю  
Из отобранных листов для испытаний вырезают два образца

размером 50 х 50 мм.
3.7.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
Образец бумаги-основы верхней стороной закрепляют между дис­

ками, установленными на столике прибора, и производят определе­
ние в соответствии с инструкцией к прибору.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.7.4. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в  
Воздухопроницаемость выражают в секундах как среднее арифме­

тическое значение двух определений. Результат округляют до цело­
го числа.

3.8. (Исключен, Изм. №  I).
3.9. Определение соответствия качества бумаги-основы требова­

ниям п. 1.3.3 основано на свойстве скручиваться или сохранять свое 
первоначальное состояние при одностороннем смачивании ее по­
верхности водой.

3.9.1. А п п а р а т у р а ,  м а т е р и а л ы ,  р е а к т и в ы  
Ванночка размером 250 х 300 мм.
Секундомер СОП пр-2А-3—000.
Термометр типа Б с ценой деления шкалы 0,1 и 0,2 °С по 

ГО СТ 28498.
Вода дистиллированная по ГО С Т 6709.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.9.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в  к и с п ы т а н и ю  
Испытанию подвергают пять образцов длиной 100 мм и шириной

50 мм, вырезанных по одному из отобранных для испытаний листов,



С. 8 ГОСТ 18277-90

при этом машинное направление должно совпадать с шириной 
образца.

3.9.3. Проведение испытания
Испытуемые образцы на 2 мин опускают верхней сто­

роной на поверхность воды при температуре (60+2) °С, при 
этом ни один из образцов бумаги-основы не должен скручи­
ваться в трубку.

(Измененная редакция, Изм. №  1).

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Транспортирование и хранение бумаги-основы — по 
ГО СТ 1641.

4.2. При хранении и транспортировании не допускается ставить 
рулоны на торец.
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