
УДК 621.983.5.06 :006.354 Группа Tit
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВИНТЫ СТУПЕНЧАТЫЕ С ШЕСТИГРАННЫМ 
УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД КЛЮЧ 

Конструкция и размеры
Female shouldered screws.

Design and dimensions
ОКП 39 6330

гост
18786- 80*

Взамен
ГОСТ 18786— 73

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 31 декабря 
1980 г. № 6294 срок введения установлен

с 01.01.82

Проверен в 1985 г.
Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры ступенчатых винтов с шестигранным 
углублением под ключ должны соответствовать указанным на чер­
теже и в таблице.

* Размер для справок.
Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
* Переиздание (декабрь 1986 г.) с Изменением Л® 1, 

утвержденным в декабре 1985 г. (ИУС М  4—86),
кружево купить

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost-r_gosudarstvennyj-standart/24/gost_r_52585-2006_natsionalnyy_standart_rossiyskoy.html
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Раз мер ы в мм

Обозначение
винта

При­
меняе­
мость

d
tfi

(поле 
допуска 

b 12)
d t

1*
(поле 

допуска 
Js 12)

и И L D D t

1092-2051 Мб 9 4,5 От 20 до 60 8 6 1 + 14 13 5,8
1092-2052 12

/ + 18
1092-2053

М8 12 6,2 От 20 до 100
10

8 18 6,9
1092-2054 14 /-(-22

1092-2055 мю 14 7,8 От 20 до 120
14

10

/+24
20 9,2

1092-2056 18 /+28

1092-2057
М12 16 9,5 От 30 до 130

16 /+26
22 11,5

1092-2058 20
/-{-30

1092-2059
М14 20 11, 0 От 40 до 140

18
12 28

13,8
1092-2061 24 /+36

1092-2062
М16 22 13,0 От 40 до 150

20
14

/+34
30

1092-2063 28 /+42

1092-2064
М20 26 16,5 От 45 до 200

25 18 /-}- 43
36 16,2

1032-2065 34 /+52

1092-2066
М24 32 19,5 От 50 до 220

30 20 1 + 50 42 19,6
1092-2067 40 /+60

6,1

7,2

9,7

12,0

14,3

16,7

20,4

го

ГО
СТ 

18786—
80 

Стр.



ю
00

П родолжение
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
вянта

5
(поле

допуска
D11)

h hi b Г Ti Гг с
Допустимая 
нагрузка Р,  
кгс не более

Масса, 
кг, не 
более

1092-2051 5 3,5 4,0 2,0 0,5 0,3 4,0 1,0 150
0,038

1092-2052 0,039
1092-2053 6 4,5 5,5

2,5

1,0 0,5

4,7

1,6

250
0,109

1092-2054 0,111
1092-2055 8 6,0 7,0 6,5 400

0,176
1092-2056 0,179
1092-2057

10 7,0 8 ,0 8,5 650
0,249

1092-2058 0,253
1092-2059

12 9,0 10 3,0 9.5 2,0
850

0,425
1092-2061 0,432
1092-2062

1200
0,548

1092-2063 0,561
1092-2064 14 11,0 13 >

4,0
11,0

2,5
1900

1,008
1092-2065 1,030
1092-2066 17 13,0 15 13,0 2700 1,681
1092-2067 1,716

П р и м е ч а н и е .  Масса подсчитана для наибольшего 1 размера винта /

* Рабочая длина винта / выбирается в указанном диапазоне кратной 5-ти (например, 1=20 мм, /= 2 5  мм,м 
/ —110 мм, /==115 мм и т. д.).

С
тр. 
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80



ГОСТ 18786—ВО Стр. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта размерами 
d=tAlO, 1=95 мм, 1\ =  14 мм:

Винт 1092-2055/095 ГОСТ 18786—80
(Измененная редакция, Изм. №1).
2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3. Твердость — 34...37 HRCS , кроме места, обозначенного на 

чертеже.
(Измененная редакция, Изм. №1).
4. Покрытие — Хим. Фос. прм. (обозначение покрытия по ГОСТ 

9.306—85).
5. Допуск торцового биения поверхности Б относительно по­

верхности А — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
6. Технические требования — по ГОСТ 18824—80.
7. Маркировать на бирке: условное обозначение винта без наи­

менования и товарный знак предприятия-изготовителя.
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ГОСТ 18786-80

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/42/postanovlenie_semnadtsatogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_319.html

