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ГОСТ 19660—74 С. 2

Размеры,  мм

Наибольший диаметр D 
устанавливаемого изделия 63 125 250 360 500

Наибольшее расстояние L 
между центрами 160—250 250—400 400—800 630— 1000 800—1250

Наибольший ход 5  загы- 
лования 5 10 20 25 30

Наибольшая высота h рез­
ца, не менее 12 20 32 40 50

Условный размер передне­
го конца шпинделя по 
ГОСТ 12595—85 и ГОСТ 
12593—72 4; 5 5; 6 6; 8 8; 11

Упорный центр в шпинде­
ле—конус Морзе по ГОСТ 
13214—79, не менее 2 4 5 6

Диаметр отверстия в 
шпинделе, не менее 12 20 25 40 50

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Наибольшее расстояние L между центрами в указанных пре­

делах выбирается из ряда Ra 10, исключая размеры 200 мм и 
320 мм.
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