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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРИБОРЫ ЭЛЕКТРОННОЛУЧЕВЫЕ. КАЛИБРЫ 
ДЛЯ ПРОВЕРКИ УСЛОВНОЙ ЛИНИИ 

Типы и основные размеры

Cathode ray reference linegauges.
Types and basic dimensions

ГОСТ
19666—74

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 4 апреля 1974 г. № 780 срок действия установлен

с 01.07 1975 г. 
до 01.07 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт устанавливает типы профилей калибров 
электроннолучевых приборов и их основные контролируемые раз­
меры для проверки условной линии кинескопов цветного и черно­
белого телевидения, специальных и проекционных кинескопов, 
осциллографических трубок с магнитным отклонением луча, имею­
щих максимальный диаметр горловины баллона 13,00; 20,50; 
29,67; 38,00 мм и углом отклонения луча по диагонали 55, 70, 90, 
110°.

В стандарте учтены требования рекомендации МЭК по стан­
дартизации (Публикация 67.)

2. Калибры в зависимости от профиля должны изготовляться 
следующих типов: К1, К2, КЗ, К4, К5, Кб.

3. Основные контролируемые размеры калибров для проверки 
условной линии должны соответствовать указанным на черт. 1—6 
и в табл. 1—6.

П р и м е ч а н и е .  Условная линия определяется плоскостью X—Х\ когда 
калибр опирается на конус баллона при надевании калибра на горловину элек­
троннолучевого прибора.

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена 

©Издательство стандартов, 1974



Стр. 2 ГОСТ 19666— 74

Тип К1

Черт. 1

Т а б л и ц а  I
Р а з м е р ы  в мм

Макси­
Угол

отклонения
луча

D Ог L У гол а
Типо­

размер
мальный
диаметр

горловины
баллона

Номин. Пред.
откл. Номин. Пред.

откл.
R

Номин. Номин, Пред.
откл.

К 1— 1 :

55°

33,5 — —

7,0

65

55°
К 1—2 13,00 43,0 + 0 ,05 20 + 0 ,1 68 ± 3 0 '

К 1—3 70° 37,0 — — 20 65 65°



ГОСТ 19666— 74 Стр. 3

Тип К2

П р и м е ч а н и е .  Для обеспечения заданного уклона допускаются два вари­
анта простановки уклона:

D\\ 11,38 мм; 36,51 мм.
D x\ 11,38 мм; 6°±30'.

Типо­
размер

Макси­
мальный
диаметр

горловины
баллона

Угол
отклонения

луча

D я. L

Номин. Пред.
откл. Номин. Пред.

откл. Номин.

К2— 1 29,67 со о о 29,67
+  0,076

30,77
± 0 ,076

50,0

К 2—2 38,00

оОГ'- 38,10 39,17 63,5



Стр. 4 ГОСТ 19666— 74

Тип КЗ

X'

Т а б л и ц а  3

Тип Максимальный диаметр 
горловины баллона, мм Угол отклонения луча

КЗ 29,67
55°

оО
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Стр. 6 ГОСТ 19666— 74

Тип К5

Тип
Максимальный диаметр 
горловины баллона, мм Угол отклонения луча

К5 38,00 90°
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Тип Кб

Черт. 6
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Стр. 8 ГОСТ 19666— 74
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