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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ ДЛЯ ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ РЕЗЬБЫ

Допуски на резьбу

Taps dies trapezoidal thread 
Tolerances on thread

ГОСТ
19831-74

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 24 мая 1974 г. № 12% срок действия установлен

с 01.0.1 1975 г, 
яо тм тш г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на метчики для тра- 
пецеидальной резьбы по ГОСТ 9484—73.

2. Метчики должны изготовляться степеней точности Н5 и Н6.
3. Предельные отклонения резьбы метчиков должны соответ­

ствовать указанным на чертеже и в  таблице.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещен»
©  И зд а тел ьство  стан д а ртов , 1974
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Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 19831—74 
Справочное

РЕКОМ ЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ  МЕТЧИКОВ

Метчики степени точности Нб обеспечивают точность нарезаемой резьбы 7НШ 
метчики степени точности Н6 — точность нарезаемой резьбы 8Я,

Указанные точности резьбы могут быть получены при эксплуатации мет­
чиков на станках, удовлетворяющих предъявляемым к ним нормам точности, с 
применением патронов, обеспечивающих самоустанавливание метчиков в ра­
диальном направлении и компенсирующих несооеность отверстия и метчика.
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