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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТОЙКИ ПРЕСС-ФОРМ 
ДЛЯ ВЫПЛАВЛЯЕМЫХ МОДЕЛЕЙ

Конструкция и размеры

Struts for wax-pattern dies. 
Design and dimensions.

ГОСТ 
19957— 74*

Взамен
MH 4302— 63 в части
конструкции стойки

Посгапсзлекием Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 26 июля 1974 г. № 1779 срок введения установлен

с 01.01.1976 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется па стойки, приме­
няемые в пресс-формах, устанавливаемых на автоматах для изго­
товления модельных звеньев в автоматизированном производстве 
литья по выплавляемым моделям.

2. Конструкция и размеры стоек должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице.

’Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена

44

Переиздание апрель 1982 г. с Изменением № /, утвержденным 
в мае 1982 Пост. № 1784 от 04.05.82 (МУС № 3— 1982 e.J

базовые цены на проектные работы

https://meganorm.ru/Data2/1/4293833/4293833022.htm


ГОСТ 19957— 74 Стр. 2

Обозначе ние
стоек

П р и м е н я е ­
мость

Я ,  мм
(пред. откл. 

по Л6)

М а сс а ,  кг, 
не более

0472-0511 105 4,69
0472-0512 ПО 4,93
0472-0513 115 5,16
0472-0514 120 5,40
0472-0515 125 5,64
0472-0516 130 5,88
0 4 7 2 -9 5 1 7 135 6,12

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  стойки размером 
//= 105  мм:

Стойка 0472-0511 ГОСТ 19957— 74 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Материал — сталь марки 35 по ГОСТ 1050—74.
4. Твердость — HRC 28 ... 32.
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Стр. 3 ГОСТ 19957—74

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — 
Н 14, валов — /г 14.

6. Технические условия — по ГОСТ 19999—74.
5, 6. (Измененная редакция, Изм. № 1).
7. Маркировать: обозначение стойки и товарный знак пред­

приятия-изготовителя.
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ГОСТ 19957-74

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/postanovlenie_arbitrazhnogo_suda_severo-zapadnogo_okruga_ot_608_megainfo/0/opredelenie_verkhovnogo_suda_rf_ot_27_12_2019_N.html

