
УДК * 2 1 J 4 4 J M 2 t m J 4 t

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Груши Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 

400X 300 мм, 450X350 мм, 500 X 400 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ 
ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ БЕЗ ПОВОРОТА ПОЛУФОРМЫ 

С ДОПРЕССОВКОЙ 
Конструкция и размеры

Iron pattern plates with changeable metal inserts for moulding boxes having inside 
dimensions 400x 300 mm, 450X350 mm. 500x400 mm for moulding foundry machines 

without turn of half mould with squeezing. Design and dimensions.

ГОСТ
20085—74

MH 1292— 49

Постановившим Государственного комитета стандартов Совета Министр во СССР от 21 августе 1974 г. И> 2922 
срои действия устаиоаяем с 91.91 1979 г.

да 9131 1991 г.

Несоблюдение стандарта преследуется но закону

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1 и 
в табл. 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрецеие

энергетический аудит

https://meganorm.ru/Data1/42/42156/index.htm


ГОСТ 20085— 74 Стр. 2

и сп о л н ен и е  1

1 — рана по табл. I; 1 — вкладыш по табл. I; 3 —  штырь цеигрпруюимб 0290-2503 п о Г О С Т  30122—74 (коя. I); 4 —  штырь нап­
равляющая «90-2833 по Г О С Т  20123—74 (коя. I); 4  — «тулка деитрируюшая 0290-0036 по Г О С Т  20126—74 (кол. I); 4  — втулка на­
правляющая 02904)062 плп 02900063 по Г О С Т  20)27—74 (кол. 1); 7 — гаОка MI0.60S п о Г О С Т  5027—70 (кол. 4): 4 — впят
7006-09)2 ПО Г О С Т  (3434-60 (кол. 4); 9 —впит М6Х)6 5606 по Г О С Т  (7475-72 (кол. 4); (0 —болт MI2X50 6605 по Г О С Т  7000—70 

(кол. 4); / /  — гаОка М)2-6.05 по Г О С Т  5927-70 (кол. 6); /2-ш аО ба 12.65Г.05 по Г О С Т  6402-70 (кол. 6).

Черт. I

Обозначения
модельных

плит
Испол*
нения

Применяе­
мость

Размеры 
опок в свету L L> в Л Теоретическая

масса,
кг

Поз. /. Рама.
Кол. 1

Поз. J. Вкладыш. 
Кол. )

Обозначения

0280-0071 I
4 0 0 x3 0 0 406 600 306 350 500 2 8 ,8

0280 0071/001
0280 0071/002

0280 2014 2 2 9 .9 0280-2014/002

0280-0072 1
4 5 0 x3 5 0 456 650 356 400 550

3 2 .0
0280-0072/001

0280-0072/002

0280-2015 2 3 2 ,5 0280-2015/002

0280-0073 /
5 0 0 x4 0 0 506 700 406 450 600

3 7 ,0
0280-0073/00!

0280-0073/002

0280-2016 2 3 8 .0 0280 2016/002

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размером L =  406 мм, исполне­
ния 1;

Плита модельная 0280-0071 ГОСТ 20085—74
2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. /)  должны соответствовать указанным на черт. 2 и в 

табл. 2.



Стр. 3 ГОСТ 20085—74

V ^ v O

Обозначения рем L L, и В в ,
А

(пред.
откл.
±0,2)

л , ^1
Т еорети* 

ческая масса» 
кг

СИЮ-0071 /00! 560 530 450 410 350 310 500 500 250 22

0280-0072/001 610 570 500 460 400 360 550 540 300 25

0280-0073/001 660 600 550 510 450 410 600 570 350 28

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  рамы размером L — 560 мм:
Рама 0280-0071/001 ГОСТ 20085— 74

4. Конструкция и размеры вкладышей (поз.2) должны соответствовать указанным на черт. 3 
и в табл. 3.



исполнение 1 V  м
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Стр. 5 ГОСТ 20085— 74

Обозначения вкладышей Исполнения L L , в
л

(пред. откл. 
±0.2)

1
Теоретн* 

ч е с к и  масса, 
кг

0280-0071/002 1
406 600 306 500 230

5,2
0280 2014/002 2 5.3
0280-0072/002 1

456 650 356 550 280
6,5

0280-2015/002 2 6.6
0280 0073/002 I 506 700 406 600 330

8.0

0280-2016/002 2 8.1

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вкладыша размером L =  406 мм, исполнения /: 

Вкладыш 0280-007Ц002 ГОСТ 20085—74

5. Неуказанные радиусы 3—5 мм.
6. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.



Изменение № ! ГОСТ 20085—74 Плиты модельные чугунные со сменными ме­
таллическими вкладышами для опок размерами в свету 400X300 мм, 
460x350 мм, 500X400 мм на формовочные литейные машины без поворота полу- 
формы с допрессовкой. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.08.81 
J6 2760 срок введения установлен

с 01.10 81

Пункт 1. Чертеж 1. Подрнсуиочная подпись. Заменить обозначение болта: 
(поз. 10): M12X50.66.05 по ГОСТ 7808—70 на 7002—2519 по ГОСТ 13152—67, 

Пункты 1, 3, 4, Таблицы 1, 2, 3. Заменить наименование графы: «Теорети­
ческая масса, кг» на «Масса, кг, не более».

(Продолжение см. стр. 94) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20085—74)

Пункты 3, 4. Заменить обозначения: Л3 на Н8; Л4 на НИ; С4 на hi 1; А на 
Н7.

Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС № 8 1981 г.)
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ГОСТ 20085-74

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/postanovlenie_semnadtsatogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_429/0/postanovlenie_mintruda_rf_ot_21_08_1998_N_37_ob_utverzhdenii.html

