
УДК 621.744.4.062(083.74)

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 800X700 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ 
ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОПРЕССОВКИ

Конструкция и размеры

Iron pattern plates with changeable metal inserts lor moulding boxes having 
inside dimensions 800x 700 mm (or moulding foundry machines witli turn of 

half mould with squeezing. Design and dimensions

ГОСТ
20097—74

Взамен 
MH 1312—60

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 21 августа 1974 г. Н» 2023 срои 
действия установлен

с 01.01 1976 г. 
до 01Л1 1901 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

стоимость проектных работ

https://meganorm.ru/Index/19/19390.htm


ГОСТ 20097— 74 С тр . 2

/ —рама 0280*0482/001 (кол. I); 2—вкладыш  0280*0343/002 ДЛЯ исполнения /, д л я  исполнения 2 0280*2030/002 по ГОСТ 20095—74 /кол. !); 
3—штырь центрирующий 0200-2603 по ГОСТ 20122—74 (кол. I); 4—штырь направляющ ий 0290-2553 по ГОСТ 2012Э—74 (кол. 1); S—ш ай­
ба 12.65Г.05 по ГОСТ 6402—70 (кол. б); б—гайка М 12.6.05 по  ГОСТ 5927—70 (кол. 6); 7—цапфа 0298*0251 по ГОСТ 15020-69 (кол. 4):
8—винт 7006-4)918 по ГОСТ 13434—68 (кол. 4); 9—втулка центрирую щ ая 0290*0856 по ГОСТ 20126—74 (кол. 1); /0 — винт М6Х 16.48 05 по 
ГОСТ 17475—72 (кол. 4); / / - в т у л к а  направляю щ ая 0290-0662 или 0290-0663 по ГОСТ 20127—74 (кол. 1); /2—болт М20Х70.66.06 по

ГОСТ 7808-70 (кол. 4); /3—гайка М20.6.05 по ГОСТ 6927—70 (кол. 4); /4 -ш а й б а  20.65Г.05 по ГОСТ 6402-70 (кол. 4).
Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты исполнения /:
Плита модельная 0280-0482 ГОСТ 20097—74

То же, исполнения 2:
Плита модельная 0280-2009 ГОСТ 20097—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2.



У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  рамы:
Рама 0280-04821001 ГОСТ 20097— 74

4. Неуказанные радиусы 5—8 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131 —74.

Стр. 3 
ГО

СТ 10097—
74



Изменение М 1 ГОСТ 20097—74 Плиты модельные чугунные со сменными метал­
лическими вкладышами для опок размерами в свету 800x700 мм на формовочные 
литейные машины с поворотом полуформы без допрессовки. Конструкция и раз­
меры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
<№ 2764 срок введения установлен

с 01.1081
Пункт 1. Чертеж 1. Подрисуночная подпись. Заменить обозначение болта 

(поз. 12): M2QX7O.66.06 по ГОСТ 7808—70 на 7002—2585 по ГОСТ 13152-87.
Пункты 1, 3. Чертежа 1, 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на

«Масса, не более».
Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначения: А% на Н8, Аь на НИ,

R8Q, RZ8ST, ч Ш / fUSZQf
\ /  но \ /  *вид спеРедиЬ  V  на у  в̂ид свеРхУ );

(Продолжение см. стр. 100)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20097— 74) 
сечение А—А дополнить как указано на чертеже:

Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС № 8 1981 г.)

ГОСТ 20097-74

https://meganorm.ru/Index2/1/4293844/4293844808.htm

