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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ 
В СВЕТУ 400X 300 мм, 4S0X3S0 мм, 500X400 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ 

ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ БЕЗ ПОВОРОТА ПОЛУФОРМЫ 
С ДОПРЕССОВКОЙ 

Конструкция и размеры
S teel p a tte rn  p lates for m o u ld in g  boxes h a v in g  Inside d im ensions 400 X  300 m m , 

4 5 0 x  350 m m , 5 0 0 X 4 0 0  m m  fo r m o u ld in g  fo u n d ry  m achines w ith o u t tu rn  of 
h a lf m ou ld  w ith  squeezing . D es ig n  and dim ensions

ГОСТ
20101—74

Взамен
MH 3249-62

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 21 августа 1924 г. На 2023 срои 
действии установлен с 01.01 1926 г.

до 014)1 1901 г.

Несоблюдение стандарта преследуетса по закону

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1 и 
в табл. 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

строительная экспертиза

https://meganorm.ru/mega_doc/fire_update_02082025/opredelenie/0/opredelenie_tretego_kassatsionnogo_suda_obshchey_616.html


ГОСТ 20101—74 Стр. 2

/—плита по табл! 1; 2—штырь центры 
ГОСТ 20123-74 /кол. 1); 4-болт MI2X5I .05

ft 0290-2501 по ГОСТ 20122—74 (кол. 1); J—штырь направляющий 0290*2551 по 
по ГОСТ 7806—70 (кол. 4); 5—гайка М12.6 05 по ГОСТ 5927—70 (кол. 6); 5—шайба 

12.65Г05 по ГОСТ 6402-70 (кол. 6).
Черт. 1

Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  1

Обочняченно
модельных

При мо-
МИГ- Рл (Меры тин, 

и CIK’iy /. п л S
Теорет-
•UH'ktlH
млеем,

По 1. /. II.IH1M, 
Кол. 1

плит Mac 1 ь
+ т i •+* ^ .  И У Г .  Ч

кг
. W  -

Обо точение

0280-12.")! 8 22,0 0280-12.“ I 001
02801204 ю о х зо о 4"0 650 350 .“00 12 26.3 0280-1254/001
0280-1255 16 30,6 0280-1255/001
0280-1252 8 26.0 0280-1252(001
0280-1256 45o x a :o 500 700 400 Г)“0 12 31,6 02N0-1256,001
0280-1257 16 37,2 0280-1257/001
0280-1253 8 32,0 0280-1253,001

0280-1258 500X^00 550 7 .0 450 000 12 37.0 0280-1258 001
0280-1250 16 46,0 0280-1259,001

П р и м е р  у с л о » к о г о о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размерами £ .-4 5 0  мм, мм:
Плита модельная 0280-125! ГОСТ 20101—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры плит (поз. / )  дол жпы соответствовать указанным на черт. 2 и в 

табл. 2.



Стр. 3 ГОСТ 20101—74

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты размерами L=450 мм, 5=8 мм:
Члиш  0280-12511001 ГОСТ 20101-74

4. Ребра жесткости, показанные на чертеже тонкой линией, следует выполнять в плитах раз­
мерами L =  550 мм, £=450 мм.

5. Неуказанные радиусы 3—5 мм.
6. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.



Изменение Я  1 ГОСТ 20101—74 Плиты модельные стальные для опок разме­
рами а свету 400x300 мМ, 450x330 ми, 500X400 мм на формовочные литейные 
машины без поворота поауформы с допрессемой. Конструкция н размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.00.81 
М 2705 срок введения установлен

с 01.10.81

Пункт 1. Чертеж 1. Подрнсуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 4): М12Х50.66.05 по ГОСТ 7808—70 на 7002—2519 по ГОСТ 13152-47.

(Продолжение см. стр. 102) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20101— 74)
Пункты 1, 3. Таблицы 1, 2. Заменить наименование графы: «Теоретическая 

масса, кг» на «Масса, кг, не более».
Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначение: на Н8.
Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС Ха 8 1981 г.)
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https://meganorm.ru/Index2/1/4293791/4293791943.htm

