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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАСТИНЫ И МАГНИТОПРОВОДЫ ПЛАСТИНЧАТЫЕ 
ДЛЯ ТРАНСФОРМАТОРОВ И ДРОССЕЛЕЙ ГОСТ

Типы и основные размеры 2 0 2 4 9 - 8 0 "
Plates and platemade magnetofraines designed 
for transformers and throttles. Types and main, 

dimensions
Взамен

ГОСТ 20249—74

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 мая 
1980 г. № 2331 срок введения установлен

с 01.01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н астоящ ий стандарт распространяется на пластины и пластин­
чатые магнитопроводы из электротехнических сталей и ферромаг­
нитных сплавов, применяемые в трансформаторах и дросселях 
радиоэлектронной аппаратуры и аппаратуры проводной связи.

Стандарт устанавливает типы и размеры пластин и магнито- 
проводов из этих пластйн.

Стандарт не распространяется на пластины и пластинчатые 
магнитопроводы с шириной среднего и боковых стержней более 
40 мм.

1. типы

1.1. Пластины по форме подразделяются на типы:
I — пластина I-образная (черт. 1);
Ш — пластина Ш-образная высотой стержней h в 2,5; 2,8; 3 ра­

за больше ширины окна U (черт. 2);
Шу — пластина Ш-образная с уширенным основанием и высо­

той стержней h в 3; 3,16; 3,4; 3,5; 5 раз больше ширины окна 
h (черт. 2);

Ша — пластина Ш-образная выертой стержней h больше ши­
рины окна U (черт. 2);

Шб — пластина Ш-образная высотой стержней h меньше ши­
рины окна h (черт. 2);

Шп — пластина Ш-образная с пострянным немагнитным зазо­
ром hi и высотой среднего стержня h больше ширины окна h 
(черт. 3—5);
Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание (сентябрь 1984 г.) с Изменением М 1, 
утвержденным в мае 1984 г. (ИУС № 8—84).

©  Издательство стандартов, 1985
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Пластина типа I

Черт. 1
П р и м е ч а н и я :
1. Величины Б, В, Г, Е, S, размеры заусенцев на острых кромках и шеро­

ховатость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном 
порядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.
3. Допускается изготовление пластин без отверстий.

Пластинны типов Ш, Ша, Шб, Шу
2отв. d

А Направление 
/  Проката

П \в/г\

S

* Размер для справок.
П р и м е ч а н и я :
1. Величины В, Г, Д, S, размеры заусенцев на острых кромках и шерохова­

тость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном по­
рядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов,
3. Допускается изготовление пластин без отверстий.
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Пн — пластина П-образная нормальная высотой стержней h 
больше ширины окна h (черт, б );

Пу — пластина Г1-образиая, удлиненная высотой стержней h 
в 2,5 раза больше ширины окна U (черт. 6).

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.2. В зависимости от размеров каждая пластина подразделя­

ется на типоразмеры в соответствии с табл. 1—4.
Обозначение типоразмера пластин состоит из обозначения 

типа пластин и цифры, указывающей:
размер среднего стержня / (черт. 2—5) для пластин типов Ш, 

Ша, Шб, Шу, Шп;
размер боковых стержней / (черт. 6) для пластин типов Пи, 

Пу;
принадлежность пластин типа I к пластине типа Ш (черт. 1).
1.3. Магнитопроводы в зависимости от конструкции подразде­

ляются на виды:
пластинчатый броневой (черт. 7 );
пластинчатый стержневой (черт. 8).
1.4. Магнитопроводы в зависимости от типов применяемых 

пластин подразделяются на типы:
Ш1— (черт. 9, 10), ШШ — (черт. 11, 12), ШУ — (черт. 13), ПН 

и ПУ — (черт. 14), ШП — (черт. 15).
Каждый тип магнитопровода в зависимости от размеров под­

разделяется на типоразмеры в соответствии с табл. 5, 6.
Обозначение типоразмера магнитопровода состоит из обозна­

чения типа и цифр, обозначающих ширину среднего стержня t 
(черт. 7) или боковых стержней / (черт. 8) и толщину В магнито­
провода (черт. 7, 8).

1.5. Магнитопроводы типов Ш1, ШШ, ШП в зависимости от 
сборки, определяющей взаимную ориентацию пластин, подразде­
ляют на исполнения 1 (черт. 9, 11, 15) и 2 (черт. 10, 12—14).

Магнитопроводы типов ШУ (черт. 13), ПН и ПУ (черт. 14) 
собирают только в исполнении 2 пакетами из пластин или отдель­
ными пластинами.

1.6. Условное обозначение пластин при заказе и в конструк­
торской документации должно состоять из слова «Пластина», 
обозначения типоразмера пластин, обозначения марки материала 
(X) и его толщины (XX), обозначения настоящего стандарта:

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :
Пластина Ш-2-Х-ХХ ГОСТ 20249—80

Условное обозначение магнитопровода при заказе и в конст­
рукторской документации должно состоять из слова «магнитопро- 
вод», обозначения типоразмера магнитопровода и обозначения 
настоящего стандарта.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :
Магнитопровод ШП-34'Х,34 ГОСТ 20249—80

1.7. Переводная таблица прежних обозначений пластин и маг- 
нитопроводов, принятых в настоящем стандарте, приведена в спра­
вочном приложении 1.

2. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Размеры пластин типов I, Ш, Ша, Шб, Шу, Шп, Пн, Пу 
должны соответствовать указанным на черт. 1—б и в табл. 1—4.

Т а б л и ц а  1
мм

Типоразмеры
пластин

h L А d

По­
мин.

Пред
откл.

Но
мни.

Пред.
откл. Цомшт. Пред.

откл.
Но-
мни.

Пред.
откл.

1-2 1

hi 1

8

hl l
— — — —

1-2,5 1,25

1,5,

10
1-3 12
1-4 2

2.5
16

1-5 20
1-6 3 24
1-8 4

5

6,5 _

32
1-8а Н11 26

МО hi 1 40 35

±0,1

2,5

Н12

1-10а H ll 36 30

МОб 5 , JT12 30 . JT12 25
±  2 Х 2

1-12 6 h ll 48 h ll 42

I- 12а 8 НИ 44

38,4

36 _ 3 £ _

1-12,86 6,4 JT12
2

JT12
2

32 2,5

Ы4а 9 НИ 50 Ы1 41 3,6

1-146 7 JT12
2

42 JT12
2

35 2,5

1-16 8 h ll 64 M i 56 3,6
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мм
Продолжение табл. 1

Типоразмеры
пластин

h L A d

По­
мин.

Пред.
откл.

По
мин

Пред
ОТК1. Номин. Пред.

откл
Ho-
мич.

Пред
откл.

1-16а 10 Н И 56 h l l 46

±0 ,1

3,6

Н12

м б б 8 , JT12 48 , JT12 40

1-186 9 ±  2 54 ±  2 45

I- 19а 12 Н И 67 h l l 55

5

1-20
10 h l l 80 70

1-205 ^  JT12 60 ^  JT12 50

1-226 11 2 66 *  2 55

1-25
12,5

h i 1 100 h l l 87,5

1-256 JT12
^  2

75 f JT 12 
— 2

63

1-26а 17 Н И 94 h l l 77

1-286 14 ( JT12
“  2

84 ( JT12
”  2

70

1-32 16 h l l 128 h l l 112

6

1-326 , ЛТ12 96 , JT12 80
1-366 18

—1—  ■ '■■■■—  
2 108 — 2 90

1-40

1-406

20 h l l 160 h l l 140

, JT12 120 , JT12 100
*  2 ”  2

П р и м е ч а н и е .  Обозначение пластин типоразмеров 1-2, 1-3 и т. д. озна­
чает, что данные пластины применяются в магнитопроводе совместно с пласти­
нами типоразмеров Ш-2, Ш-3 и т. д.
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Пластина типа Шп

Нстрабление 
/  проката

Т

^ А т / г

5

* Размер для справок.
Черт. 3

П р и м е ч а н и я :
1. Величины В, Г, Е, Ж> В, S, размеры заусенцев на острых кромках и ше­

роховатость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном 
порядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.
3. Допускается изготовление пластин без паза или пазов а.
4. Допускается изготовление пластин без фаски.
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Пластина типа Шп

* Размер для справок.
Черт. 4

П р и м е ч а н и я :
1. Величины £, В, Г, Е, Я, S, размеры заусенцев на острых кромках и ше­

роховатость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном 
порядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.
3. Допускается изготовление пластин без отверстий.
4. Допускается изготовление пластин без фаски.
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Пластина типа Шп

* Размер для справок.
Черт. 5

П р и м е ч а н и я :
1. Величины Б, В, Г, Е, К> S , размеры заусенцев на острых кромках и ше­

роховатость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном 
порядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов,
3. Допускается изготовление пластин без отверстий.
4. Допускается изготовление пластин без фаски.
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Пластины типов Пн и Пу

I

Л Л

Направление
проката.

П  В/Г

* Размер для справок.
Черт. 6

П р и м е ч а н и я :
1. Величины В, Г, S, размеры заусенцев на острых кромках и шероховатость 

поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном порядке.
2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.

Т а б л и ц а  4
мм

/1 h Н

X
XЕ

X
XЕ *  И

a
as 9  5

X
X
Е * 4о О о О о .»X С о X С о X С о X НС о

Типоразмер
пластин

ЯсX С о

Пн-1,5 1.5 3 6 7,5 6
Пи-2 2,0 4 8 10,0 8
Пн-3 3,0 6 12 15,0 12
Пн-5 5,0 10 20 25,0 20
Пн-6 6,0 hll 12 НИ 24 НИ 30,0 h ll 24 h ll
Пу-2 2,0 4 10 12,0 8
Пу-З 3,0 6 15 18,0 12
Пу-4 4,0 8 20 24,0 16
Пу-6 6,0 12 30 36,0 24

2.2. Размеры магнитопроводов должны соответствовать ука­
занным на черт. 7, 8 и в табл. 5, 6.
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Пластинчатый броневой 
магнитопровод

Черт. 7

Магнитопровод типа 1Ш
(исполнение 1)

/ —пластина типа 1; 2—пластина типа Ш; 
3—плоскость стыка, а при необходимости 
увеличения немагнитного зазора — немаг­

нитная прокладка

Черт. 9

Магнитопровод типа ШШ
(исполнение / )

Пластинчатый стержневой 
магнитопровод

Магнитопровод типа Щ1
(исполнение 2)

/—пластина типа I; 2—пластина типа Ш

Черт. 10

Магнитопровод типа ШШ 
(исполнение 2)

/ —пластина типа Шб; 2—иластича
типа Ша; 3—плоскость стыка, а при не­
обходимости увеличения немагнитного

зазора — немагнитная прокладка

/—пластина типа Шб; 2—-пластина типа Ша

Черт. 12

Черт. 11
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Магнито/фовод типа Шу
(исполнение 2)

Черт. 13

Магнитопроводы типов ПН и Лу

Магнитопровод типа Шп
(исполнение 1)

Черт. 15
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ПЕРЕВОДНАЯ ТАБЛИЦА ОБОЗНАЧЕНИЙ

О бозначения типов пластин и магнитопроводов 
по нормативно-технической документации

О бозначения типов пластин и магнито- 
рроводов но настоящ ему стандарту

Я. Н0.777.001; Н0.777.000 I

Ш ГОСТ 20249—74; Н0.777.001; Н0.777.000 ш
ШУ Н0.777.001 ШУ

Шо Н0.777.001 Ша

Ша Шб

Шп ОСТ 4.ГО.777.000 Шп

Пн и Пуд Н0.777.001 Пн и Пу

ША — из пластин типа Ш и Я Н0.666.001 
ПБ — из пластин типа Ш и I ГОСТ 

20249—74

ИЫ — из пластин типа Ш и I

ШБ — из пластин типа Шу Н0.666.001 ШУ — из пластин типа Шу

ШВ — из пластин типа Ша и Шб 
Н0.666.001

ШШ — из пластин типов Ша и 
Шб

ШП — из пластин типа Шп ОСТ 
4.Г0.777.000

ШП — из пластин типа Шп

ПА—из пластин типа Пн Н0.666.001 ПН — из пластин типа Пн

ПБ — из пластин типа Пуд Н0.666.001 ПУ — из пластин типа Пу
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

РАСЧЕТ КОНСТРУКТИВНЫХ ПАРАМЕТРОВ МАГНИТОПРОВОДА

S c — минимальная площадь поперечного сечения стержня, определяемая по 
формуле

S C—BX (I—Д/),

где В — толщина магнитопровода;
I — ширина стержня;

ДI — предельное отклонение.
S 0к — минимальная площадь окна магнитопровода, определяемая по формуле

5 0к=/1 (A—ДА),

где Л — ширина окна магнитопровода;
А — высота окна;

ДА— предельное отклонение;
1с— средняя длина магнитной силовой линии, определяемая по форму­

лам:
для магнитопроводов типов Ш1, Ш Ш, Ш П

1с—h----- j —  [ А +■?/)+1,18 ( Я —А)  +0,4/],
п —Л

для магнитопровода типа ШУ

/c=2(A+fi) +  l,57/; 

для магнитопроводов типов ПН, ПУ*

/с=2(А+/1)-М,57(Я—А).

1о — средняя длина витка проводника электрического тока, охватывающего 
стержень магнитопровода, определяемая по формуле

/0= 2 /+ 2  В + 2,5/j *f 8бк

где 6к—суммарное значение зазора и толщины каркаса катушки трансформа­
тора находится в пределах 0,55—1,5 мм.

Р — конструктивная постоянная, определяемая по формуле:
Sc *Sok



Изменение № 2 ГОСТ 20249—80 Пластины и магнитояроводы пластинчатые для 
трансформаторов и дросселей. Типы и основные размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 30.03.90 № 708

Дата введения 01. П.90

Пукнт 1.1. Чертеж 2 заменить новьш:

Пластины типов Ш, Ша, Шб, Шу

2от8 d

Ъ

.1г.

1г

-Ф

Г

Направление
пронити

В,Г

-  А  -Л

l2 = L t 2 lf 

Черт. 2

Пункт 2.1. Таблицы 1,2 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  1

Типоразмеры
пластин

h
IТ12

L
, IT12

А
IT12 d

НИо ±  2 ^  2

1-2 1 8

1-2.5 1,25 10

1-3 1.5 12

1-4 2 16

1-5 2,5 20-

3-6 3 24

1-8 4 32

Ма 5 28

(Продолжение см. с. 316) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26249—80) 
Продолжение табл . /

Типоразмеры
пластин

Л
, IT12

“  2

L
1Т12 ± 2

Л
+ 1Т|2х  2

d
Н14

МО 5 40 35

2,51-Юа 6,5 36 30
ЫОб 5 30 25
М2 6 48 42
Ы2а 8 44 36 3,6
1-126 6,4 38,4 32 2,5
1-14а 9 50 41 3,6
Ы4б 7 42 35 3,5
1-16 8 64 56 3,6
Ыба 10 56 46 3,6
Мбб 8 48 40 3,5
М8б 9 54 45 3,5
М9а 12 67 55 5
1-20

10
80 70

1-206 60 50 3,5

1-226 11 66 55 4,5
1-25 12,5 100 87,5 5
1-256 75 63 4,5
1-26а 17 94 77 5
1-286 14 84 70 4,5
1-32 16 128 112 6
1-326 96 80 5,5
1-366 18 108 90 5,5
1-40

2 0
160 140 6

1-406 120 1 0 0 6,6

(Продолжение см. с. 5/7}
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20249—80)
Т а б л и ц а  2

Типоразмеры
пластин

1 и h И L А Аг d

IT12 
±  2

IT14
±  2

, IT12 
“  2

IT12
± 2

ITI2
±  2

IT12
± 2 ±*М Н14

Ш-2 2 6 5 6 8

— — —

Ш-2,5 2,5 7,5 6,25 7,5 10
Ш-3 3 9 7,5 9 12
ИМ 4 12 10 12 16
Ш-5 5 15 12,5 15 20
Ш-6 6 18 15 18 24
Ш-8 8 24 20 24 32
Ш-8а 18 14 19 28
Ш-10

10
30 25 30 40 35 2,5

2,5Ш-10а 23 18 24,5 36 30 3,25
Ш-106 20 15 20 30 25 2,6
Ш-12 12 36 30 36 48 42 3
III-12а 28 22 30 44 36 4 3,6

Ш-12,86 12,8 25,6 19,2 25,6 38,4 32 3,2 2,5
Ш-14а 14 32 25 34 50 41 4,5 3,6
Ш-146 28 21 28 42 35 3,5 3,5
Ш-16

16
48 40 48 64 56 4 3,6

Ш-16а 36 28 38 56 46 5 3,6
Ш-166 32 24 32 48 40 4 3,5
Ш-186 18 36 27 36 54 45 4,5 3,5
Ш-19а 19 43 33,5 45,5 67 55 6 5
Ш-20 20 60 50 60 80 70 5 5
Ш-206 40 30 40 60 50 5 3,5
Ш-226 22 44 33 44 66 55 5,5 4,5
Ш-25 25 75 62,5 75 100 87,5 6,25 5
Ш-256 50 37,5 50 75 63 6,25 4,5
Ш-26а 26 60 47 64 94 77 8,5 5
Ш-286 28 56 42 56 84 70 7 4,5

(Продолжение см. с. 318) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20249—80) 
Продолжение табл. 2

1
1

h н L А ■4i d
Типоразмеры

пластин , IT12
-  2

IT14
±  2

IT12
±  2

IT12
±  2

IT12
±  2

m  2 
±  2 ±0,1 Н14

Ш-32 32 96 80 96 128 112 8 6

Ш-326 64 48 64 96 80 8 5,5

Ш-366 36 72 54 72 108 90 9 5,5
Ш-40 40 120 100 120 160 140 10 6

Ш-406 80 60 80 120 100 10 6,6

Ша-2 2 4 5,5
10

Шб-2
7

2,5 4
Ша-3 3 10

5 7
14

Шб-3 3 5

Ша-4 4 14
7 9,5

19
Шб-4 3 5,5

Шу-2 2 6 7 9 8

Шу-2,5 2,5 7,5 8,5 11 10

Шу-3 3 9 9,5 12,5 12 — — —

Шу-4 4 12 12 15,5 16

Шу-5 5 15 15 19,5 20

Шу‘5а 5 11 15 19,5 16

Шу-6 6 18 18 23 24

Шу-8 8 24 24 31 32

Шу-10 10 30 30 38 40

Таблица 3. В обозначении симметричного поля допуска заменить обозначе*
ние: J на I.

(ИУС № 7 1990 г).
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