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1. Настоящий стандарт распространяется на твердосплавные коронки для концевых фрез со спи­
ральным зубом.

2. Конструкция и размеры пластин должны соответствовать указанным на чертеже и в 
таблице.

Зуб винтовой правый.

* Размеры для пресс-форм.

Р а з м е р ы ,  мм
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К
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Число
зубьевние

коронок номин. пред.
откл.

Г п h С ci

35010 10,5
±0,35

10 4,3 1,3 2,1 7,5 0,3
0,4

35030 12,5 12 5,5 2,3 9,0 0,4
0,8 13° 6
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14,5 ±0,40

8
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1,5
2,5 11,0 0,5

0,3
0,5

35070 18
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Продолжение
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначе-
ние

коронок

D
/

±0,5
d

±0,25
h

+0,8
h,

+0,8 Г r> Г2 С С,

C
Q

_fN+1

Число
зубьевномин. пред.

откл.

35090
16,5

±0,50

10
7,8 1,8 2,7 11,5 0,5 0,3

0,6

1,0 13° 6
35110 20

35130
19,0

10
9,2

2,0

3,0 12,8

0,8 1,2 11° 8
35150 20

35170 21,0
±0,60 15

10,5 3,2 14,4
0,4 0,8

35190 23,0 11,8 3,5 16,0

3. Размеры выкрашиваний на рабочей части коронок не должны превышать 0,5 мм; на нерабочей 
части не должны превышать 0,8 мм.

4. Условное обозначение коронок — по ГОСТ 25393—90.
5. Ориентировочная масса коронок указана в приложении.
6. Технические требования — по ГОСТ 2209—90.

П Р И Л О Ж Е Н И Е
Справочное

Ориентировочная масса пластин

Обозначение Ориентировочная масса пластин в г из твердого сплава марок
коронок Т5К10 Т14К8 Т15К6 Т30К4 Т5К12 ТТ10К8Б ТТ7К12

35010 5,7 5,05 5,05 4,3 5,95 6,10 5,9

35030 11,3 10,00 10,00 8,5 11,80 12,10 11,7

35050 9,6 8,50 8,45 7,2 9,95 10,28 9,9

35070 24,2 21,50 21,30 18,1 25,10 25,91 25,0

35090 15,7 13,90 13,80 11,7 16,30 16,81 16,2

35110 32,9 29,20 29,00 24,6 34,10 35,22 33,9

35130 22,5 20,00 19,90 16,9 23,40 24,09 23,3

35150 51,5 45,60 45,40 38,6 53,40 55,13 53,1

35170 43,2 38,30 38,00 32,4 44,80 46,25 44,6

35190 49,9 44,20 44,00 37,4 51,70 53,42 51,5
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Ориентировочная масса пластин в г из твердого сплава марок
Обозначение

коронок ВКЗ,
вкзм ВК4 ВК6, ВК6М, 

ВК60М
ВК8 ВК10М,

ВК100М
ТТ8К6 ТТ20К9

35010 6,8 6,75 6,65 6,6 6,46 5,83 5,59

35030 13,4 13,40 13,20 13,0 12,81 11,56 11,08

35050 П,4 11,3 11,20 11,0 10,88 9,82 9,41

35070 28,7 28,50 28,20 27,9 27,43 24,77 23,72

35090 18,6 18,50 18,30 18,0 17,80 16,07 15,39

35110 39,0 38,70 38,30 37,9 37,28 33,67 32,25

35130 26,7 26,50 26,30 26,0 25,50 23,03 22,06

35150 61,0 60,60 60,00 59,3 58,37 52,77 50,49

35170 51,2 50,90 50,30 49,7 48,96 44,22 42,35

35190 59,1 58,80 58,10 57,4 56,55 51,07 48,92
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