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Типы и основные размеры

Foundry boxes. Types and basic dimensions
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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 14 ноября 1975 г. №  2916 срок действия установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на литейные опоки, 
предназначенные для изготовления пеечаных форм машинной и 
ручной формовкой.

Стандарт не распространяется на съемные опоки для форм 
безопочной заливки.

2. Опоки должны изготовляться следующих типов:
1 — цельнолитые из стали, чугуна и легких цветных сплавов;
2 — сварные из стандартного и специального п рофильного про­

ката, а также из литых стальных элементов;
3 — сборные из стальных и чугунных элементов.
Опоки типов 1 и 2 — предпочтительного применения.
3. По контуру в свету (конфигурации) опоки каждого типа раз­

деляются на виды:
прямоугольные или квадратные (черт. 1);
круглые (черт. 2);
фасонные (черт. 3).

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.01.77 
до 01,01.32

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

★

(6) Издательство стандартов, 1976
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Пр и ме ч а н и е .  Черт. 1—3 не определяют конструкции опок.
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4. По массе опоки разделяются на категории, приведенные в 
табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Категория опок Наименование опок

Масса,

Опоки

, кг

Полуформы

I Ручные до 30 до 60

2
Ком бинированные 
(с ручным и крановым 
подъемом)

Свыше 30 
до 60

Свыше 60

3 Крановые Свыше 60

Пр и ме ч а н и е .  Масса полуформы включает массу опоки и уплотненной 
формовочной смеси.

5. По способу формовки и положению при заливки опоки разде­
ляются на группы, указанные в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Группа опок Способ формовки Комплектность опок Положение при 
заливке опок

1 Машинный Парные (нижние, 
верхние)

Горизонтальное 
и вертикальное

2
Пескометный 
и ручной

Парные (нижние, 
верхние) тройные и более 
(нижние, средние, верх­
ние)

3 В почве Одиночные (верхние) Горизонтальное

6. За основную расчетную величину для конструктивных эле­
ментов опок всех типов следует принимать средний размер в свету
Г I D

, где L — длина опоки в свету, В — ширина опоки в свету.
Для круглых опок средним размером в свету является диаметр.
7. Основные размеры опок должны соответствовать указанным 

иа черт. 1,2, 3 и в табл. 3, 4, 5.
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ю м

Ширина В опок

Средний размер 
опок в свету

Длина L 
или диаметр 
О опок в све­

ту ою %

ою

8
С О

8-3* § 8ю

8US
8ю 8

оючэ
8(О

I
о
£ 8 8оо § I 1

300 X X

360 (350) X X X

4С0 X X X X

450 X X X X X —

До 500 500 X X' X X X X — — — — - — — — 1

560 (55 0) X X X X X X X — — - — - — —

6 30 X X X , X X X X X — - — — —■; --
630 (650) X X X ' X X X X X ~ х — — — — —
710 (700) X X X X X > X X t X X — — . — -

750 ' X X X X X X X X X X X — — —

800 X X X X X X X X > X X '  X —
—

Св. 500 до 
755

900 ' X ‘ X X X X X X X X X X X X — '
10 D0 X X X X X X X X X X X X X X
1100 — X X X X X X X X X ' X X X X
1200 — _2£|1 х X X X X X X X X X X X

Св. 755 до 
1050

1400 — X X X X X х ' X Xi X х: X X
(1500) — — — X X X 1 X 1 X X 1 X X X X X
16С0 — —

'  X X X X X X X X X X X

Св. 1050 до 
15 Э Э

1800 —
—

—
— X X X X X X X X X X

2000 — — — — X X X X X X _ х X х |
2200 — — - —

— X X X X X X X X
2500 (2400) — —

—
— — — — — X X X X X

2600 — — - — — — X X X X X X
2800 -

—
—

—
- — — — — X X X X X

Св. 1500 до 3000 —
— — — — — — — — — X X X X

2500 3200 (3250) — — X X X
3600 (3500) 2<
3800 (3750) X
4030 — — — ‘ — — — — — — — — X
4200 (4250) — — — - — — X

Св. 2500 до 
3500

4500 - ■ — — — - - — X
4800 (4750) —

. _ X
5 300 ■ — — —

— — - — — X
5600 (5500) —

Св. 35 00 до 
5000

6000 - —

6300 (6530) — — — - — — — - ■ —

7100 (7000) — — — — — “ —

П р и м е ч а н и е .  Размеры опок, заключенные в скобки, при новом проекти
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Т а б л и ц а  3
в свету
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X -— - — — — — — — — — ~ — — — — ___ ___ __ —
X X —* — — 1 — — — — — — — — — ___ — _ —

X X X — 1 — — — — — — — — — — — — — — ___ *Т 7
X , X X X - .
X X X — —

X х  ( X X X X ' ' '

X X X X X X X —
‘

X X X X f X X X X —

X X X X  ' X X X X X
X X X X X X X X X X _ - 1

X X X X X X X X х ' X ~ х
----- -

X X X X 1 X X X X X X X ~ х
X X X X X X X X X X X X X — — — ___ — __ “
X X X X X X X X X X X _ х X X — __ __ ___ _ ___

х  ; X X X  ' X X X 1 X X X X X X X X — — — ___
" *

X X X X 1 X X X X X X X X X1X X _х — — — — 1

X X X X X X X X X __х X X X X X X X ___ _ _
X X X X ( X X X X х 1 X X X X X X X X X ___

X X f X X X X X X X X X X X X X X X X X _

X X X X X X X X 1 X X X X X . X X X X X X ~X 'X X X X X X X X X X X X X X X X и

X X X X X X X X X X X X X X X X — __ — __-— X X X X 'X X X X X X >< X —

— X X X X X X X X х ! X — — — — ,
—

—
—

ровании не применять.
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Т а б л и ц а  4

Высота Я
Длина L 

или диаметр О опок в свету

S в 8 § g g 1 8 1 1 1 1 1 1 §
о

1 1

300 X X X X X
-360 X X X X X X

400 X X X X X X X
450 - X X X X X X
5С0 X X

Ix
lx X X X X X

- -560 - X X X

x
lx

l

_ x X X
600 — X X X X X X X
630

Е - Е
X

_х
X
X

X X X X X X
710

Ix
lx

lx X X X X X X
— — j—750

800 - - Е
X X X X

Ix
lx

! X
X X

x
lx

l X X X
900 — — — X X X X X X X X

1000
- Г _ - Г

x
lx

fx
l

X X X X X X X X
1100

x
lx

l

x
lx

l X X X X X X X X
- E E - E1200 X X X X X X X X

1400 — X

x
lx

|

X
X x

)x
| X X X X X X X — — —

1500 — — — — X X X X X X X X — — —
1600
1800 - Е - Е - Е - E x

lx
l

X
X

X X X X X X X X X — — —
X X X X X X X X X — —

EE2000
2200
2500
2600
2800

— — — — X Л X X X X X X X X X — —
— —

ih
h

ii
ii

h
i - — X X X X X X X X X X — —

т
и

п

— - Ё
-

_ x X
X Ix

ix
l X X X X X X X ' X X —

X X X X X X X X X —

— — X X X X X X X X
X

X X X —
3000
3200 — - X X X X

x
lx

l X X X ' X X X
X X X X X X X X X X

36 ао 
3800

— - - — - - X X X X X X X X X X X

л

— —
- E

— — — X X X X X X X X X X X
4000

— —
— — X X X

X
X X X X X X X

x
lx

lx
l

4200

x
lx

l

X X X X x X X
4500 X X X X X X X
4800 _ X X X X X X X X X X
5000 '— — X X X X X X ' X X X X
5600 — _ — — — X X X X X X X X X
6000 X X X X X X X X _
6300 - - - - — - - X X X X X X X —

I I 
I I 

I |
Х|

Х|
Х|

Х|
Х|

Х1
Х|

Х|
Х|

Х|
 [ 

11
11
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11
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11
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 I 

I I
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Длина L  или диаметр О 
опок в свету

Расстояние между осями центрирующих отверстий А

Номия. Пред. откл.

От 300 до 750 L (Л )+  100 ±0,2

От 800 до 1200 L (D) +120 ±0,5
От 1400 до 1600 L (D) +  160
От 1800 до 2400 L (D) +200 ±1,0

От 2500 до 4000 L (D) +240
±1,5От 4200 до 5600 L (D) +280

От 6000 до 7100 L (D) +320

8. Средние размеры опок в свету для определенного их типа и 
материала указаны в табл. 6.

Т а б л и ц а  6

Тип
опок Материал опок

Средний размер опок в свету, мм

До 500 Св. 500 
до 755

Св. 755 
до 1050

Св. 1050 
до 1500

Св. 1500 
до 2500

Св. 2500 
до 3500

Св. 3500 
до 5000

1

Сталь X X X X X X X

Чугун X X X X X X —

Легкие цветные 
сплавы X X X X X — —

2

Стандартный прокат X X X X X — _ _

Специальный 
профильный прокат X X X X — — —

Литые стальные 
элементы X X X — — — —

3

Сталь — — — X X X X

Чугун — — — X X X —
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МЕЖДУНАРОДНАЯ СИСТЕМА ЕДИНИЦ (СИ)
Е д и н и ц а

В е л и ч и н а Наименование Обозначение
русское j| международное

О С Н О В Н Ы Е

ДЛИНА

; ЕДИНИЦЫ 

метр М m
kgМАССА килограмм КГ

ВРЕМЯ секунда с s
СИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО ТОКА ампер А А
ТЕРМОДИНАМИЧЕСКАЯ ТЕМПЕРА* кельвин К К
ТУРА КЕЛЬВИНА 
СИЛА СВЕТА кандела КД cd

ДОПОЛНИТЕЛЬ
Плоений угол

НЫЕ ЕДИНИЦЫ
радиан I раД rad

Телесный угол стерадиан 1 °Р sr
ПРОИЗВОДИ fa

Площадь

J E  ЕД ИНИЦЫ
квадратный метр м* m7

Объем, вместимость кубический метр м* m3
Плотность килограмм на кг/м* kg/ms
Скорость

кубический к^тр 
метр в секунду м/с m/s

Угловая скорость радиан в секунду рад/с
Па
ЯШ

rad/s
Сила; сила тяжести (вес)
Давление; механическое напряжение

ньютон
паскаль

N
Pa
J

W
Работа; энергия; количество теплоты джоуль Д ж
Мощность; тепловой поток ватт Вт
Количество электричества; электриче­ нулон Н л G
ский заряд
Электрическое напряжение, электри вольт В V
ческнй потенциал, разность электри­
ческих потенциалов, электродвижущая 
сила
Электрическое сопротивление ом Ом S
Электрическая проводимость сименс См S
Электрическая емкость фарада Ф F
Магнитный поток вебер Вб W b
Индуктионость, взаимная индуктивность генри г H
Удельная теплоемкость джоуль на Д ж / (к г -К ) J/(kg-K)
Теплопроводность

килограмм-кельвин 
ватт на Вт/(м.К) W/(m-K)

Световой поток
метр-кельвин

люмен ли 1m
Яркость кандела на кд/м* cd/m*
Освещенность

нвадратный м т̂р 
люкс ЛК lx

М К в Ж И Т Е Л И  Й  П Р И С Т А В К И  Д Л Я  О Б Р А З О В А Н И Я  Д Е С Я Т И Ч Н Ы Х  К Р А Т Н Ы Х  И  Д О Л Ь Н Ы Х  
Е Д И Н И Ц  И И Х  Н А И М Е Н О В А Н И И

Множитель, 
на который 
умножается 

единица

Приставка
Обозначение Множитель, 

на который 
умножается 

единица

Приставка
Обозначение

русское между­
народное русское между­

народное

1 0 » тера т т К Г а (сайт и) С С
1 0 » гига г G Ю -а милли м ш
10* мега м М Ю -* микро м к
10* кило к к К Г * нано н п
10* (гекто) г h 1 0 -’* ПИНО л р
10« (дека) д а da 10",в фемто ф f
10-* (деци) Д d 10- « атто а а

i ly H M t W iir . В снобид  уш п—1ы пристаани, которые допускается применить только о наименованиях кратных и 
д м м м »  f m  м я у ч и м *  и н р о м т распространенна (например. гектар, доилянтр. дециметр, сантиметр}.
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