
УДК 621.983,073-229.31:006.354 Группа Г22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ДЕРЖАТЕЛИ БУФЕРОВ 
ДЛЯ ШТАМПОВ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ

Конструкции и размеры

Buffers holders for sheet stamping dies. 
Design and dimensions

ОКП 39 6300

гост
22199-83

Взамен
ГОСТ 12199—76

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 2S января 
1983 г. N9 365 срок введения установлен

с 01.01.84

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. К о н ст р у к ц и я  и р а зм е р ы  д е р ж а т е л е й  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  
у к а з а н н ы м  н а  ч ер т . 1 и в  т а б л . 1 и 2 .

* Размер для справок 
** h — рабочий ход

Черт. I

Издание официальное
★
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Перепечатка воспрещена

кружевные перчатки без пальцев
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ГОСТ 22199—83 Стр. 2

Р а з м е р ы  в мм
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1085-2891 38 70 49 21,7 М8 75
40 15 +0,40

+0,20

0,84

1085-2892 М10

М12

0,83

1085-2893
45 80 58 25,0 80 1,22

1085-2894 1,21
1085-2895

63 110 78 38,0 105 50

20
+0,45
+0,25

2,99
1085-2896 М16 2,98
1085-2897 М20 2,96
1085-2898
1085-2809 80 130 98 49,0

М16
М20 130

63

5,27
5,25

1085-2901 М24 5,22
1085-2902

ПО 170 138 68,0
М20

140 30
12,03

1085-2903 М24 12,00
1085-2904 МЗО 11,93
1085-2905
1085-2906 160 240 198 92,0

М24
160 40 +0,50

+0,30
27,93

МЗО 27,88
1085-2907 М42 27,64

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя буфера 
размерами ,0 =  38 мм, d=M8:

Держатель 1085-2891 ГОСТ 22199—83
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Т а б л и ц а  24*

Поз. Поз. 2. Поз. 3.
Обозначение Корпус Диск Толкатель

буфера Кол. 1 Кол. 1 по ГОСТ 18780-:

Обозначения Кол.

Поз 4. 
Винт

по ГОСТ 1481-76 
Кол. \

Поз. 5.
Г я  f i t f f i

по ГОСТ 5916-70 
Кол. 1

Обозначения

1085-2891 1085-2891/001 1085-2891/002
3

1041-1835/063
1085-2892 1085-2892/001

1085-2803 1085-2893/001
1085-2893/002 1041-1837/065

1085-2894 1085-2894/001

1085-2895 1085-2895/001
1085-2895/002

4

1041-1839/0851085-2896 1085-2896/001

1085-2897 1085-2897/001

1085-2898 1085-2898/001

1085-2898/002 1041-1842/1051085-2899 1085-2809/001

1085-2901 1085-2901/001

1085-2902 1085-2902/001
1085-2902/002 1041-1844/1101085-2903 1085-2903/001

1085-2904 1085-2904/001

1085-2905 1085-2905/001
1085-2905/002 1041-1846/1301085-2906 1085-2906/001

1085-2907 1085-2907/001

М 6Х 30.48.05 М6.6.05

М 8Х 40.48.05 М8.6.05

М 10Х50.48.05 M l 0.6.05

0
V
w

ГО
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ГОСТ 2J199—83 Стр. 4

2. Техни ческие условия —  по Г О С Т  222 0 2 — 83.
3. М ар ки р овать: обозначение дер ж ател я , обозначение н асто я 

щ его  стан д ар та  и товарны й з н а к  предприятия-изготовителя.
4. Пример применения д ер ж ател я  буф ера д а н  в  справочном  

прилож ении.
5. Конструкция и разм еры  корпусов (поз. 1) долж ны  со о твет

с т в о в а т ь  указанн ы м  на черт. 2 и в  таб л . 3 .

Я  Зак 519 66



8> Та б л и ц а  3

Обозначение
корпуса
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Ноннн. Пред.
откл.

1085-2891/001 38 70 49 48 28 №

М10 Мб
6,3

3
75 62

15 + 0 ,4 0
+ 0 ,2 0

6,0 0,674
1085-2892/001 0,672
1085-2893/001

45 80 58 56 33 8 ,0 80 63 7,5 0,943
1085-2894/001

М12
0,940

1085-2895/001
63 110 78 76 48

М8

10 ,0

4

105 79

20

+ 0 ,4 5
+ 0 ,2 5

10,0
2,283

1085-2896/001 М16 2,268
1085-2897/001 М20 2,251
1085-2898/001

80 130 98 96 61
М16

12,0 130

99

12,5
3,905

1085-2899/001 М20 3,884
1085-2901/001 М24 3,858

1085-2902/001
110 170 138 135 84

М20

м ю

16,0 140 30

15

9,132

1085-2903/001 М24 9,096
1085-2904/001 МЗО 9,031

1085-2905/00!
160 240 198 195 по

М24
18,0 160 109 40 +0,50

+0,30

22,384

1085-2906/001 МЗО 22,339

J0852907/001 М42 22,101
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ГОСТ 22199— 83 Стр. 6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса разм ера- 
ми ,0  =  3 8  мм, d —М 8:

Корпус 1085-2891[001 ГОСТ 22199—83
5.1 . М атер иал —  чугун  марки С Ч 25 по Г О С Т  1412— 79.
Д о п у ск ается  применение стал и  4 0 Х  по Г О С Т  4 5 4 3 — 71 при

этом разм ер 0 3 принять равны м  0 2-
5 .2 . Н еук азан н ы е литейны е ради усы  —  5 . . .  8 мм.
5 .3 . П арам етр ш ероховатости  н ео бр аб отанны х литейны х ради у

с о в — u f?z<630 мкм по Г О С Т  2 7 8 9 — 73.
5 .4 . Д о п уск  перпендикулярности оси отверстия А относительно 

поверхности Б —  по 7-й степени точности по Г О С Т  2 4 6 4 3 — 81.
5 .5 . Н еоб р аб отанны е поверхности долж ны  окр аш и ваться  со 

гл а сн о  технической  докум ентации, утверж денной  в  установл ен ном  
порядке.

6. К онструкция и разм еры  ди сков (поз. 2) долж ны  со о тветст
во в а т ь  указанн ы м  на черт. 3 и в таб л . 4.

Черт. 3

67



Стр. 7 ГОСТ 22199— 83

Т а б л и ц а  ♦
Р а з м е р ы  в мм

Наименование
диска

D
(поле допуска 

f9)
£>, И

(поле допуска 
h9)

ft b Масса, кг, 
не более

1085-2891/002 38 33 12 6,0 5 0,096
1085-2893/002 45 40 15 7,5 0,174
1085-2895/002 63 57 20 10,0 *7 0,458
1085-2898/002 80 74 25 12,5

i
0,945

1085-2902/002 по 102
30 15,0 8 2,149

1085-2905/002 160 152 4,604

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  д и ск а  р азм ер ам и  
£> =  3 8  мм:

Диск 1085-2891Ю02 ГОСТ 22199—83
6 .1 . М атер и ал  —  с т а л ь  м ар ки 4 5  по Г О С Т  1 0 5 0 — 74.
6 .2 . Т в е р д о с т ь  H R C 94 1 , 5 . . .  4 6 ,5 .
6 .3 . Д о п у с к  п ар ал л ел ьн о сти  п овер хн о стей  А и В, д о п у ск  п ер

п ен ди кул яр ности  п о вер хно сти  Б о тн о си тел ьн о  оси —  по 7-й  степ е
ни точности  по Г О С Т  2 4 6 4 3 — 81.

6 .4 . Ц ен тр о во е  о твер сти е  н а  п о вер хно сти  А н е  д о п у ск а ет ся .

§8



ГОСТ 22199—83 Стр. 8

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Пример применения держателя буфера 
для штампов листовой штампован

К П оверхности  Б, В, Г  при верхнем  полож ении д и ска  долж н ы  б ы ть  в  о д 
ной плоскости.

2. Разм ер £> долж ен, б ы ть больш е или р авен  р азм ер у Dir

ГОСТ 22199-83
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