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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВОРОТКИ ДЛЯ КРУГЛЫХ ПЛАШЕК 
ДИАМЕТРАМИ ОТ 2S ДО 90 ММ

Типы и осиоаиыа размеры

Stocks for round dies diameters 
from 25 to 90 mm.

Types and basic dimensions

гост
22395-77

■ т м и  
МИ 523—<0

Постановлением Государственного комитата стандартов Совета Министров 
СССР от 17 марта 1977 г. M l М 3 срок действия установлен

с (ИЛИ 1979 г. 
до 01.01 1994 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на воротки для круг
лых плашек типа 3 по ГОСТ 9740—71 с наружными диаметрами от 
25 до 90 мм.

2. Воротки должны изготовляться типов:
1 — одногнездные;
2 — двухгнездные.
3. Каждый тип воротков должен изготовляться в исполнениях:
1 — без подкладных колец;
2 — с подкладными кольцами.
4. Основные размеры воротков типа 1 исполнения 1 должны 

соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, а типа 1 испол
нения 2 — на черт. 2 и в табл. 2.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

12
сертификация электрооборудования
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Т и п  1
Исполнение /

/

Б-Б ткрщто

J—корпус (кол- 1); / —ручка (кол. 2), 3—винт (кол. 1), 4—винт по ГОСТ 1476—75 (кол. 4)

Черт. 1

о» к>

ГО
С

Т
 

2239S—
>7 С

тр.



Т а б л и ц а  1
Mil

Обозначение
норотка

Применя
емость

D
(пред.
ОТКЛ.
Н И )

h
(пред.
откл.
Н1Б)

Af(пред.
о т к л .
± 0 4 )

(пред. откл. 
± ™  ,

L
(пред. откл.

± 7  >

Размеры пла
шек по ГОСТ 

9 7 4 0 -7 1  
D X H

Номинальный диа
метр метрической 
резьбы по ГОСТ 

9150—59, нарезае
мой плашкой

0910-0161 25 8,5 4.0 4,6 250 25X9 От 7 ДО 9
6010-0162 30 10,0 5,0 5,0 300 ЭОХИ От 10 ДО 11
69100163 38 13,0 6,5 6,5 380 38X14 От 12до 15
69100164 45 17,0 8,5 8.5 480 45X16 От 16 до 20
69100165 55 20,0 10,5 10,5 580 55x22 От 22 до 26
69100166 65 23,0 12,0 12,0 680 66X25 От 27 до 36
69100167 75 28,0 14,5 14,5 780 75X30 От 38 до 42
69100168 90 34,0 17,5 17,5 900 90X36 От 45 до 52

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  воротка размером />=55 мм:
Вороток 6910-0165 ГОСТ 22395— 77

Стр. 
3 ГОСТ 

22395—
77



Т и п  1

Исполнение 2

А-А Б-В поббрнуто

/— корпус (кол. 1); 2—ручка (км . 2); 3—винт (кол. )); 4—кольцо подкладное (кол. 1); 5—винт по ГОСТ 1476—75 (кол. 4)
Черт. 2

сп

ГО
СТ 

22Э*$-?7 
Стр.



Ctj». 5 ГОСТ 22395—77

Т а б л и ц а  2

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
воротка

П
ри

ме
ня

е
мо

ст
ь

О
(пред.
ОТКЛ.
НИ)

h

(пред.
откл.
Ш5)

Аа(Пред.
откл
+0,2
-0,1)

А,
(пред.
откл.

± m i )

L
(пред.
откл

Номин. Пред.
ОТКЛ.

6910-0169 25 8,0 +0,18 
-0 ,5 0 8,5 3,0 4,0 250

6910-0171 30 9,0 +0,30
-0 ,5 0 10,0 3,5 5,0 300

6910-0172 38 11,5 +0,30
-0 ,5 0 13,0

4,5
6,5 380

6910-0173
43

13,5 +0,30
-0,50

1 7 ,8 8 ,5 480
6910-0174 15,5 +0,30

-0 ,50 6,5

6910-0175
55

15,5 +0,24
-0 ,5 0

20,0
5,5

10,5 580
6910-0176 17,5 +0,24

-0 ,5 0 7,5

6910-0177
65

18,0 +0,44
-0 ,5 0

23,0
6,5

12,0 680
6910-0178 20,0 +0,44

-0 ,50 8,5

6910-0179
75

21,5 +0,44
-0 ,5 0

28,0
7,5

14,5 780
6910-0181 23,5 +0,44

-0 ,5 0 9,5

6910-0182
90

25,5 +0,60 
-0 ,5 0

34,0
8,5

17,5 900
6910-0183 27,5 -И),60 

-0 ,5 0 10,5

1в



ГОСТ 22395—77 Стр. 6

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
воротка

Размеры 
плашек по 

ГОСТ 9740- 71 
О Х И

Номинальный диаметр резьбы, 
нарезаемой плашкой

Поз. 4. Кольцо 
Кол. 1

Резьба метри
ческая по ГОСТ 

9150-59

Резьба трубная 
цилиндрическая 

по ГОСТ $351-73,
ДЮЙМЫ

Обозначение

6910-0169 j 25X7 От 7 до 9 _ 6910-0169/004
6910-0171 эохэ От 10 до 11 V. 6910-0171/004
6910-0172 38ХЮ

От 12 до 15
V* 6910-0172/094

6910-0173 45X10 — 6910-0173/004
6910-0174 45X14 От 3/б ДО Ъ 6010-0174/004
6910-0175 55X12 От 16 до 20

— 6910-0175/004
6910-0178 55X16 От */» до V* 6010-0176/004
6910-0177 65X14 От 22 до 26

— 6910-0177/004
6910-0178 65X18 От 7/а до 1 6910-0178/004
6910-0179 75X16 От 27 до 36

— 6910-0179/004
6910-0181 75X20 От 1 Ч» до

1 1/4
6910-0181/004

6910-0182 90X18 От 36 до 42 — 6010-0132/004
6910-0183 90X22 От 45 до 52 От 13/s ДО 11/2 6010-0193/004

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  воротка размера
ми D—55 мм, Л«* 15,5 мм:

Вороток 6910-0175 ГОСТ 22395—77
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ов 5. Основные размеры воротков типа 2 исполнения 1 должны соответствовать указанным на 
черт. 3 и в табл. 3, а типа 2 исполнения 2—на черт. 4 и в табл. 4.

Т и п  2
Исполнение 1

)

1—корпус (кол. 1); 2—ручка (кол. 2); 3—винт (кол. 1); 4—винт (кол. 1); 
5-винт по ГОСТ 1476-75 (кол. 4); 6-винт по ГОСТ 14710—75 (кол. 4)

Черт. 3

А~А

U
r-

ш
а

 1
ЭО

| 
L
 

4*
0



Т а б л и ц а  3
им

Обозначение
воротка

Применяе
мость

D | D, А л, А, | Ь, A| As
L

(пред.
откл.

Размеры 
плашек по 

ГОСТ 9740-71 
D X H

Номинальный 
диаметр метри

ческой резьбы по 
ГОСТ 9150-59, 

нарезаемой 
плашкой

Пред. откл. 
НП

Пред, откл. 
Н15 Пред. откл. Пред. откл. 

• IT15 £  2

6910-0184 25 30 8,5 ю 4,0 5,0 4,0 5,0 300 25x9
30X11

От 7 до 11

69104185 30 38 10,0 13 5,0 6,5 5,0 6,5 380 30x11
38X14

От 10 до 15

6910-0186 38 45 13,0 17 6,5 8,5 6,5 8#5 480 38x14
45X18

От 12 до 20

6010-0187 45 55 17,0 20 8,5 10,5 8,5 10,5 580 45X18
55x22

От 16 до 26

6910-0186 55 65 20,0 23 10,5 12,5 10,5 12,5 680 55x22
65X25

От 22 до 36

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  воротка размерами
Вороток, 6910-0185 ГОСТ 22395—77

£>= 30 мм, D i=38 мм:

СО 00

ГО
СТ 

1139J—
77 

С
тр.



Т и п  2

Исполнение 2
1 - А

7—корпус <кол. 1); 2—ручка (кол. 2); 3—винт (кол. 1); 4—винт (кол. 1); 
5—кольцо подкладное (кол. 1); б—кольцо подкладное (кол. 1); 7—винт по 
ГОСТ 1476-75 (кол. 4>; в—винт по ГОСТ 1476-75 (кол. 4)

Черт- 4

Стр. 
9 ГО

С
Т 

2239S—
П



Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
воротков

Применя
емость

D | D, & *1 Ац \ Аз А. | А, А. А,

ь
(пред. откл. 

± 1 ™ >
Пред. откл. 

НИ Наины. Пред.
откл. Ношш. Пред.

откл..
Пред. откл. 

JM
Пред. откл. 

+0,2 
—ОД " 3

, откл. 
Г15
Т "

6910-0189 25 30 8 ,0 + 0 ,18
- 0 ,5 0 8,0

+ 0 ,3 0
- 0 ,5 0

8,5 10 3,0 3,5 4 ,0 5 ,0 300

6910-0191 30 38 9,0

+0,30
0,50

11,5 10,0 13 3,5
4,5

5,0 6,5 380

6910-0192
38 45 11,5

13,5
13,0 17 4,5 6,5 8,5 480

6910-0193
15,5

6 .5

6910-0194
45 55

13,5 + 0 ,24
—0,50 17,0 20

5 ,5
8,5 10,5 580

6910-0195
15,5

17,5 6,5 7 ,5

6910-0196
55 65 +0,24

0,50
18,0 +0,44

-0 ,5 0 20,0 23
5,5 6,5

10,5 12,0 680
6910-0197 17,5 20,0 7,5 8,5

ГОСТ 
2239S—

77 Стр. 10



Р а з м е р ы  в мм Продолжение

Размеры

Номинальный диаметр резьбы, 
нарезаемой плашкой Поз. «5 

Кольцо
Поз. 6 
Кольцо

Обозначение
воротков

плашек по 
ГОСТ 9740-71

Резьба метрическая 
по ГОСТ 9150-59

Резьба трубная
Кол. К Кол. 1

D X H цилиндрическая по 
ГОСТ 6357—73, 

дюймы О б о з н а ч е н и я

6910-0180 25X7
ЗОх»

От 7 ДО 11 V» 6910-0169004 69104)188/006

6010-0191 30x8
38X10

От 10 ДО 15 От V» до '/< 6810-0171/004 6910-0191/006

6010-0192 38X10
45ХЮ От 12 до 20

Ч* 69104)172/004 6810-0192/006

6910-0193 38хЮ
45X14

От Ч4 до % 6910-0172/004 6910-0193/006

6910-0194 45x10
55x73 От 16 до 26

— 60104)173/004 6810-0194/006

6810-0195 45X14
55X16

От »/* до *Д 69104)174/004 68104)195/006

69104)196 55X12
65X14

От 22 до 36 — 60lO4HfS/0O4 69104)196/006

6910-0197 55x16
65X18

От 22 до-36 От 5/* до 1 6810-0176/004 69104)197/006

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  воротка размерами/}=*38 мм, Л*=11,5 мм, £>.= 
г45 мм, Л[= 13,5 мм:

Вороток 6910-0192 ГОСТ 22395—77

I3

C
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С
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П
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ГОСТ 22395—77 Стр. 12

6. Основные размеры подкладных колец к вороткам типов 1 и 
2 исполнения 2 должны соответствовать указанным на черт. 5 » 
в табл. 5,

Черт. 5

шс
Т а б л и ц а  5

Обозначение
кольца

D
(пред*
откл.
М2)

d(пред.
откл.
Н15)

и
(пред.
откл.
-0,1)

6910-0160/004 25 18 1,0
6010-0174/004 30 22 1,5
6010-0172/004 38 28 2,0
6010-0173/004 45 36 4,0
6010-017*4/004 2,0
6010-0176/004 55 44 5,0
6010-0176/004 3,0
6010-0177/004 65 54 5,5
6910-0178/004 3,5
6010-0179/004 75 64 7,0
6910-0181/004 5,0
6910-0182/004 90 74 9,0
6910-0183/004 7,0
6910-01890(06 30 18 1,5
6910-0191/006 38 22 2,0
6910-019(2/006 45 28 4,0
6910-0193/006 2,0
6010-0194/006 55 36 5,0
6910-0196/006 3,0
6910-0196/006 65 44 5,5
6910-0197/006 3,5

23



Стр. 13 ГОСТ 2I39S—77

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  подкладного 
кольца размерами Z3=30 мм, d=22 мм, #=1,5 мм:

Кольцо подкладное 6910-0171/004 ГОСТ 22395—77
7. Конструктивные размеры деталей воротков указаны в реко

мендуемом приложении.
8. Предельные отклонения размеров установлены по СТ СЭВ 

144—75 и СТ СЭВ 145—75.
9. Поля допусков резьбы — по ГОСТ 16093—70.

24



ГОСТ 22395— 77 Стр. 14

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВОРОТКОВ И ДЕТАЛЕН К  НИМ

Вороток типа 1
(черт. 1, табл. I)

Пр и ме ч а н и е  Способ соединения ручек с корпусом воротка не регламен
тируется

Черт. 1
Т а б л и ц а  1

мм

D
d(прел. откл.

S U
J6

, rfi (пред. откл.
Л 1 )кв

1
(пред. откл. 

±1™ >

25 6
2

20

30 8 25

38 10 30

45
12 3

35

55 40

65 16 48

75 18 4 55

90 20 65

25



Сгр. 15 ГОСТ 22395—77

Вороток типа 2

(черт 2, табл 2)

П р и м е ч а н и е .  Способ соединения ручек с корпусом воротка не регла
ментируется

Черт. 2

D о .
d

(пред. откл.
Л!)/6

, *(пред. откл.
Ж.)
k6

1
(пред. откл.

25 30 8 2 25

30 38 10 30

38 45
12

3
35

45 55 40

55 65 i s 48

26



ГОСТ 22395—77 Стр. t6

Корпус к воротку типа i (поз. 1)

(черт. 3, табл. 3)

А - А

Черт- 3

Т а б л и ц а  3
мм

D

D, | Н Ь d
(пред.
откл.
Н16)

, *  (пред.
откл.
Н7)

d» L
(пред. откл. 

=  2
Пред. откл. Ы6

Пред. откл. 7Н

25 40 12 12 20 8 Мб Мб 50

30 45 14 14 25 60
38 60 17 16 32 10 т М8

70

45 70 22
20

40
12

85

55 85 24 48

то
м ю 95

65 95 27 24 58 16 115

75 105 32 26 68 18
М12

130

90 120 38 30 78 20 J55

27



oo Корпус ж аоротжу типа 2 (nos. /) 
(черт, 4, табл. 4)

А-А покриуто

Черт 4

С
тр. 

17 
ГО

СТ 12395—
77



ГО СТ 22395— 77 С тр. 18

Т а б л и ц а  4
мм

D D t

Di | Н d dt
(пред. (пред, 
откл. 1 откл. 
Н16) Н7)

dt dt L
(пред. откл. 

± ! ^ >Пред. откл. Ы6
Пред. откл. по 7Н

25 30 45 22 14 20 8
М6 Мб 60

30 38 60 27 16 25 10
М8

70
38 45 70 35

20
32

12 М8
85

45 55 85 40 40
м ю

95

55 65 95 48 24 48 16 М10 115

Ручка к вороткам типа 1 н 2 (поз. 2) 

(черт. 5, табл. 5)

мм
Т а б л и ц а  5

Тип воротка 
1 2

d
L

(пред. откл.
d JIlL ) 1 (пред.

откл.
±0.2)

г
(пред. откл. 

. IT15 ,
± - Г “)D D Dt

25 _ _ — 8 ПО 5 15 8
30 25 30 133 8

38 30 38 10 170
10 20

10

45 38 45
12

215
12

55

65

45 55 260

55 65 16 304 12 25 16

75 — — 18 350 15 30 18

90 — — 20 403 18 35 28

29



Стр. 19 ГОСТ 22395—77

Винты к вороткам типа 1 (поз. 5) и типа 2 (поз. 3 и 4)*

(черт, б» табл, б)

C Z - - \п
Г

1;
^  ь

Черт. 6

* Заготовки винтов —~ по ГОСТ 1476—75.

Таблица б
мм

Тип воротка
d

(пред.
откл.
W

1
(пред.
откл.
±0.8)

.(пред.
откл.

±0,2)

1 2

D D Ох

25 _

№

10

2,530 — —

— 25 30 12
— 30 38 16

38 — —

М8

12

3,5

45 — — 14
— 30 38 12

38 45 14
— 38 45 18
— 45 55 22

55 — —

М10

16

4,0

65 —

75 — — 18
— 45 55 16
— 55 65 22
— 55 65 16

90 _ — М12 18

30
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ГОСТ 22394—77 Воротки для круглых плашек диаметрами 16 и 20 мм.
Типы и основные р а з м е р ы .........................................3

ГОСТ 22395—77 Воротки для круглых плашек диаметрами от 25 до
Ж) мм. Типы и основные размеры . . 1 2
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