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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

НАКОНЕЧНИКИ СОСТАВНЫХ ХВОСТОВИКОВ ПРЕСС-ФОРМ  
ДЛЯ ПРЕССОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ РЕАКТОПЛАСТОВ

Конструкция и размеры ГОСТ
22561-77

Tips of composite shanks for press-moulds for pressure moulding 
of thermoset articles. Construction and dimensions

ОКП 68 6742 0002

Дата введения 01.01.79

1. Настоящий стандарт распространяется на наконечники составных хвостовиков, предназна
ченные для перемещения выталкивающего устройства в стационарных пресс-формах прямого и 
литьевого прессования реактопластов на гидравлических прессах.

2. Конструкция и размеры наконечников должны соответствовать указанным на черт, и в 
таблице.

О

Обозначение
наконечника

Применя
емость d 4 L к Ъ Г г\ С

Масса, кг, 
не более

1034-0951 М24 19,5 160 30 4 2,5 2,94
1034-0952 140 18 1,0 2,74
1034-0953 М30 X 2 27,0

150 22 3 0,5 2,0 2,91
1034-0954 28 2,79
1034-0955 МЗО 25,0 160 36 5 2,5 2,88
1034-0956 М36 30,0 170 40 1,5

3,0 3,15
1034-0957 М42 35,5 180 50 6 1,0 3,38
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  наконечника размерами d = М24 мм, L = 160 мм, 
Ь1 = 30 мм:

Наконечник 1034-0951 ГОСТ 22561-77 
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050.
4. Поле допуска резьбы 8g — по ГОСТ 16093.
5. Покрытие — Хим. Оке. по ГОСТ 9.306.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
6. Технические требования — по ГОСТ 20934.
7. Маркировать: обозначение наконечника, обозначение настоящего стандарта и товарный 

знак предприятия-изготовителя.
8. Примеры применения наконечника в составном хвостовике и в блоке сменных пресс-форм 

прямого прессования по ГОСТ 20926 даны в приложении.

П Р И Л О Ж Е Н И Е
Р ек о м ен д уем о е

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ТОЛКАТЕЛЯ 
И НАКОНЕЧНИКА В СОСТАВНОМ 

ХВОСТОВИКЕ

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ НАКОНЕЧНИКА 
В БЛОКЕ СМЕННЫХ ПРЕСС-ФОРМ 

ПРЯМОГО ПРЕССОВАНИЯ 
ПО ГОСТ 20926

М30*2

1 — наконечник по ГОСТ 22561; 2  — толкатель по 
ГОСТ 22560; 3 — плита выталкивающего устройства 

пресс-формы; 4 — стол пресса
1 — наконечник по ГОСТ 22561; 2 — хвостовик по 

ГОСТ 22559; 3 — стол пресса
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