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Основные параметры и размеры

Sawswages. Basic parameters and sizes
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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 2Э января 1978 г. Не 137 срок действия установлен

с 01,07. 1979 г. 
до 01.07. 1984 г.

в части станков е наибольшей толщиной обрабатываемых пил 4 и 6 мм —
с 01.07. 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на станки для обрез
ки и насечки зубьев пил вертикальных лесопильных рам по ГОСТ 
5524—75, пил тарных лесопильных рам по ГОСТ 10482— 74, лен
точных пил по ГОСТ 10670— 77 и по ГОСТ 6532—-77, круглых пил 
по ГОСТ 980— 69, предназначенные к использованию на лесопиль
ных и деревообрабатывающих предприятиях при ремонте пил.

2. Основные параметры и размеры станков должны соответст
вовать указанным в таблице.

Р а з м е р ы  в мм

Наименование основных 
параметров и размеров Норма

1. Наибольшая толщина
обрабатываемых пил 3 4 5,5 6

2, Ширина обрабатывае
мых рамных и ленточных
пил:

наибольшая 200 350 200 350
наименьшая 80 40 80
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение

Наименование основных 
параметров н размеров Норма

3. Диаметр обрабатывае
мых круглых пил: 

наибольший 800 900 1500 1600
наименьший 200 125 400

4. Число двойных ходов 
пуансона и ножа в минуту» 
не менее - 50 30
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